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િશëણ યોજના: 

̆થમ વષ½ :  

િવષયનો 

કોડ 
િવષયȵ ુનામ 

ટ�ચӄગ ƨક�મ પર�ëા પƚધિત 

સ́કામ Ȣુલ Ȥણુ 
િથયર� ̆ેƈટ�કલ 

િથયર� 

Ȥણુ 
કલાક 

̆ેƈટ�કલ 

Ȥણુ 
કલાક 

૧ °˼ડ િથયર�-૧ ૮ - ૧૦૦ ૩ - - ૧૦૦ ૧૦૦ 

૨ °˼ડ ̆ેƈટ�કલ-૧ - ૩૨ - - ૧૫૦ ૬ ૧૫૦ ૩૦૦ 

૩ °˼ડ ક°ƣɉલુેશન-૧ ૨ - ૫૦ ૨ - - - ૫૦ 

૪ °˼ડ ˾ૉӖગ-૧ ૧ ૨ ૫૦ ૩ - - ૫૦ ૧૦૦ 

 Ȣુલ ૧૧ ૩૪ ૨૦૦ ૮ ૧૫૦ ૬ ૩૦૦ ૫૫૦ 

 
બીȩુ વષ½ :  

િવષયનો 

કોડ 
િવષયȵ ુનામ 

ટ�ચӄગ ƨક�મ પર�ëા પƚધિત 

સ́કામ Ȣુલ Ȥણુ 
િથયર� ̆ેƈટ�કલ 

િથયર� 

Ȥણુ 
કલાક 

̆ેƈટ�કલ 

Ȥણુ 
કલાક 

૬૧૧ °˼ડ િથયર�-૨ ૭ - ૧૦૦ ૩ - - - ૧૦૦ 

૬૧૨ °˼ડ ̆ેƈટ�કલ-૨ - ૨૯ - - ૨૦૦ ૧૨ ૧૦૦ ૩૦૦ 

૬૧૩ °˼ડ ક°ƣɉલુેશન-૨ ૨ - ૫૦ ૨ - - - ૫૦ 

૬૧૪ °˼ડ ˾ૉӖગ-૨ ૧ ૨ ૫૦ ૩ - - ૫૦ ૧૦૦ 

૬૧૫ ̆ોફ°શનલ ̆ેƈટ�સ ૧ - - - - - 
૫૦ 

 
૫૦ 

૬૧૬ 
̆ોȐકટ / 

ઈƠƜલાƛટ °˼નӄગ 
- 3 - - ૫૦ - ૫૦ ૧૦૦ 

 Ȣુલ ૧૧ ૩૪ ૨૦૦ ૮ ૨૫૦ ૧૨ ૨૫૦ ૭૦૦ 
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નҭધ :  

(૧) ̆થમ વષ½ની Ӕિતમ પર�ëા સƨંથાક�ય ƨતર° લેવાની રહ°શે.  

(૨) બીĤ વષ½ની Ӕિતમ પર�ëા ટ°કનીકલ પ�રëા બોડ½ Ďારા લેવાશે.  

(૩) બીĤ વષ½ની Ӕિતમ પર�ëામા ં̆ાયો�ગક પર�ëા ( °˼ડ ̆ેƈટ�કલ-૨) બેઝીક �ફટӄગ ̆ેƈટ�સ-૬ 

કલાક (૧૦૦ Ȥણુ) અને મેઇƛટ°નƛસ ̆ેƈટ�સ-૬ કલાક (૧૦૦ Ȥણુ)ની લેવાશે. 
 

Ȣુલ અઠવા�ડયા  = ૩૨  થીયર�   = ૪૫ િમનીટ 

Ȣુલ અƚયાપન ƨલોટ/અઠવા�ડȻુ ં= ૪૫  ̆ેƈટ�કલ = ૪૫ િમનીટ 

થીયર� તાસ  = ૧૫  Ȣુલ અƚયાપન = ૩૪ કલાક/અઠવા�ડȻુ ં

̆ેƈટ�કલ તાસ  = ૩૦ 
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અƟયાસ˲મના હ°ȱઓુ:  

 ઉƗપાદન, મરામત અને માવજત ëે́ ે ઔČો�ગક એકમો, નાના કારખાના અને વક½શોપમા ં થતી 

િવિવધ યાિં́ક ̆�˲યાઓમા ંફ�ટӄગકામના ƨથાનȵુ ંમહƗવ અને ઉપયોગથી પ�ર�ચત થાય.   

 ફ�ટӄગ કામમા ંવપરાતા િવિવધ હાથ ઓĤરોના ંકાય½ અને ઉપયોગ Ĥણી શક°.   

 િવિવધ હાથ ઓĤરોની મદદથી િવિવધ ફ�ટӄગ ̆�˲યાઓ કર� શક°.  

 ફ�ટӄગકામ માટ° જĮર� મશીનર�ને યોƊય ર�તે ચલાવીને તેની ઉપર કામ કર� શક°.  

 ફ�ટӄગ કામને અȵĮુપ આપેલ ˾ોӖગ વાચંી, સમĥ શક°. 

 આપેલ ˾ોӖગ Ⱥજુબ નȺનુા ઉપર મા�ક�ગ કર� શક°. 

 આપેલ ˾ોӖગ Ⱥજુબ ફ�ટӄગ ̆�˲યાઓ કર� માƊયા Ⱥજુબનો નȺનૂો અપે�ëત ચોકસાઇ અȵસુાર 

બનાવી શક°. 

 ɅǛુમમાપક સાધનોની મદદથી માપીને ȶણૂ½ ચોકસાઇ અȵસુાર ફ�ટӄગ કામ કર� શક°.   

 ટન�ગ કામ માટ° જĮર� ઓĤરો ˴ાઇƛડӄગ કર�ને તૈયાર કર� શક°. 

 ફ�ટӄગકામ ઉપરાતં ટન�ગ̆�˲યા, ટન�ગના િવિવધ ઓĤરોની મદદથી કર� શક°. 

 લેથ મશીનના ભાગોની Ĥણકાર� અને તેȵ ુકાય½ Ĥણતો થાય.  

 ફ�ટӄગ અને ટન�ગ િવભાગના હાથ ઓĤરો અને યં́ ોની Ĥળવણી, કાળĥ અને મરામત કર� શકશે. 

ઉƗપાદન ëે́ ે ઔČો�ગક એકમો, નાના કારખાના અને વક½શોપના મેઇƛટ°નƛસ િવભાગમા ંથતી િવિવધ 

કામગીર� અને તે માટ° વપરાતી મશીનર� બાબતે Ĥણકાર� મેળવી શક°.  

 મેઇƛટ°નƛસ કામ માટ° વપરાતા હાથ ઓĤરો તથા મશીનર�નો યથાયોƊય ર�તે ઉપયોગ કર� શક°.  

 વક½શોપના મશીન Ȭુƣસ તથા લોખડંના ƨ˼ƈચરલવક½ (ફ°̈ીક°ટ°ડ ƨ˼ƈચર)મા ં થતા ખવાણ િવશે 

મા�હતગાર થઇ ખવાણ અટકાવ બાબતે યોƊય તે ̆�˲યા કર� શક°.   

 દાગીનામા ંઘસાઇ ગયેલા ભાગોને ȶનુ: ̆ા�Ɯતની ર�ત વડ° ફર�થી ઉપયોગમા ંલઇ શકાય તેમ તૈયાર 

કર� શક°.  

 ƨમોલ અને મીડ�યમ મશીનર�માસંવ�સӄગઅનેનાની મોટ� ઉĆભવેલી ખામીઓ શોધી તેȵુ ં 

ર�પેરӄગતેમજ ઓવરહોલӄગ કર� શક°. 

 મશીનર�ȵુ ંએલાઇનમેƛટ, લવેલӄગ કર� શકશે તથા નવી મશીનર�ȵુ ંઇર°ƈશન કર� શક°. 
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અƟયાસ˲મના િવષયો: 

̆થમ વષ½ :  

Ǡમ િવષય ȵ ુનામ િથયર� (કલાકોમા)ં ̆ેƈટ�કલ(કલાકોમા)ં 

૧ °˼ડ િથયર�-૧ ૧૯૨ - 

૨ °˼ડ ̆ેƈટ�કલ-૧ - ૭૬૮ 

૩ °˼ડ ક°ƣɉલુેશન-૧ ૪૮ - 

૪ °˼ડ ˾ૉӖગ-૧ ૨૪ ૪૮ 

 Ȣુલ ૨૬૪ ૮૧૬ 

 
બીȩુ ંવષ½ :  

Ǡમ 
િવષયનો 

કોડ 
િવષયȵ ુનામ િથયર� (કલાકોમા)ં ̆ેƈટ�કલ(કલાકોમા)ં 

૧ ૬૧૧ °˼ડ િથયર�-૨ ૧૬૮ - 

૨ ૬૧૨ °˼ડ ̆ેƈટ�કલ-૨ - ૬૯૬ 

૩ ૬૧૩ °˼ડ ક°ƣɉલુેશન-૨ ૪૮ - 

૪ ૬૧૪ °˼ડ ˾ૉӖગ-૨ ૨૪ ૪૮ 

૫ ૬૧૫ ̆ોફ°શનલ ̆ેƈટ�સ ૨૪ - 

૬ ૬૧૬ ̆ોȐકટ / ઈƠƜલાƛટ °˼નӄગ - ૭૨ 

 Ȣુલ ૨૬૪ ૮૧૬ 
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̆થમ વષ½  
 

૧ : °˼ડ થીયર� – ૧ 

 બેઝીક ફ�ટӄગ 

̆કરણ-૧ પ�રચય અને સલામતી 

૧.૧ °˼ડ િવશેનો પ�રચય 

૧.૨ 
વક½શોપમા ંકામ કરતી વખતે સલામતી માટ° રાખવી પડતી કાળĥઓની િવગતવાર 

સમજ. 

̆કરણ-૨ 
મેઝરӄગ Ȭૂƣસ : (ƨટ�લĮલ,  સામાƛય આઉટસાઇડ અને ઇનસાઇડ ક°�લપસ½, રાઇટ 

Ӝગલ, કોƠબીનેશન સેટ) 

૨.૧ માપની ƥયાƉયા અને તેના ̆કાર     

૨.૨ માપવાની પƚધિતઓ 

૨.૩ 
માપવાના સાધનોની સ�ચ́ રચના તથા તેના ઉપયોગ િવશે િવગતવાર સમજ  તથા 

મા�હતી 

૨.૪ ̆Ɨયë અને પરોë માપ લેવાના સાધનોની ઓળખ. 

̆કરણ-૩ 
મા�ક�ગ Ȭૂƣસ : (સરફ°સƜલેટ, “િવ” ƞલોક, ӜગલƜલેટ, મા�ક�ગƞલોક, ƨકાયબӄગ ƞલોક, 

ƨ˲ાયબર, ˼ાય-ƨક°વર, ડ�વાઇડર, હ°મર, °˼મર, ડોટપચં, સેƛટરપચં, િ̆કપચં, િવગેર° ) 

૩.૧ મા�ક�ગ કરવાના માƚયમો̆કાર અને દર°કનો ઉપયોગ   

૩.૨ મા�ક�ગ કરવાની જĮર�યાત 

૩.૩ મા�ક�ગ Ȭૂƣસની ધાȱ ુતથા રચનાની સ�ચ́ સમજ.  

૩.૪ મા�ક�ગ Ȭૂƣસના ઉપયોગ િવષે સમજ. 

૩.૫ મા�ક�ગ કરવાની ર�તȵુ ંસિવƨતાર વણ½ન 

૩.૬ મા�ક�ગ Ȭૂƣસ વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવધાની 

̆કરણ-૪ હોƣડӄગ Ȭૂƣસ : (વાઇસ, કલેƠપસ, ˾�લચક)  

૪.૧ હોƣડӄગ Ȭૂƣસિવષેની સામાƛય મા�હતી.     

૪.૨ હોƣડӄગ Ȭૂƣસના ̆કાર 

૪.૩ દર°ક હોƣડӄગ Ȭૂƣસની સ�ચ́ રચના અને ઉપયોગ 

૪.૪ દર°ક હોƣડӄગ Ȭૂƣસના િનભાવની પƚધિત 
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̆કરણ-૫ કટӄગ Ȭૂƣસ : (ફાઇલ, �ચઝલ, હ°ƈસો, ƨ °˲પર, ˾�લબીટ, ટ°પ, ર�મર) 

૫.૧ 
કટӄગ Ȭૂƣસિવશેની સામાƛય મા�હતી અને કઇ ધાȱમુાથંી બનાવવામા ંઆવે છે તેની 

સમજ 

૫.૨ દર°ક કટӄગ Ȭૂƣસના ̆કાર, સ�ચ́ રચના અને ઉપયોગ. 

૫.૩ કટӄગ Ȭૂƣસ વાપરવાની ર�ત. 

૫.૪ કટӄગ Ȭૂƣસવાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતીઓ. 

̆કરણ-૬ 
િ̆સીશન મેઝરӄગ ઇƛƨȬુમેƛટસ :(વિન�યર ક°લીયર, વિન�યર હાઇટગેજ, આઉટસાઇડ, 

ઇનસાઇડ, અને ̂ેડ માઇ˲ોમીટર, ડાયલ ટ°ƨટ ઇƛડ�ક°ટર વિન�યર બીવલ ̆ોટ°ƈટર) 

૬.૧ િ̆સીશન મેઝરӄગ ઇƛƨјમેƛટસ િવશેની મા�હતી અને તેȵ ુ ંમહƗવ   

૬.૨ િ̆સીશન મેઝરӄગ ઇƛƨјમેƛટસના િસƚધાતંો તથા લȥĂુમ માપ ની સમજ 

૬.૩ િ̆સીશન મેઝરӄગ ઇƛƨјમેƛટની સ�ચ́ રચના 

૬.૪ ડ�ĥટલ વિન�યર ક°લીપર તથા માઇ˲ોમીટર િવશે મા�હતી તથા મહƗવ. 

૬.૫ આપેલ માપ ઉપર ઇƛƨјમેƛટ સેટ કર� (માપ લેવાની પƚધિત) 

૬.૬ ઇƛƨјમેƛટસ ના ઉપયોગ 

૬.૭ નȺનૂાȵ ુ ંમાપ લેવાની સમજ 

૬.૮ ઇƛƨјમેƛટસ વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવધાનીઓ 

̆કરણ-૭ 
ગેĥસ અને ટ°ƠƜલેટ : (ગો એƛડ નો ગો ગેજ, રӄગ ગેજ, Ɯલગગેજ ƨનેપગેજ, ફ�લર 

ગેજ, ર°ડ�યલગેજ, ƨȢુપીચગેજ, વાયર ગેજ) 

૭.૧ ગેજ િવષેની મા�હતી અને તેȵ ુ ંમહƗવ     

૭.૨ ગેજ કઇ ધાȱમુાથંી બનાવવામા ંઆવે છે, તેની સમજ. 

૭.૩ ગેજના ̆કાર, સ�ચ́રચના અને ઉપયોગ 

૭.૪ ટ°ƠƜલેટ િવષેની મા�હતી તથા તેની જĮર�યાત. 

૭.૫ ટ°ƠƜલેટની બનાવટ તથા ઉપયોગ 

̆કરણ-૮ ધાȱઓુ : (લોહ-અલોહ ધાȱઓુ, લોહ િમ̒ધાȱઓુ, અલોહ િમ̒ ધાȱઓુ) 

૮.૧ ધાȱȵુ ુ ંમહƗવ        

૮.૨ ધાȱનુા ȤણુધમҴ (ભૌિતક, યાિં́ક અને રાસાય�ણક) 

૮.૩ ધાȱનુા ̆કાર 

૮.૪ િમ̒ધાȱȵુ ુ ંબધંારણની સમજ 
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૮.૫ દર°ક ધાȱનુો ઉપયોગ ની Ĥણકાર� 

̆કરણ-૯ �લિમટ, ફ�ટ, ટોલરƛસ અને સરફ°સ �ફનીસ : 

૯.૧ એƛĥનીયરӄગ ëે́મા ં�લિમટ, ફ�ટ, ટોલરƛસȵુ ંમહƗવ  

૯.૨ �લિમટ, ફ�ટ, ટોલરƛસની ƥયાƉયા 

૯.૩ 
િવિવધ ̆કાર ની ફ�ટસ ની સમજ તથા ફ�ટસ (હોલ બેસીસ તથા શાƝટ બેસીસ) 

મેળવવાની ર�ત 

૯.૪ �ફનીસӄગના ̆કાર 

૯.૫ સપાટ�ȵ ુ ં�ફનીસӄગ કરવાની ર�તો  

̆કરણ-૧૦ �ફટӄગ શોપ મશીનર� : ( ˾�લ મશીન, લેથમશીન, બҪચ ˴ાઇƛડર) 

૧૦.૧ દર°ક મશીન િવશેની મા�હતી  

૧૦.૨ દર°ક મશીનની સ�ચ́ રચના અને ઉપયોગ 

૧૦.૩ દર°ક મશીન ઉપર કામ કરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥઓ 

૧૦.૪ દર°ક મશીનની  િનભાવ કરવાની ȺƉુય બાબતોની  Ȭૂંકમા ંસમજ 

 ફ�ટӄગ મેઇƛટ°નƛસ    

̆કરણ-૧૧ મા�હતી િનભાવ એƛĥનીયરӄગ : મેઇƛટ°નƛસ એƛĥ. નો પ�રચય 

૧૧.૧ િનભાવ એƛĥ. (મેઇƛટ°નƛસ એƛĥ.) ȵ ુ ંમહƗવ.    

૧૧.૨ િનભાવ એƛĥ. નો પ�રચય 

૧૧.૩ િનભાવ એƛĥ. ની પ�રભાષા તથા ƥયાƉયા 

૧૧.૪ િનભાવ એƛĥ. િવભાગની જવાબદાર�ઓની મા�હતી 

૧૧.૫ િનભાવ એƛĥ. કાયҴના ̆કાર જણાવશે તથા તેના િવશે મા�હતી  

૧૧.૬ ̈ેકડાઉન િનભાવ તથા અટકાવ િનભાવનો તફાવત તથા તેના િવશે મા�હતી 

̆કરણ-૧૨ ઘસારા, તેના કારણો, અસરો તથા તેȵ ુ ંિનરાકરણ : 

૧૨.૧ ઘસારા િવશેની મા�હતી      

૧૨.૨ ઘસારાની ƥયાƉયા અને તેના કારણો 

૧૨.૩ ઘસારાની અસરો 

૧૨.૪ પાટ½સના ઘસારાને શોધવાની અને માપવાની ર�તો 

૧૨.૫ ઘસારો ઘટાડવાની ર�તો 

૧૨.૬ ઘસારો ઘટાડવાની પƚધિતઓની ƥયાƉયા સ�હત વણ½ન 
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̆કરણ-૧૩ ɀ�ુ̈ક°શન અને ɀ�ુ̈ƈƛટસ  

૧૩.૧ ɀ�ુ̈કƛટȵુ ંમહƗવ       

૧૩.૨ ɀ�ુ̈કƛટȵુ ંવ�ગ�કરણ 

૧૩.૩ ɀ�ુ̈ક°શનના  ̆કાર તથા તેના ઉપયોગ 

૧૩.૪ ɀ�ુ̈ક°શનની પƚધિતઓ તથા તેના ઉપયોગ 
 
 

૨: °˼ડ ̆ેƈટ�કલ – ૧ 

̆કરણ-૧ શોપ પ�રચય અને સલામતી. 

૧.૧ 
ફ�ટӄગ શોપમા ંથતી કામગીર� િવષે જણાવશે તથા ફ�ટӄગ કામની અગƗયતા િવષે 
મા�હતી આપશે.  

૧.૨ 
ફ�ટӄગ શોપમા ંવપરાતા ંહાથ ઓĤરો ઓળખી બતાવશે તથા તેની કામગીર� િવષે 

મા�હતી આપશે. 

૧.૩ 
ફ�ટӄગ શોપમા ંવપરાતા ંહાથ ઓĤરો વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥઓ 

જણાવશે. 

૧.૪ સલામિત િવષે મા�હતી આપશે. 

૧.૫ અકƨમાત તથા તેનાથી બચવાના ઉપાયો કહ°શે. 

̆કરણ-૨ ફ�ટӄગ શોપમા ંવપરાતા ંમશીન Ȭૂƣસ. 

૨.૧ 

ફ�ટӄગ શોપમા ં વપરાતા ં મશીન Ȭૂƣસ Ȑવા ં ક° બેƛચ˾�લ, હ°ƛડ˾�લ, પોટ²બલ˾�લ, 
બેƛચ˴ાઇƛડર, પેડ°ƨટલ ˴ાઇƛડર, પોટ²બલ અથવા હ°ƛડ˴ાઇƛડર િવષે મા�હતી આપશે. 

(રચના અને ઉપયોગ) 

̆કરણ-૩ ફ�ટӄગ શોપમા ંથતી ̆�˲યાઓ. 

૩.૧ 

સીƠપલ ફાઇલӄગ: 
 ધાȱનુા Ȭૂકડા ઓળખતા ંશીખશે.  
 વાઇસ ઓળખતા ંતથા ઉપયોગ કરતા ંશીખશે.  
 વાઇસમા ંજોબ પકડતા ંશીખશે.  
 ફાઇલ ઓળખતા ંશીખશે. 
 ફાઇલӄગ કરવાની ર�તો શીખશે. ȩુદાȩુદા ̆કારની ફાઇલӄગનો ઉપયોગ કરતા ં

શીખશે.  
 રાઇટ Ӝગલનો ઉપયોગ કરતા ંશીખશે.  
 માપપüીથી માપ લેતા ંશીખશે.  
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 લબંાઇ, પહોળાઇના ંમાપ લેતા ંશીખશે.  
 મા�ક�ગ સાધનો Ȑવા ં ક°, સરફ°સƜલેટ, ӜગલƜલેટ, મા�ક�ગ ƞલોક, ƨ˲ાયબӄગ 

કરવા માટ° વપરાતા ં ƞલોક, ƨ˲ાયબર, “વી” ƞલોક, ƈલેƠપ, હથોડ�, પચં, 
ડ�વાઇડર, ̆ોટ°ƈટર  ઓળખી બતાવશે તથા તેનો ઉપયોગ કરતા ંશીખશે.  

૩.૨ 

કટӄગ ̆ેƈટ�સ: 
 હ°ƈસો ઓળખતા ં શીખશે.  
 હ°ƈસોનો ઉપયોગ કરતા ંશીખશે. (ƞલેડસેટӄગ અને હ°ƈસҭઇગ)  
 જĮર�યાત Ⱥજુબ સીȴ ુ ંકટӄગ કરતા ંશીખશે.  
 જĮર�યાત Ⱥજુબ ́ાɅં ુ ંકટӄગ કરતા ંશીખશે.   

૩.૩ 

ƨટ°પ ફાઇલӄગ: 

 કોન½ર કટӄગ કરતા ંશીખશે.  

 ƨટ°પની સપાટ�ȵ ુ ંકાટȣણેૂ ફાઇલӄગ કરતા ંશીખશે.  

૩.૪ 

ƨલોપ ફાઇલӄગ: 

 ́ાસંી ર°ખામા ંƜલેટȵુ ંહ°ƈસોથી કટӄગ કરતા ંશીખશે. 

 ́ાસંી સપાટ� ઉપર ફાઇલӄગ કરતા ંશીખશે.  

૩.૫ 

ફોમ½ ફાઇલӄગ: 
 ȩુદા ȩુદા ચોïસ આકાર Ȑવા ક° િ́કોણ, ષƧટકોણાકાર, અƧટકોણાકાર, 

ગોળાકાર, સપાટ� ફાઇલӄગ કર� તૈયાર કરતા ંશીખશે. 

૩.૬ 

કવ½ડ ફાઇલӄગ (Curved filing): 

 અધ½ગોળાકાર અને ગોળાકાર ફાઇલ ઓળખતા ંશીખશે. 

 ӕત�રક અને બાĜ વ˲ાકાર સપાટ� ઘસીને તૈયાર કરતા ંશીખશે. 

 ર°ડ�યસ ગેજનો ઉપયોગ કરતા ંશીખશે. 

૩.૭ 

˾�લӄગ: 

 ȩુદાȩુદા માપના,ં ̆કારના ં ˾�લપાના,ં તેની માપ સાઇઝ અને ̆કારથી 

ઓળખતા ંશીખશે. 

 ̆કાર Ⱥજુબ ˾�લપાના ચક અથવા ƨલીવમા ં બેસાડતા ં શીખશે અને બહાર 

કાઢતા ંશીખશે.  

 ધાȱ ુ̆માણે અને ˾�લ પાનાના ંમાપ ̆માણે ˾�લની કટӄગ ƨપીડ નï� કરશે.  

 ˾�લના પાનાની ધાર તેના િનયત ધોરણ ̆માણે ˴ાઇƛડર મશીનપર ઘસતા ં

શીખશે અને  ઘસેલી ધારનો ȣણૂો (˾�લ Ӝગલ) ˾�લ ગેજની મદદ વડ° 
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તપાસતા ંશીખશે.  

 મશીન વાઇસનો ઉપયોગ કરતા ંશીખશે. 

 ˾�લӄગ કરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥની નҭધ લખશે.  

 જોબના ˾ોӖગમા ંદશા½વેલ માપ Ⱥજુબ ˾�લӄગ કરશે.  

૩.૮ 

ƨલોટ ʎવુ અને ફાઇલӄગ : 

 ƨકવેર ફાઇલ, િ́કોણ ફાઇલ અને નાઇફ ફાઇલ ઓળખી ઉપયોગ કરતા ંશીખશે. 

 વધારાની ધાȱ ુકાઢવા માટ° કરɂુ ંપડȱ ુ ંજĮર� ચેઇન ˾�લӄગ કરતા ંશીખશે. 

 રાઇટ Ӝગલ ƨલોટ (ક�.વે.) અને ડવટ°ઇલ ƨલોટ તૈયાર કરતા ંશીખશે. 

૩.૯ 

ટ°પӄગ: 

 ટ°પસેટ માપસાઇઝ તથા સેટ Ⱥજુબ ઓળખતા ંશીખશે. 

 ટ°પ ર°ƛચ ઓળખતા ંતથા ઉપયોગ કરતા ંશીખશે. 

 ટ°પ ર°ƛચ અને ટ°પ વડ° ӕટા પાડતા ંશીખશે.  

 ટ°પӄગ કરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ િવશે નҭધ લખશે. 

૩.૧૦ 

̂ેડӄગ : (ડાӖગ) 
 ડાઇ અને ડાઇƨટોકને ઓળખતા ંશીખશે. 
 ȩુદા ȩુદા ̆કારની ડાઇ ઓળખી બતાવશે અને ઉપયોગ કરતા ંશીખશે.  
 ડાઇથી સળ�યા ઉપર ӕટા પાડતા ંશીખશે.  
 ડાઇથી ӕટા પાડતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ િવશે નҭધ લખશે. 

૩.૧૧ 

ર�વેટӄગ : 
 ર�વેટӄગકામ કરવા માટ° જĮર� સાધનો ઓળખશે તથા ઉપયોગ કરતા ંશીખશે.  
 બે Ɯલેટમા ં˾ોӖગ Ⱥજુબ ˾�લӄગ કર� તેમા ંમાપ Ⱥજુબ, માપ સાઇઝનો ર�વેટ 

પસદં કર� હાથ ઓĤરોનો ઉપયોગ કર� નȺનુા બનાવશે.  

૩.૧૨ 

સીƠપલ ફ�ટӄગ મેઇલ/ફ�મેલ : 
 આપેલા ˾ોӖગમા ંબે ભાગ લીમીટસ માપ Ⱥજુબ ɅǛૂમ માપક સાધન વડ° માપી 

બતાવશે.  
 બનેં ભાગોમા ંફ�ટӄગ થતા ભાગોȵ ુ ંચોïસ પƚધિત Ⱥજુબ ફાઇલӄગ કર� ફ�ટӄગ 

જોબ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૪ ઉપયોગી નȺનૂાઓ 

૪.૧ ફ�ટӄગ શોપમા ંિવિવધ ̆�˲યાઓ કર� ઉપયોગી નȺનૂાઓ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૫ મેઇƛટ°નƛસ કામનો પર�ચય 
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૫.૧ 
મેઇƛટ°નƛસ િવભાગમા ં થતી કામગીર�નો સામાƛય પર�ચય આપશે અને મેઇƛટ°નƛસ 

િવભાગની જĮર�યાતો જણાવશે.   

૫.૨ 
મેઇƛટ°નƛસ કામ માટ° વપરાતા ંજĮર� હાથ ઓĤરોની ઓળખ તથા ઉપયોગ, વપરાતા ં

મશીન Ȭૂƣસની સામાƛય Ĥણકાર� મેળવશે. 

̆કરણ-૬ ɀ�ુ̈ક°ƛટસ અને ɀ�ુ̈ક°ટӄગ 

૬.૧ િવિવધ ̆કારના ɀ�ુ̈ક°ƛટ ઓળખશે તથા દર°કનો સાચો ઉપયોગ કરતા શીખશે. 

૬.૨ 
ɀ�ુ̈ક°શનની ȩુદ� ȩુદ� ર�તો માટ° જĮર� સાધનો ઓળખશે તથા ઉપયોગ કરતા 
શીખશે. 

૬.૩ 

મશીન Ȭૂƣસ તથા સાધનોની સફાઇ કરશે તથા Ȑ તે યોƊય જƊયાએ ઓઇલӄગ અને 

˴ીસӄગ કરશે (સવ�સӄગ કરશે) મશીન Ȭૂƣસ તથા સાધનો : દા.ત. લેથ મશીન, 
˾�લӄગ મશીન, શેપӄગ મશીન, બેƛચ ˴ાઇƛડર (કોઇપણ બે મશીન Ȭૂƣસ) 

̆કરણ-૭ ડ�સમેƛટલӄગ, ઇƛƨપેƈશન, ઘસારો અને એસેƠƞલӄગ 

૭.૧ યં́ , ઓĤરો અને સાધનોના ભાગો ġટા કરવા તથા ġટા ભાગોને ફ�ટ કરતા ંશીખશે. 

૭.૨ 

યં́  અથવા તેનો ક°ટલોગ ભાગ ઓĤરો અને સાધનો ġટા ભાગોȵ ુ ં િન�રëણ કરશે 

તથા ગિત કરતા ં તેમજ વપરાશમા ં આવતા ભાગો ઉપર લાગેલોઘસારો તપાસતા ં
શીખશે તથા ઓળખશે અને ̆કાર જણાવશે. ગિત કરતા ભાગો ઉપર લાગેલા 

ઘસારાના કારણો તેમજ કોઇ ભાગ ȱટૂ� ગયો હોય તો તેના કારણો મેળવશે. 

̆કરણ-૮ ƨમોલ અને મીડ�યમ ર�પેર 

૮.૧ 

ઘસારો લાગેલા ભાગો ને ફ�ટӄગ ̆�˲યાથી ર�પેર કરવા તેમજ અƛય ̆�˲યાથી 

ર�પેરӄગ કરવા, અથવા ર�પેરӄગ થઇ શક° તેમ ન હોય તો નવા ભાગોને જોડ� ગિત 

કરતા ભાગોની યાિં́ક રચનાȵુ ં સેટӄગ કર� ઓઇલӄગ, ˴ીસӄગ કર� યં́ નો ભાગ, 

સાધનો ચાɀ ુકરતા શીખશે. 

̆કરણ-૯ ઓવરહોલӄગ 

૯.૧ 

યં́ ના તમામ ભાગો ખોલશે, સાફ કરશે, ઘસારો લાગેલા, ȱટુ°લા ભાગોને તપાસશે, 
ર�પેર  કરશે, નવા બદલશે, ફર�થી તમામ ભાગો ફ�ટ કરશે તેની યાં́ ીક રચનાȵુ ં

સેટӄગ કરશે, ઓઇલӄગ, ˴ીસӄગ કર�, ઓવર હોલӄગની ̆�˲યા કરશે. 
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૩: °˼ડ ક°લɉલેુશન – ૧ 

̆કરણ-૧ સાȳુ Ӕકગ�ણત 

૧.૧ ȶણૂા½ક સƉંયા અને અȶણૂા½ક સƉંયા એટલે Ƀુ ં? 

૧.૨ અȶણૂા½ક ̆કાર. 

૧.૩ સાદા અને િમ̒ અȶણૂા½ક સƉંયાઓના સરવાળા. 

૧.૪ સાદા અને િમ̒ અȶણૂા½ક સƉંયાઓના Ȥણુાકાર. 

૧.૫ સાદા અને િમ̒ અȶણૂા½ક સƉંયાઓના બાદબાક�. 

૧.૬ સાદા અને િમ̒ અȶણૂા½ક સƉંયાઓના ભાગાકાર. 

૧.૭ દશાશં સƉંયાઓ એટલે Ƀુ ં? 

૧.૮ દશાશં સƉંયાઓના સરવાળા. 

૧.૯ દશાશં સƉંયાઓના બાદબાક�. 

૧.૧૦ દશાશં સƉંયાઓના Ȥણુાકાર. 

૧.૧૧ દશાશં સƉંયાઓના ભાગાકાર. 

૧.૧૨ અȶણૂા½ક સƉંયાઓȵુ ંદશાશંમા ંĮપાતંર. 

૧.૧૩ દશાશં સƉંયાઓȵુ ંઅȶણૂા½ક સƉંયામા ંĮપાતંર. 

̆કરણ-૨ એકમો (Ȼનુીͫસ) 

૨.૧ એકમો એટલે Ƀુ ં? તથા એકમોના ̆કાર. 

૨.૨ 
લબંાઇ, વજન, સમય દશા½વવાની ȩુદ� ȩુદ� પƚધિતઓ િવશે મા́ ઓળખ 

(એફ.પી.એસ,  સી.ĥ.એસ., એમ.ક°.એસ., અને એસ.આઇ.) 

૨.૩ લબંાઇ, વજન અને સમયના નાના મોટા એસ.આઇ. પƚધિતના એકમોની Ĥણકાર�. 

૨.૪ ëે́ફળ, ઘનફળ, ઘનતા, બળ, દબાણ, કાય½ અને કાય½Ɨવરાના એકમોની Ĥણકાર�. 

̆કરણ-૩ ȤણુોĂર ̆માણ અમે ટકાવાર� (સતમાન) 

૩.૧ ȤણુોĂર એટલે Ƀુ ં? 

૩.૨ ȤણુોĂરને લગતા દાખલા 

૩.૩ ̆માણ એટલે Ƀુ ં? 

૩.૪ ̆માણ ને લગતા દાખલા 

૩.૫ ટકાવાર� એટલે Ƀુ ં? 

૩.૬ ટકાવાર�ને લગતા દાખલા 
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૪: Ӝ�જનયરӄગ ˾ોӖગ-૦૧ 

̆કરણ-૧ એƛĥનીયરӄગ ˾ોӖગ પ�રચય અને ˾ોӖગના સાધનો અને તેના ઉપયોગ ની ર�ત 

૧.૧ એƛĥનીયરӄગ ˾ોӖગની મા�હતી અને °˼ડ િવષય માટ°ની જĮ�રયાત 

૧.૨ ˾ોӖગના સાધનોની મા�હતી તથા ઉપયોગ. 

 ˾ોӖગ બોડ½  

 ટ�-ƨકવેર 

 ૪૫0 અને ૩૦0– ૬૦0ના સેટ ƨકવેર  

 કંપાસ અને �ડવાઇડર 

 માપ પüી 

 કોણ માપક 

 ˾ોӖગ કાગળ  

 પે�ƛસલ  

 રƞબર  

 ˾ોӖગ પીન ƈલીપ  

 ˾ાƝટર  

૧.૩ ˾ોӖગ દોરવાનો ˲મ જણાવશે.  

 બોડ½ ઉપર પીન ƈલીપ વડ° કાગળ ચોટાડતા શીખશે.  

 સીમા ર°ખાઓ દોરશે.  

 ˾ોӖગની આȢૃિતઓની ગોઠવણીȵુ ંઆયોજન કરતા ંશીખશે.  

 ˾ોӖગની શĮઆત અને Ӕિતમ ƨવĮપ આપશે.  

̆કરણ-૨ અëર લેખન, ર°ખાના ̆કાર અને માપ દશ½નની પƚધિતઓ 

૨.૧ એક ધારા અëર કાઢતા શીખશે. એકવડ� લીટ�ના ઉભા Ӕ˴ેĥ Ⱥળૂાëરો નાના 

Ⱥળૂાëરો તથા Ӕકો લખતા શીખશે.  

૨.૨ એક ધારા અëર-એકવડ� લીટ�ના ૪૫૦ȣણેૂ અને ૬૦૦ ȣણેૂ ઢળતા Ⱥળુાëરો તથા 

નાના Ⱥળૂાëરો દોરતા શીખશે. (એક ધારા અëરના ̆કાર)  

૨.૩ ર°ખાના ̆કાર જણાવશે. તથા તેના ઉપયોગની મા�હતી મેળવશે.  

 ȺƉુય ર°ખા અથવા આȢૃિત ર°ખા   

 ȱટૂક ર°ખા    
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 મƚય ર°ખા       

 માપ ર°ખા     

 રચના ર°ખા   

 છેદ ર°ખા 

 છેદક-સપાટ�ની ર°ખા  

 સીમા ર°ખા   

 લબંાણ ર°ખા.  

૨.૪ માપ દશ½નની પƚધિતઓ જણાવશેતથા તેના ઉપયોગની મા�હતી ઉદાહરણ સ�હત 

મેળવશે. Ȑવા ક°,  

 એલાઇƛડ પƚધિત  

 Ȼિુનડાયર°કશન પƚધિત 

̆કરણ-૩ ભૌિમિતક રચનાઓ 

૩.૧ ર°ખા, આક½ અને ȣણૂાȵ ુ ંȳુભાજન કરતા ંĤણશે.   

૩.૨ આપેલી ર°ખાને તેમાનંા આપેલા �બƛȳુમાથંી લબં ર°ખા દોરતા ંશીખશે. 

૩.૩ સમાતંર ર°ખાઓ ȩુદ� ȩુદ� પƚધિતથી દોરશે. 

૩.૪ આપેલી ર°ખાના સમાન ભાગ દોરતા ંશીખશે. (સેટ ƨƈવેર ના ઉપયોગથી) 

૩.૫ સેટ ƨƈવેર અને કંપાસની મદદથી ȣણૂા દોરતા ંશીખશે. 

૩.૬ આક½ȵ ુ ંક°ƛ̃ શોધશે. 

૩.૭ વȱ ુ½ળોને ƨપશ½ ર°ખા દોરતા શીખશે. (ӕત�રક અને બાĜ ƨપશ½ ર°ખા 

૩.૮ સમȹજુ અને સમ�̳ȹજુ િ́કોણ અને ચોરસ દોરશે. 

૩.૯ િનયિમત બɆકુોણ દોરતા ંશીખશે.  

 અધ½ વȱ ુ½ળથી પચંકોણ  

 બે વȱ ુ½ળથી પચંકોણ  

 કંપાસ અને સેટ ƨƈવેર થી અƧટકોણ  

 ષƧટકોણ 

૩.૧૦ વȱ ુ½ળની Ӕતગ½ત િનયિમત બɆકુોણ દોરતા ંશીખશે.  

 પચંકોણ    

 સƜતકોણ    

 અƧટકોણ 
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̆કરણ-૪ લબં ̆ëેપણ 

૪.૧ લબં ̆ëેપણ એટલે Ƀુ ં? તે Ĥણશે. 

૪.૨ લબં ̆ëેપણની બે ȩુદ� ȩુદ� ર�તો શીખશે. ̆થમ કોણીય લબં ̆ëેપણ અને ȱતૃીય 

કોણીય લબં ̆ëેપણ 

૪.3 સાદા ભરતર ȱƣુય ̆િતમા દોરતા ંશીખશે.  

 એક અથવા બે ƨટ°પવાળ� ભરતર ȱƣુય ̆િતમા 

 એક અથવા બે ખાચંાવાળા ભરતર ȱƣુય ̆િતમા 

 એક હોલ અથવા ર°ડ�યસવાળા ભરતર ȱƣુય ̆િતમા 

̆કરણ-૫ Ӝ�જનયરӄગ ˾ૉӖગ ર�ડӄગ 

૫.૧ નીચે જણાવેલ મશીનના ȩુદા ȩુદા િવભાગોȵુ ં �ચ́ જોઇ ˾ૉӖગ ર�ડӄગ કરશે તથા 

આપેલા ̆ĕોના જવાબ આપશે. Ȑવા ક°,  

 મફ કપલӄગ અને ફલેƛજ કપલӄગ  

 ફટ ƨટ°પ બેરӄગ અને કોવર બેરӄગ  

 જો ƈલેƠપ અને સી ƈલેƠપ  

 હાઉસӄગ કવર  
 

બીȩુ વષ½ 

૬૧૧ : °˼ડ થીયર� – ૨ 

̆કરણ-૧ પાઇપ અને પાઇપ �ફટӄગ 

૧.૧ પાઇપ કામ િવશે સામાƛય મા�હતી  

૧.૨ પાઇપની માપ સાઇઝ ની સમજ 

૧.૩ પાઇપના ̆કાર અને ઉપયોગ ની સમજ 

૧.૪ 
પાઇપ કામમા ંવપરાતા ંઓĤરો અને સાધનોȵુ ંસ�ચ́ વણ½ન અને ઉપયોગ ની 

Ĥણકાર� 

૧.૫ પાઇપ ફ�ટӄગની સહાયક સામ˴ીȵુ ંસ�ચત વણ½ન કર� ઉપયોગની Ĥણકાર� 

૧.૬ પાઇપલાઇનમા ંઉĆભવતી ખામીઓ અને તેના િનવારણની સમજ 

̆કરણ-૨ ઇર°ƈશન Ȭુƣસ (̆ƨતાવના માટ°ના Ȭુƣસ) (ƨપેનસ½, ƨĴ ˾ાઇવર, એલન ક�, બેરӄગ ȶલુર) 

૨.૧ મશીનના ઇર°ƈશન િવશેની સામાƛય મા�હતી  
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૨.૨ ઇર°ƈશન કરવા માટ°ના જĮર� Ȭુƣસȵુ ંસ�ચ́ વણ½ન અને ઉપયોગ 

૨.૩ ઇર°ƈશન Ȭુƣસ વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતી અને કાળĥ 

̆કરણ-૩ 
શ�ƈત સચંારણ : (Ȑવી ક° બેƣટ ˾ાઇવ, ચેઇન ˾ાઇવ, રોપ ˾ાઇવ, ગીયર ˾ાઇવ અને 

̇�ƈશન ˾ાઇવ) 

૩.૧ શ�ƈત સચંારણની ƥયાƉયા  

૩.૨ શ�ƈત સચંારણની ર�તોȵ ુ ંસ�ચ́ વણ½ન અને ઉપયોગની સમજ 

૩.૩ શ�ƈત સચંારણનીર�તોમા ંસલામતી માટ°ના ંપગલા ંતેમજ લેવી પͭતી કાળĥઓ. 

̆કરણ-૪ ફાƨટન½સ અને ફાƨટનӄગ : (બોƣટ, નટ, ƨĴ, વોશર, પીન, ક�, ર�વેટ) 

૪.૧ ફાƨટનӄગની ƥયાƉયા તથા તેના ̆કારȵુ ંસ�ચ́ વણ½ન.  

૪.૨ ફાƨટન½સ બનાવવા માટ° વપરાતી ધાȱ ુઅને તે Ⱥજુબ તેના ઉપયોગની Ĥણકાર� 

̆કરણ-૫ બેરӄગ : (Ȑવી ક° બોલ બેરӄગ, ȸથુ બેરӄગ, રોલર બેરӄગ) 

૫.૧ બેરӄગ િવશે સામાƛય મા�હતી 

૫.૨ 
બેરӄગના ̆કારȵુ ંસ�ચ́ વણ½ન,તેનો ઉપયોગ તથા તેમા ંવપરાતી ધાȱઓુની 

Ĥણકાર� 

૫.૩ બેરӄગ માટ° શાƝટ ઉપર રાખવાની ટોલરƛસની Ĥણકાર� 

૫.૪ 
ધર� ઉપર બેરӄગ બેસાડવાની અને બહાર કાઢવાની પƚધિતȵુ ંવણ½ન અને તે વખતે 

રાખવી પડતી કાળĥ ની Ĥણકાર� 

 ફ�ટӄગ મેઇƛટ°નƛસ 

̆કરણ-૬ ખવાણ અને અટકાવ 

૬.૧ ખવાણ િવશે મા�હતી 

૬.૨ ખવાણની ƥયાƉયા 

૬.૩ સપાટ� ખવાણની ƥયાƉયા 

૬.૪ ખવાણને અસર કરતા ȺĆુાઓ અને તેના કાયҴ 

૬.૫ યં́ ોના ભાગોના ખવાણના ̆કારો અને દર°કની ƥયાƉયા 

૬.૬ ખવાણ અટકાવવાની પƚધિતઓ. 

̆કરણ-૭ િ̆વેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ (અટકાવ િનભાવ) 

૭.૧ અટકાવ િનભાવની મા�હતી  

૭.૨ અટકાવ િનભાવની ƥયાƉયા 

૭.૩ અટકાવ િનભાવ કાય½મા ંસમાવેશ થતા ંȺĆુાઓની સમજ 
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૭.૪ અટકાવ િનભાવની જĮર�યાત 

૭.૫ અટકાવ િનભાવના ફાયદા 

૭.૬ અટકાવ િનભાવ ર�પેરમા ંસમાવેશ થતા ંતબïાની સમજ 

̆કરણ-૮ 
ડાયલ વન�યર ક°લીપર , ડ�ĥટલ વન�યર ક°લીપર  ડ�ĥટલ આઉટસાઈડ 

માઈ˲ોમીટર 

૮.૧ ડાયલ ક°લીપરની રચના, કાય½ અને ભાગો. 

૮.૨ ડાયલ ક°લીપર એɉરુ°સી, ર�ડӄગ, સભંાળ અને Ĥળવણી. 

૮.૩ ડ�ĥટલ વન�યર ક°લીપર (ઇલેƈ˼ોનીƈસ)નીરચના, કાય½, LCD ƨ˲�ન �ડƨƜલે, ર�ડӄગ. 

૮.૪ ડ�ĥટલ વન�યર ક°લીપર (ઇલેƈ˼ોનીƈસ)નો ટોલરƛસ સેટӄગ, સભંાળ અને Ĥળવણી. 

૮.૫ ડ�ĥટલ આઉટસાઇડ માઈ˲ોમીટરના ંભાગો,રચના અને એɉરુ°સી 

૮.૬ ડ�ĥટલ આઉટસાઇડ માઈ˲ોમીટરȵુરં�ડӄગ, વગ�કરણ, સભંાળ અને Ĥળવણી. 

̆કરણ-૯ િનભાવ અને ખામી શોધ (મેઇƛટ°નƛસ એƛડ ફોƣટ ફાઇƛડӄગ) 

૯.૧ િનભાવ અને ખામીિવશે મા�હતી 

૯.૨ ખામી તપાસની ƥયાƉયા 

૯.૩ ખામી શોધવાની કાય½ Ʌ�ૂચ 

૯.૪ િનભાવ Ɯલાનӄગમા ંƚયાનમા ંલેવાના પ�રબળો 

૯.૫ િનભાવ કાય½મા ંઆયોજનની જĮ�રયાત. 

૯.૬ યાિં́ક ખામીના ̆કારો.  

૯.૭ સબ એસેƠƞલી ખોલી તેના ભાગો Ġટા પાડવાના ȺĆુાઓ 

૯.૮ યં́ ોની સફાઇ, ઇƛƨપેƈશન અને ચેકӄગના ઉĆેશો તથા અગƗયતા 

૯.૯ પાટ½સ સફાઇની જĮર�યાત 

૯.૧૦ પાટ½સȵુ ંચેકӄગ અને ઇƛƨપેƈશન માટ° ƚયાનમા ંલેવાતા પ�રબળો 

૯.૧૧ ઇƛƨપેƈશનની ર�તોની Ĥણકાર� 

૯.૧૨ ઓવર હોલӄગ િવશેની મા�હતી 

̆કરણ-૧૦ ર�Ɯલેશમેƛટ ઓફ મશીન પાટ½સ 

૧૦.૧ ર�Ɯલેશમેƛટ નï� કરવાના ȺĆુાઓ 

̆કરણ-૧૧ િનભાવ માટ°નો માલસામાન (મટ�ર�યલ ફોર મેઇƛટ°નƛસ) 

૧૧.૧ ƨટ�લ સાથેની િમ̒ ધાȱઓુના નામ તથા તેના ઉપયોગ  
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૧૧.૨ નોન ફ°રસ િમ̒ ધાȱઓુના નામ તથા દર°કનો ઉપયોગ 

૧૧.૩ મશીન પાટ½સના નામ અને તે માટ° વપરાતી ધાȱ ુઅથવા િમ̒ ધાȱનુી સમજ 

̆કરણ-૧૨ મશીનના પાટ½સȵુ ંિવવરણ (ƨપેશી�ફક°શન ઓફ મશીન પાટ½સ) 

૧૨.૧ 
મશીનના ર�પેર કરવાના અથવા ખર�દવાના ભાગોȵ ુ ં̇�હ°ƛડ ƨક°ચ દોર� તેની 

િવગતોની Ĥણકાર�. 

૧૨.૨ મશીનના ƨપેર પાટ½સ માટ° વપરાતી ધાȱ ુસમજ. 

૧૨.૩ મશીન ƨપેર પાટ½સની સમજ. 

̆કરણ-૧૩ િનભાવ કાય½મા ંલેથની ȹિૂમકા 

૧૩.૧ 

એસ. એસ. એƛડ સી. લેથની રચના, ȺƉુય ભાગોના નામ, ઓળખ, તથા તેના કાય½ની 

Ĥણકાર� (મા́ ચાટ½  Ďારા ક° ̆Ɨયë િનદ½શન Ďારા સમĤવɂુ ંઆȢૃિત દોરાવવાની 

જĮર નથી.  

૧૩.૨ 
લેથ મશીનમા ંવપરાતી સહાયક સામ˴ીની ઓળખ તથા તેના કાય½ની Ĥણકાર�(લેથ 

સેƛટર, સેƣફ સેƛટરӄગ ચ˲, ઇƛડ�પેƛડ°ƛટ જો ચ˲, ફ°સ Ɯલેટ, ˾ાઇવӄગ Ɯલેટ, ક°ર�યર) 

૧૩.૩ 
લેથની �˲યા માટ° વપરાતા િવિવધ કાપ ઓĤરોની ઓળખ તથા ઉપયોગની Ĥણકાર� 

(વી Ȭુલ, સાઇડ Ȭુલ, પા�ટ�ગ Ȭુલ, ̂ેડӄગ Ȭુલ, નલ�ગ Ȭુલ, બોરӄગ બાર (Ȭુલ) 

૧૩.૪ 
લેથ મશીન પર થતી ȺƉુય �˲યાઓની સમજ(ƨટ°પ ટન�ગ, ટ°પર ટન�ગ, ̂ેડӄગ, 

˾�લӄગ, ર�મӄગ, બોરӄગ) 

૧૩.૫ 

કƠપાઉƛડ ƨલાઇડથી ટ°પર ટન�ગ �˲યા કરવા માટ° ટ°પરનો ȣણૂો શોધવાની સમજ   

(મેઇƛટ°નƛસ કામ દરƠયાન બદલવા પડતા ભાગો ક° Ȑમા ટ°પરનો સમાવેશ થતો હોય 

તે ઉદાહરણ આપવા) 

̆કરણ-૧૪ શીƣસ અને પેકӄગ 

૧૪.૧ શીƣસ અને પેકӄગના ̆કાર અને સાઇઝ  

૧૪.૨ ȩુદા ȩુદા ̆કારના શીƣસ અને પેકӄગના ઉપયોગ  

̆કરણ-૧૫ િનભાવ તથા સમારકામ કરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતીઓ 

૧૫.૧ િનભાવ તથા સમારકામ કરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતીઓ  

૧૫.૨ િનભાવકામ કરતી વખતે સલામતી સાધનોનો ઉપયોગ કરવાની ર�તો 

  

૬૧૨ : °˼ડ ̆ેƈટ�કલ– ૨ 
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̆કરણ-૧ પાઇપ ફ�ટӄગ 

૧.૧ પાઇપ ફ�ટӄગ કામમા ંવપરાતા ઓĤરો ઓળખશે.  

૧.૨ પાઇપ ફ�ટӄગ કામમા ંવપરાતી સહાયક સામ˴ી ઓળખશે. 

૧.૩ ȩુદા ȩુદા ̆કારની પાઇપ ઓળખી બતાવશે. 

૧.૪ 
ȩુદા ȩુદા માપની પાઇપ ડાઇ ઓળખશે તેમજ ડાઇƨટોક સાથે પાઇપ ડાઇ ગોઠવી 
ӕટા પાડતા ંશીખશે. 

૧.૫ 
પાઇપ ઉપર ӕટા પાડ� Ȼનુીયન સ�હત કોઇપણ ચાર એસેસર�ઝનો ઉપયોગ કર� 
નȺનુો બનાવશે તથા પાઇપ ફ�ટӄગમા ંȻનુીયન રાખવાȵુ ંમહƗવ જણાવશે. 

૧.૬ 
પાઇપ લાઇન અને એસેસર�ઝ (વાƣવ અને કોક સ�હત) મા ંથȱ ુ ંલીક°જ ȳુર કર� પાઇપ 

લાઇનȵુ ંર�પેરӄગ કરશે. 

̆કરણ-૨ બેઝીક ફ�ટӄગ 

૨.૧ 

મેઇલ ફ�મેઇલ ભાગો તૈયાર કર� નીચે જણાવેલા ફ�ટӄગ નȺનુાઓ તૈયાર કરશે.  
 મƣટ� ƨટ°પ અને ર°ડ�યસ ફ�ટӄગ  
 પાટ½-ધ અને પાટ½-શ ȵુ ંӕત�રક જોડાણ (૬. મી.મી. એમ. એસ. Ɲલેટમાથંી)  

૨.૨ 

ફ�ટӄગ ̆�˲યાનો ઉપયોગ કર� નીચેનામાથંી કોઇપણ બે ઉપયોગી નȺનુાઓ તૈયાર 
કરશે.  

 બેરӄગȶલુર  
 મશીન વાઇસ   
 હ°ƛડ વાઇસ   
 પïડ   
 ટ°પ ર°ƛચ  
 વી ƞલોક એƛડ ȻƈુલેƠપ ...વગેર°  

̆કરણ-૩ ખવાણ અને અટકાવ 

૩.૧ 

વક½શોપમા ં મશીન Ȭુƣસની બોડ� તથા તેના ભાગો અને લોખડંના ƨ˼ƈચરલ વક½ 
(ફ°̈ીક°શન ƨ˼ƈચરલમા ં થતા ખવાણની ȩુદ� ȩુદ� પƚધિતને અસર કરતા ȺĆુાȵ ુ ં

ȶƘૃથકરણ કરશે અને ખવાણ અટકાવવા માટ° યોƊય તે પƚધિત, ઉપાયો કરશે.  

̆કરણ-૪ િ̆વેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ (અટકાવ િનભાવ)    

૪.૧ 
િ̆વેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ માટ° જĮર� ચેક લીƨટ તથા તેમા સમાવેશ થતા ȺĆુાની 

Ĥણકાર�મેળવશે. 

૪.૨ ચેક લીƨટની મદદથી મશીન Ȭુƣસȵુ ંિ̆વેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ કરશે. 
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̆કરણ-૫ સાધન સામ˴ી ȶનુ: ̆ા�Ɯતની ર�તો અને િનભાવ 

૫.૧ 
ȶનુ: ̆ા�Ɯતની ȩુદ� ȩુદ� ર�તે વડ° તૈયાર થયેલા નȺનુા (મશીન પાટ½સ ) નો અƟયાસ 

કરશે.  

૫.૨ ȶલુી તથા શાƝટના ક�-વેને વેƣડӄગ કરાવી, ફાઇલӄગ કર� માપ સાઇઝમા ંબનાવશે. 

૫.૩ 

ર°ક અને પીનીયન અથવા ગીયરના ȱટુ� ગયેલા દાતંા અને ƨȢુ/ƨપીƛડલના 

ȱટુ�/ઘસાઇ ગયેલા ӕટાને વેƣડӄગ કરાવી, ફાઇલӄગ કર� યોƊય આકાર° તૈયાર કરશે. 
(વેƣડӄગ કામ ઇƛƨ˼ƈટર કરશે) 

૫.૪ 

̆ાઇમશની િપĂળની ટાકં�મા ં લીક°જની જƊયાએ અથવા િપĂળ/લોહ ધાȱનુા બીĤ 

ભાગોમા ં ઘસારો લાગેલી જƊયાએ/ ȱટુ� ગયેલા ભાગોને ̈ેઝӄગ કર� ȶનુ: તૈયાર 
કરશે. 

૫.૫ 

ƨ °˲પӄગ �˲યાથી મા�હતગાર થશે, ƨ °˲પરના ̆કાર જણાવશે, ƨ °˲પӄગ કરવાની ˲િમક 
પƚધિત િવશે જણાવશે અને તૈયાર કર°લી સપાટ�ની ƨ °˼ઇટનેસ ચકાસવાની ર�ત 

જણાવશે. 

̆કરણ-૬ મેઇƛટ°નƛસ એƛડ ફોƣડ ફાઇલӄગ (િનભાવ અને ખામી શોધ)  

૬.૧ 
ખામી શોધની કાય½ Ʌ�ૂચની તેમજ િનભાવ Ɯલાનӄગમા ં ƚયાનમા ં લેવાતા પર�બળોની 

̆Ɨયë મા�હતી મેળવશે. 

૬.૨ 
મશીન Ȭુƣસ એને સાધનોમા ંઉĆભવતી યાિં́ક ખામીઓની તથા ઈƛƨપેƈશનની ર�તોની 
Ĥતમા�હતી મેળવશે. 

૬.૩ લેથ ચ˲ ફરȱ ુ ંબધં થઇ Ĥય છે. તેની ખામી શોધશે અને િનવારણ કરશે. 

૬.૪ 
લેથ મશીનȵુ ંક°ર°જ ટ°પર કામ લઇ ચાલે છે. આ ખામીના કારણો શોધશે અને િનવારણ 
કરશે. 

૬.૫ ˾�લનો ƨપીƛડલ આઉટ ફર° છે. આ ખામીના કારણો શોધશે અને િનવારણ કરશે. 

૬.૬ 
પાણીનો પƠપ પાણી ચઢાવતો નથી/પƠપમાથંી પાણીનો લીક°જ થાય છે. તેવી 

ખામીના કારણો શોધશે અને િનવારણ કરશે. 

̆કરણ-૭ ર�Ɯલેસમેƛટ ઓફ મશીન પાટ½સ  

૭.૧ ર�Ɯલેસમેƛટ નï� કરવા માટ°ના જĮર� ȺĆુાઓની Ĥત મા�હતી મેળવશે. 

૭.૨ શેપӄગ મશીન/લેથ મશીનના બોƣટ બદલતા ંશીખશે. 

૭.૩ 
મશીન હ°ƈƈસોમા ંઓઇલ શીલ, Ȣુલƛટ ટાકં�ȵ ુ ંફ�ƣટર બદલશે અને મશીન હ°ƈƈસો ƞલેડ 

ટાઇટ કરવાના ƨĴ બદલશે. 

૭.૪ ઈલે�ƈ˼ક મોટરની બેરӄગ તથા મશીન હ°ƈƨસોની ȸશુ બેરӄગ બદલતા ંશીખશે. 
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̆કરણ-૮ િનભાવ કાય½મા ંલેથની ȹિૂમકા 

૮.૧ લેથ મશીનના ȺƉુય ભાગોને ̆Ɨયë ઓળખી બતાવશે. 

૮.૨ 
લેથ મશીનપર વપરાતા કાપના ઓĤરોને ̆Ɨયë જોઇ ઓળખી બતાવશે તથા 

ઉપયોગ Ĥણશે. 

૮.૩ 
લેથ મશીન પર Ȑ તે કાપના ઓĤરોનો ઉપયોગ કર� િવિવધ �˲યાઓ કર� 

મેઇƛટ°નƛસ કામ દરƠયાન ઉપયોગમા ંલેવાના, બદલવા પડતા નȺનુા બનાવશે. 

̆કરણ-૯ ઓવર હોલӄગ 

૯.૧ ˾�લ મશીનȵુ ંઓવર હોલӄગ કરશે. 

૯.૨ 
શેપӄગ મશીનની ƈવીક ર�ટન½ મીક°નીશમ/લેથ મશીનના હ°ડƨટોક/લેથ મશીનના ટ°ઇલ 

ƨટોકȵુ ંઓવર હોલӄગ કરશે. 

̆કરણ-૧૦ ઇર°ƈશન 

૧૦.૧ 
ઈલે�ƈ˼કમોટર સાથે જોડાયેલા મશીન Ȭુƣસȵુ ં એલાઇનમેƛટ તથા લેવલӄગ તપાસી 
ફાઉƛડ°શન કરશે. (સગવડ ઉપલƞધ હોય તો ફાઉƛડ°શન કરાવɂુ)ં 

  
     

૬૧૩ : °˼ડ ક°લɉલેુશન –૨ 

̆કરણ-૧ માપકરણ 

૧.૧ ëે́ફળ એટલે Ƀુ ં?   

૧.૨ 
લબંચોરસ, ચોરસ, સમલબં ચȱƧુકોણ, િ́કોણ, વȱ ુ½ળ અને લબંવȱ ુ½ળના ëે́ફળ 

શોધવાના Ʌ ૂ́ ની સમજ 

૧.૩ ઉપર ૧:૨ મા ંરચનાઓના ëે́ફળ શોધવાના દાખલાની ગણતર�   

૧.૪ ȶƧુઠફળ ની સમજ 

૧.૫ 
લબંઘન, ઘન, નળાકાર, શȢું, ગોળ અથવા (sphere) અધ½ગોળના વક½ȶƧુઠ અને 

સȶંણૂ½ȶƧુઠ શોધવાના Ʌ ૂ́ ની સમજ 

૧.૬ ઉપરના ૧:૫ મા ંદશા½વેલ બધા ઘન પદાથ½ના ȶƧુઠફળ શોધવાના દાખલા 

૧.૭ ઘનફળ ની સમજ 

૧.૮ લબંઘન, ઘન, નળાકાર, શȢું, ગોળાના ઘનફળ શોધવાના Ʌ ૂ́  

૧.૯ ઉપરના ૧:૮ ના ઘનપદાથ½ȵ ુ ંઘનફળ શોધવાના દાખલાની ગણતર� 

̆કરણ-૨ ઘાતક અને ઘાતȺળૂ 

૨.૧ વગ½ અને વગ½Ⱥળૂ ની સમજ  
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૨.૨ સાદ� અને દશાશં સƉંયાઓના વગ½ કાઢવાની ર�ત 

૨.૩ સાદ� અને દશાશં સƉંયાઓȵુ ંવગ½Ⱥળૂ કાઢવાની ર�ત 

૨.૪ ઘન અને ઘનȺળૂ એટલે Ƀુ ં? 

૨.૫ સાદ� અને દશાશં સƉંયાઓના ઘન કાઢવાની ર�ત 

૨.૬ સȶંણૂ½ ઘન ȶણૂ½ સƉંયાઓȵુ ંઘનȺળૂ કાઢવાની ર�ત 

̆કરણ-૩ િ́કોણિમતી 

૩.૧ ȣણૂા માપવાની પƚધિતઓ ӕિશક ɂિૃĂય (Radial) જણાવશે.  

૩.૨ ɂિૃĂયની ƥયાƉયા 

૩.૩ 
ȩુદા ȩુદા ȣણૂાઓȵુ ં Ӕશમાથંી ɂિૃĂયમા ં અને ɂિૃĂયમાથંી Ӕશમા ં ફ°રવવાના Ʌ ૂ́  

મેળવી  દાખલા ગણવા. 

૩.૪ કાટકોણ િ́કોણના Ӕગોના નામ જણાવશે. 

૩.૫ િ́કોણિમતીય ȤણુોĂરની ƥયાƉયાઓ જણાવશે. (sin, cos, tan, cosec, sec, cot) 
 
 
 

૬૧૪ : એƛĥિનયરӄગ ˾ોӖગ-૨ 

̆કરણ-૧ લબં ̆ëેપણ 

૧.૧ 
લબં ̆ëેપણની ȩુદ� ȩુદ� પƚધિતઓ શીખશે. ̆થમ કોણીય અને ȱતૃીય કોણીય 

પƚધિત.  

૧.૨ 

નીચે જણાવેલ મશીનના િવિવધ ભાગોના ȩુદા ȩુદા ́ણ દ°ખાવો દોરતા ં શીખશે. 

(સામેનો દ°ખાવ, બાȩુનો દ°ખાવ ઉપરનો દ°ખાવ)  

 એડલ બેક°ટ, તેજ ƞલોક, વી ટ°ƨટ, ઇન કલાઇન સપોટ½, એડજƨટ°બલ બેક°ટ, 

બેક°ટ  

૧.૩ 

નીચે જણાવેલામા ં દશા½વેલ ƞલોક (મશીનના પાટ½સના) િવિવધ ભાગોના છેદાƗમક 

દ°ખાવ લબં ̆ëેપણની બđે પƚધિતથી દોર� શીખશે.   

 એરોƛ˼�ક, ગેજ હોƣડર, ગાઇડ બેઝ, શાƝટ ગાઇડ, ટ�Ȼબુ હ°, ƈલેƈપ °̇મ 

િવ......... 

̆કરણ-૨ સપાટ�ના િવƨતાર 

૨.૧ સાદા ઘન પદાથ½ની સપાટ�નો િવƨતાર Ӕતરવેધનના (Piercing points) સાદા 
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વળાકંની રચના અને સપાટ�િવƨતાર કરતા શીખશે.   

૨.૨ િ̆ઝમના સપાટ� િવƨતાર દોરતા ંશીખશે. (િ́કોણ, ચોરસ, પચંકોણ) 

૨.૩ િપરાિમડના સપાટ� િવƨતાર દોરતા ંશીખશે.(ચોરસ, ષƧટકોણ) 

૨.૪ નળાકાર અને શȢુંના સપાટ� િવƨતાર દોરતા ંશીખશે. 

̆કરણ-૩ બધંક અને બધંકની પƚધિતઓ 

૩.૧ બધંકના ̆કાર જણાવશે. (કાયમી અને હગંામી)   

૩.૨ ર�વેટ અને ર�વેટӄગ િવશે જણાવશે. 

૩.૩ 
ર�વેટના ̆કાર અને ર�વેટӄગ જોઇƛટના ̆કાર દોરતા ંશીખશે. (સાદા લેથ જોઇƛટ અને 

બટ જોઇƛટ)  

૩.૪ 

ȩુદા ȩુદા આકારના ӕટાઓȵુ ંȺƈુત હƨત ર°ખાકંન અને �ચ́ તૈયાર કરતા ંશીખશે.  

 બે.એ.  

 મે˼�ક  

 એકમ  

 બટસે  

 ƨક°વર  

 નƈત, સેલસ½  

૩.૫ 
પાથન કાળ (લોકӄગ ડ�વાઇસ) તેની જƊયાએ બતાવી અને લોકӄગ ડ�વાઇસȵુ ં˾ોӖગ 

દોરશે. 

૩.૬ ȩુદા ȩુદા ̆કારની ચાવી અને કોટરના Ⱥƈુત હƨત ર°ખાકંન અને ર°ખા�ચ́ દોરશે. 

̆કરણ-૪ પાઇપ અને પાઇપӄગ 

૪.૧ 
પાઇપ જોઇƛટ, ફલેƛજ સોક°ટ અને ƨટક ƨલીવ જોઇƛટના Ⱥƈુત હƨત ર°ખાકંન અને ર°ખા 

�ચ́ તૈયાર કરતા શીખશે.  

૪.૨ 
ӕટાવાળા પાઇપ ફ�ટӄગ Ȑવા ક° ટ�, એƣબો, ˲ોસ કપલӄગ ટન½બેƛડ અને લેટરના 

�ચ́ો કરતા ંશીખશે. 

૪.૩ 
વેƣડӄગ પાઇપ ફ�ટӄગ Ȑવા ક° ટ�, એƣબો, ˲ોસ કપલӄગ ટન½બેƛડ અને લેટરલ Ɲલેƛજ 

અને ફલેƛજ એƣબોના �ચ́ો દોરતા ંશીખશે. 

૪.૪ ƨĴપાઇપ ફ�ટӄગ અને વાƣવ ફ�ટӄગના ર°ખા�ચ́ દોરતા ંશીખશે. 

૪.૫ 
ƨĴ સોક°ટ પાઇપ જોઇƛટ વેƣડ પાઇપ જોઇƛટ, ƨપીગોટ અને સોક°ટ જોઇƛટ, ફ°લેƛજ 

જોઇƛટ, Ȼિુનયન જોઇƛટ Ȑવા જોઇƛટના Ⱥƈુત હƨત ર°ખાકંન �ચ́ દોરશે. 
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̆કરણ-૫ મશીનӄગ અને વેƣડӄગની સાકં°િતક સìંાઓ 

૫.૧ 
મશીનӄગની ȩુદ� ȩુદ� ̆�˲યાઓની સાકં°િતક સìંાઓ Ĥણશે. Ȑવા ક° ટન�ગ, 

ફ�નીસӄગ ˴ાઇƛડӄગ, હોનӄગ અને લેપӄગ  

૫.૨ 

ȩુદા ȩુદા ̆કારના વેƣડӄગ જોઇƛટની સાકં°િતક સìંાઓની મા�હતી મેળવશે તથા 

ઓળખી બતાવશે. ચોરસ, િવ, Ȼ,ુ Ȑ, સીપ, ƨટડ, કોનવેë ફƣસ અને કોનક°વ વેƣડ 

જોઇƛટ િવગેર°. 

૫.૩ ૫.૨ મા ંજણાવેલ વેƣડӄગ જોઇƛટના છેદાƗમક સાકં°િતક સìંાઓȵુ ં�ચ́ દોરતા ંશીખશે. 

̆કરણ-૬ મશીન પાટ½ȵ ુ ંȺƈુત હƨત �ચ́ દોર� (ƞƣȻિુ̆ƛટ) ર�ડӄગ 

૬.૧ 
ȶલુી-શાƝટ, શાƝટ ȻƊુમત (ShaftCoupling), ચાવી સાથે આવરણીય ȻƊુમ (Cover 

Couple) ની ̒ી લગાવેલ Ⱥƈુત હƨત �ચ́ દોરતા ંશીખશે.  

૬.૨ 
શીƝટ, ƨપીગોટ જોઇƛટ, કપલӄગના Ⱥƈુત હƨત ર°ખાકંન અને કાય½કાર� �ચ́ દોર� 

ƞƣȻિુ̆ƛટ ર�ડӄગકરતા શીખશે. 

૬.૩ 

બેરӄગ અને બેરӄગ ƞલોક, ƨવેલ મશીન વાઇસ, ƨટફӄગબોë, ટ°ઇલ ƨટોક Ȑવા 

મશીનના ભાગોના ંȺƈુત હƨત ર°ખાકંન અને અને કાય½કાર� �ચ́ દોર� ƞƣȻિુ̆ƛટર�ડӄગ 

કરતા ંશીખશે. 
 
 

૬૧૫ : ̆ોફ°શનલ ̆ેકટ�સ  

̆કરણ-૧ ƥયવƨથા (મેનેજમેƛટ) 

૧.૧ ફંડ ઉપલƞધીની ƥયવƨથા. 

૧.૨ કામ મેળવવા કામ કરવાની ƥયવƨથા / સચંાલન. 

૧.૩ માલ/ સામ˴ી/ સાધન ખર�દ�ની ƥયવƨથા. 

૧.૪ ઉƗપાદન વેચાણની ƥયવƨથા. 

૧.૫ ખર�દ/ વેચાણના માલની Ĥળવણીની ƥયવƨથા. 

૧.૬ 
દર°કની અગƗયતા – દર°કની સમજ – દર°કના ફાયદા – બીન કાળĥ ગેરફાયદા / 

ȵકુશાન 

̆કરણ-૨ સાવચેતી અને સલામતીને લગતી બાબતો 

૨.૧ સરકાર� અને Ĥહ°ર સƨંથાઓ સાથેના ƥયવહારમા ંરાખવાની સાવચેતી અને સલામતી. 

૨.૨ ƥયવસાિયક સƨંથાઓ સારો સકંડાયેલી બાબતોમા ં રાખવાની સાવચેતી અને 
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સલામતીની બાબતો. 

̆કરણ-૩ ધધંામા ંસહાયક થતી સƨંથાઓને લગતી મા�હતી 

૩.૧ ƥયવસાય માટ° જĮર� ƨટાફ મેળવવાની પƚધતીઓ અને સસંાધનો. 

૩.૨ 
ધધંા માટ° ફડં ȶĮુ પાડતી સƨંથાઓની અને ફંડના ̆કાર, રકમ, િનયમો િવગેર°ની 

મા�હતી. 

૩.૩ ધધંામા ંȤણુવĂા ચકાસણી ȶરુ� પાડતી સƨંથાઓ. 

૩.૪ ધધંો લાવી આપવામા ંમદદ Įપ થતી સƨંથાઓ. 

૩.૫ ̆ોȐકટ �રપોટ½  તેમજ ધધંા માટ° તાલીમ આપતી સƨંથાઓ. 

૩.૬ ધધંામા ંરાહત મળે તેવા સરકાર� િનતી-િનયમો અને તે માટ°ની સƨંથાઓ. 

૩.૭ ધધંાને માƛયતા આપતી એજƛસીઓ. 

̆કરણ-૪ ધધંાના ̆કાર 

૪.૧ દર°ક ̆કારના ફાયદા–ગેરફાયદા - મયા½દાઓને અમલમા ંલાવવાની પƚધતીઓ. 

̆કરણ-૫ ધધંામા ંઆવતા ધધંાક�ય શƞદો 

૫.૧ 

 ચલણ, ̆ફોમા ં ઇન વોઈસ, સેƠપલ નોટ ફોર સેલ, ઇન વોઇસ, લેબર બીલ, 

એડવાƛસ, ર�સીƜટ, ચેક, ડ�.ડ�., ક°શ મેમો, લેજર, ડ° ȸકુ, વેƛડર, ટ°ƛડર, લેબર વક½, 

એǛપેકટ°શƛસ ઓફ ટ°ƛડર વક½ , વક½ ઓડ½ર, કોƛ˼કટર, મેજરમેƛટ સીટ, ˾ોӗગ કોડ, 

ƈવોલીટ� એƨયોર°ƛસ Įલ / કોડ, વીમો, ˼ાƛસપોટ½ , ઇƛƨપેકશન, મટ�ર�યલ, વેતન, 

પગાર, ઓવર-ટાઈમ, રĤ, લે ઓફ, સેલ ટ°ë, સેƛ˼લ ટ°ë, મોડવેલ, ઇƛકમ ટ°ë, 

̆ોફ°શનલ ટ°ë, ટ�.ડ�.એસ., બેલેƛસ શીટ, ઓક˼ોય, ઉƗપાદન, ર�પેરસ½.  

     દર°ક શƞદની સમજ ઉપયોગીતા તેમા સમાયેલી અગƗયની બાબતો – નȺનૂા 

     Įપ પ́કો 

̆કરણ-૬ પ́ƥયવહાર 

૬.૧ 
ધધંાક�ય પ́ ƥયવહારમા ં Ĥણવા Ȑવી બાબતો અને રાખવા પાડતી કાળĥ – 

પ́ƥયવહારની શૈલી – ધધંાક�ય પ́ વાચંન / લેખનમા ંસમય મયા½દાȵ ુ ંƨથાન. 

̆કરણ-૭ કોƠƜȻટુર અવેરનેસ ર�લેટ°ડ Ȭુ �બઝનેસ 
 

૬૧૬ : ઇƛટન½શીપ ઇƠƜલાƛટ °˼નӄગ/ ̆ોȐƈટ   

 માગ½દશ�કા 

  િવધાથ�ઓએ °˼ડ (અƟયાƨǠમ) ને અȵȿુુપ ӖનƜલાƛટ °˼નӄગની પસદંગી કરવી. 
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 ӖનƜલાƛટ °˼નӄગ સȶંણૂ½ સમયની હોવી જોઇએ. 

 િવધાથ�ઓ ̃ારા િવગતવાર લોગȸકુ િનભાવવાની રહ°શે. તથા સ́ના Ӕતે 

તેને °˼ડ ઇƛસ˼કટર જોડ° જમા કરાવવાની રહ°શે. 

 િવધાથ�ઓ Ďારા જȿુર� ચાટ½  બનાવવા અથવા અȵશુા�ંગક કાય½ (̆કાર ̆ોસેશ 

જȿુર� મશીનર�ની િવગતો વપરાȱરુો-મટ�ર�યલ,સાધન સામ˴ી,સેફટ� 

ƥયƥƨથા,ફƨટ એડ,�ફિનિશ�ગ) 

 િવધાથ�ઓ Ďારા જȿુર� વક¡ગ મોડ°લ /નોન વક¡ગ મોડ°લ/મોડ°લ ˾ોӖગ  

તૈયાર કરવાના રહ°શે.                            

 ઉપરોƈત તમામ પાસા સામેલ કર°લને સȶંણુ½ત: લેખીત અહ°વાલ બનાવો  Ȑની 

એક નƈલ સƨંથામાથી  તાલીમાથ�એ ̆માણીત કર� જમા  કરાવવી.     

નҭધ-Ȑ સƨંથાઓ ખાતે ઉપરોƈત Ʌિુવધા ઉપલƞધ ના હોય તે સƨંથાઓએ િવƚયાથ�ઓ 

Ďારા ̆ોȐકટ તૈયાર કરાવી તેનો અહ°વાલ બનાવવાનો રહ°શે 

 
̆ેકટ�કલ યાદ�: 
 

 °˼ડ ̆ેƈટ�કલ – ૧ 

૧ ફાઈલӄગ ƨƈવેર    

૨ હ°ƈસોӖગ 

૩ ƨટ°પ ફાઇલӄગ 

૪ ફોમ½ ફાઇલӄગ 

૫ ƨલોપ ફાઇલӄગ 

૬ કવ½ડ ફાઇલӄગ 

૭ ƨલોટ ફાઇલӄગ, ʎવુ ફાઇલӄગ 

૮ ઇનસાઇડ ƨƈવેર ફાઇલӄગ 

૯ ˾�લӄગ ̆ેƈટ�સ 

૧૦ ટ°પӄગ ̆ેƈટ�સ 

૧૧ ર�વેટӄગ ̆ેƈટ�સ 

૧૨ મેઇલ �ફમેલ િસƠપલ ફ�ટӄગ 

૧૩ ઉપયોગી નȺનૂાઓ : Ȑવા ક°, ƨપેનર, ષƧટકોણચાક�, ƨટડ વીથ ƨકવેરનેક, પેપર 
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વેઇટ, કોઇપણ એક Ӕ˴ેĥ અëર િવગેર° માથંી કોઇપણ એક. 

૧૪ 
ઉપયોગી નȺનૂાઓ : Ȑવા ક°, ફમ½ જોઇƛટ ક°�લપસ½, ઓલ ˾ાƝટ ડોર હ°ƛડલ, ફોટો °̇મ 

ƈલેƠપ િવગેર°માથંી કોઇપણ એક. 

૧૫ 
મશીન Ȭૂƣસ તથા સાધનોȵુ ં સવ�સ લેથ મશીન, રોપӄગ મશીન, ˾�લӄગ મશીન, 

સાઇકલ,બેƛચ ˴ાઇƛડર (કોઇપણ બે) 

૧૬ 
કોક, ƥહ�લવાƣવ, બેƛચ વાઇસ અને મશીન વાઇસના ભાગો ġટા કરવા તપાસવા અને 

ફ�ટ કરવા. 

૧૭ 

લેથ મશીનની ˲ોસƨલાઇડ, શેપӄગ મશીનȵુ ંવક�ગ  ટ°બલ, મશીન Ȭૂƣસના અƛય 

ભાગો અથવા વક�ગ સાધનો Ȑવા ક° લેથચક િવગેર°ના ભાગો ખોલી ઘસારો તપાસવો 

તેમજ તેના કારણો મેળવવા. 

૧૮ મશીન વાઇસ, લેથચ˲, Ȭૂલપોƨટ, ̆ાઇમસ વગેર°ȵ ુ ંર�પેરӄગ કામ કરɂુ ં(કોઇપણ એક) 

૧૯ સાઇકલȵુ ંઓવરહોલӄગ કરɂુ.ં 

 એƛĥિનયરӄગ ˾ોӖગ-૦૧ 

૨૦ ˾ોӖગશીટ લેઆઉટ અને ટાઇટલ ƞલોક 

૨૧ એકવડ� લીટ�ના Ӕ˴ેĥ Ⱥળૂાëરો, ર°ખાના ̆કાર તથા માપ દશ½ન 

૨૨ ભૌિમિતક રચના – ૧ 

૨૩ ભૌિમિતક રચના – ૨ 

૨૪ લબં ̆ëેપણ અને આઇસોમે˼�કદ°ખાવ 

૨૫ એƛĥિનયરӄગ. ˾ૉӖગ ર�ડӄગ ̆ĕોĂર� (ƨક°ચȸકુમા)ં 

 °˼ડ ̆ેƈટ�કલ – ૨ 

 ફ�ટӄગ ̆ેƈટ�સ  

૨૬ 
પાઇપ ઉપર ӕટાપાડ� Ȼનુીયન સ�હત કોઇપણ ચાર એસેસર�ઝનો ઉપયોગ કર� 

નȺનુો બનાવશે.  

૨૭ 
પાઇપ લાઇન અને એસેસર�ઝ (વાƣવ અને કોક સ�હત) મા ંથȱ ુ ંલીક°જ ȳુર કર� પાઇપ 

લાઇનȵુ ંર�પેરӄગ કરશે.  

૨૮ 

મેઇલ અને ફ�મેઇલ ભાગો તૈયાર કર� નીચે જણાવેલા ફ�ટӄગ નȺનુાઓ તૈયાર કરશે.  

 મƣટ� ƨટ°પ અને ર°ડ�યસ ફ�ટӄગ  

 પાટ½-ધ ȵુ ંપાટ½-શ મા ંӕત�રક ફ�ટӄગ (૬ મી.મી. એમ.એસ. Ɲલેટમાથંી)  
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૨૯ 

�ફટӄગ ̆�˲યાઓનો ઉપયોગ કર� નીચેનામાથંી કોઇપણ બે ઉપયોગી નȺનુાઓ તૈયાર 

કરશે.  

 બેરӄગ ȶલુર    

 મશીનવાઇસ    

 હ°ƛડ વાઇસ  

 પïડ     

 ટ°પ ર°ƛચ     

 વી ƞલોક એƛડ Ȼ ુƈલેƠપ Ȑવા.... 

 ̆ીવેƛટ�વ મેઈƛટ°નƛસ ̆ેƈટ�શ  

૩૦ 
મશીનની બોડ� તથા મશીનના ભાગો અને ફ°̈ીક°ટ°ડ ƨ˼ƈચર ના ભાગોમા ંથȱ ુ ંખવાણ 

અટકાવɂુ.ં (પેઇƛટӄગ, ઓઇલӄગ, ˴ીસӄગ, રƨટ ઓફ તથા ˲ોમ Ɯલેટӄગ પƚધિતથી)  

૩૧ ચેક લીƨટની મદદથી મશીન હ°ƈસોȵ ુ ં̆ીવેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ કરɂુ.ં 

૩૨ ચેક લીƨટની મદદથી લેથ મશીનȵુ ં̆ીવેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ કરɂુ.ં 

૩૩ 
ȶનુ : ̆ા�Ɯતની ર�તો વડ° તૈયાર કર°લા મશીન તથા સાધનોના ભાગો વડ° ȶનુ : 

̆ા�Ɯતની ર�તોનો અƟયાસ કરવો. (વેƣડӄગ, ̈ેઝીગ, સોƣડરӄગ, ˲ોમ Ɯલેટӄગ) 

૩૪ 

ઘસારો પડ°લા ȶલુી, શાƝટના તથા ક�-વે ȶનુ : ̆ા�Ɯતની ર�તનો ઉપયોગ કર� ફર�થી 

માપ સાઇઝમા ંતૈયાર કરવા તથા ક�-વે ના માપ સાઇઝ અને ̆કાર Ⱥજુબ ક� 

બનાવવી. 

૩૫ 
ર°ક અને પીનીયન અથવા ગીયરના ȱટુ� ગયેલા દાતંાને ȶનુ: ̆ા�Ɯતની ર�ત વડ° 

ફર�થી તૈયાર કરવા. 

૩૬ 
ȱટુ� ગયેલ ઘસાઇ ગયેલા બોƣટ/ƨપીƛડલના ӕટાને ȶનુ: ̆ા�Ɯતની ર�ત વડ° તૈયાર 

કરવા. 

૩૭ 

મશીન Ȭુƣસની ગાઇડ સરફ°સીસ તથા વેĥસ ની ƨ °˼ઇટનેશ તૈયાર કર� તપાસવી.  

(અ) લેથ ચક ફરȱ ુબધં થઇ ગȻુ ંછે. તેની ખામી શોધો તથા તેȵ ુ ંિનવારણ કરો.  

(બ) એર કોƠ̆ેસરમા ંજĮર� હવાȵુ ંદબાણ મળȱ ુ ંનથી ખામી શોધી િનવારણ કરો. 

૩૮ પાણીનો પƠપ પાણી ચઢાવતો નથી. તેની ખામીઓ શોધો તથા તેȵ ુ ંિનવારણ કરો. 

૩૯ ˾�લ મશીનનો ƨપીƛડલ આઉટ ફર° છે. તેની ખામી શોધો તથા તેȵ ુ ંિનવારણ કરો. 

૪૦ 
લેથ મશીનȵુ ંક°ર°જ ધર�ની સમાતંર ન ચાલતા ંટ°પર કાપ લઇ ચાલે છે. આમ થવાના 

કારણો (ખામીઓ) શોધો તથા િનવારણ કરો. (આ ̆ાયો�ગક કાય½ ƨ °˲પӄગ �˲યાથી 
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કરાવɂુ)ં ƨલાઇડ ƨ °˲પӄગ.  

૪૧ 

મશીન Ȭુƣસ, સાધનોના િનભાવ કાય½ દરƠયાન બદલવા પડતા ભાગોમા ંલેથની 

�˲યાઓ Ȑવી ક°, ફ°સӄગ, સેƛટરӄગ, સીƠપલ ટન�ગ, ƨટ°પ ટન�ગ, Ȥવૃӄગ, નલӄગ½, 

˾�લӄગ, બોરӄગ અને ટ°પર ટન�ગનો સમાવેશ થતા ં́ણ ભાગો (નȺનુાઓ) લેથ 

મશીન પર તૈયાર કરવા. 

૪૨ શેપӄગ મશીન, લેથ મશીનના Ɲલેટ બેƣટ/વી બેƣટ બદલવા. 

૪૩ મશીન હ°ƈસોમા ંફ�ƣટર સાફ કરɂુ,ં Ȣુલƛટ બદલɂુ.ં 

૪૪ 
પાણીના પƠપમા ંƊલાƛડ બદલવી, પાઇપ લાઇનના ફલેƛજ જોઇƛટમા ંગાƨક°ટ તૈયાર 

કરવી/નવી બદલાવી, ઓઇલશીલ બદલɂુ.ં 

૪૫ ઈલે�ƈ˼ક મોટરની બોલ બેરӄગ તથા મશીન હ°ƈસોની ȸથુ બેરӄગ બદલવી. 

૪૬ ˾�લ મશીનȵુ ંઓવર હોલӄગ કરɂુ.ં 

૪૭ 
શેપӄગ મશીનની ƈવીક ર�ટન½ મીક°નીઝમ/લેથ મશીનનો હ°ડ ƨટોક/ટ°ઇલ ƨટોકȵુ ં

ઓવર હોલӄગ કરɂુ.ં 

૪૮ 
ઈલે�ƈ˼ક મોટર સાથે જોડાયેલ મશીનȵુ ંએલાઇનમેƛટ તથા લેવલӄગ તપાસી 

ફાઉƛડ°શન કરɂુ.ં (સગવડ ઉપલƞધ હોય તો ફાઉƛડ°શન કરɂુ)ં  

૪૯ 

ઉƗપાદન ëે́ના ઔČો�ગક એકમો તથા વક½શોપમા ંવપરાતી ઓવરહ°ડ ઈલે�ƈ˼ક 

°˲ઇનની રચના તથા કાય½નો અƟયાસ તથા °˲ઇનમા ંઉĆભવતી યાિં́ક ખામીઓ અને 

તેના િનવારણનો અƟયાસ.  

 એƛĥિનયરӄગ ˾ોӖગ-૨ 

૫૦ ઓથҴ˴ાફ�ક ̆ોȐƈશન 
૫૧ છેદાƗમક ઓથҴ˴ાફ�ક ̆ોȐƈશન 
૫૨ ચોરસ અને પચંકોણ સપાટ�ના િવƨતાર (િ̆ઝમ, િપરામીડ) 
૫૩ નળાકાર અને શȢું સપાટ�ના િવƨતાર 
૫૪ ફાƨટનસ½ અને ફાƨટનӄગ 
૫૫ પાઇપ અને પાઇપӄગ 
૫૬ મશીનӄગ અને વેƣડӄગ સાકં°િતક સìંા 
૫૭ Ӝ�જનયરӄગ ˾ૉӖગ ર�ડӄગ – કોઇપણ એક ˾ોӖગ ઔČો�ગક એકમમાથંી મેળવɂુ ં
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(નҭધ : - °˼ડ ̆ેƈટ�કલ– ૨ મા ંƨથાિનક ઔČો�ગક એકમ/વક½શોપના ̆વાસ/Ⱥલુાકાતȵુ ંઆયોજન 

કર� આ ̆ાયો�ગક કાય½ કરાવɂુ.ં એƛĥિનયરӄગ ˾ોӖગ-૨ મા ં Ǡમ ન.ં ૫૦, ૫૧, ૫૨, ૫૩ મા ંઘ, 

સાઇઝના ˾ોӖગ પેપરશીટ બનાવશે ˲મ ન.ં ૫૪ , ૫૫, ૫૬ શીટ ƨક°ચȸકુમા ંદોરશે. Ԍયાર° ˲મ ન.ં 

૫૭ મા ંઆપેલા ƞƣȻિુ̆ƛટ ˾ોӖગȵુ ંર�ડӄગ કરશે.) 
 

ȶƨુતકોની યાદ�:  

˲મ ȸકુȵુ ંનામ લેખક ̆કાશક 

૧. �ફટર °˼ડ િથયર� ̆િવણ વાઘેલા ʞવુ ̆કાશન, અમદાવાદ  

૨. ફ�ટર થીયર� - ʞવુ ̆કાશન, અમદાવાદ 

૩. 

 

ફ�ટર °˼ડ થીયર� & ̆ેકટ�કલ 

(̆થમ વષ½)  
- કૌશƣય ̆કાશન, ભાવનગર 

૪. ફ�ટર MCQs  - કૌશƣય ̆કાશન, ભાવનગર 

૫. ફ�ટર °˼ડ ̆ેકટ�કલ - કૌશƣય ̆કાશન, ભાવનગર 

૬. ફ�ટર °˼ડ થીયર� - કૌશƣય ̆કાશન, ભાવનગર 

૭. ફ�ટર °˼ડ થીયર� & ̆ેકટ�કલ 

(બીȩુ ંવષ½) 
- 

કૌશƣય ̆કાશન, ભાવનગર 

 

નҭધ: 

 િવષયિશëક ઉપ૨ જણાવેલ સદંભ½ȶƨુતકો િસવાય અƟયાસ˲મ માટ° જĮર� હોય તેવા 

બĤરમા ંઉપલƞધ અƛય અČતન ȶƨુતકોનો ઉપયોગ સદંભ½ȶƨુતકો તર�ક° કર� શકશે. 

 િવષય ના અƟયાસ˲મ ને અȵĮુપ �ફƣડ િવઝીટ/ ̆ોȐકટ / ઔધો�ગક તાલીમ ગોઠવી શકાશે. 
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કોસ½ સિમિત: 

˲મ નામ હોદો અને સƨંથાȵ ુ ંનામ 

૧ ̒ી એ.બી.ʞવુ  ̆ાƚયાપક િમક°િનકલ, સ.ઇ.કો.,પાટણ. 

૨ ડો. ડ�.એમ.પટ°લ ̆ાƚયાપક િમક°િનકલ, ĥ.ઇ.સી, પાલનȶરુ 

3 ̒ી એચ.સી.પરમાર  ખાતાના વડા િમક°િનકલ, સ.પો.,�હમતંનગર. 

૪ ̒ી એસ.એચ.Ʌદુરાણી  ખાતાના વડા િમક°િનકલ, સ.પો.,અમદાવાદ. 

૫ ̒ીમતી િનશાબેન સી. પડંÈા  ƥયાƉયાતા િમક°િનકલ, સ.પો.,અમદાવાદ. 
 

આમિં́ત તજìો: 

˲મ નામ હોદો અને સƨંથાȵ ુ ંનામ 

૧ ̒ી આર.ક°.Ȑઠવા આચાય½, સ.ટ°.હા, વડોદરા 

૨ ̒ી બી.એમ.ગાધંી  ટન½ર ઇƛƨ˼ƈટર, મકરȶરુા ટ°કિનકલ ઇƛƨટ�ટȽટુ, વડોદરા  
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