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િશëણ યોજના: 

̆થમ વષ½ :  

˲મ ન ં િવષયȵ ુનામ 

ટ�ચӄગ ƨક�મ પર�ëા પƚધિત 

સ́કામ Ȣુલ Ȥણુ 
િથયર� ̆ેƈટ�કલ 

િથયર� 

Ȥણુ 
કલાક 

̆ેƈટ�કલ 

Ȥણુ 
કલાક 

૧ °˼ડ ટ°કનોલોĥ ૭ - ૧૦૦ ૩ - - - ૧૦૦ 

૨ °˼ડ ̆ેકટ�કલ - ૩૦ - - 

૨00+ 

૫૦ 

(ઓરલ) 

૧૨ ૨૦૦ ૪૫૦ 

૩ શોપ ક°ƣɉલુશેન ૨ - ૫૦ ૨ - - - ૫૦ 

૪ °˼ડ ˾ોӗગ ૨ ૪ ૫૦ ૩ - - - ૫૦ 

 Ȣુલ ૧૧ ૩૪ ૨૦૦ ૮ ૨૫૦ ૧૨ ૨૦૦ ૬૫૦ 

 
Ӕિતમ વષ½ :  

િવષયનો 

કોડ 
િવષયȵ ુનામ 

ટ�ચӄગ ƨક�મ પર�ëા પƚધિત 

સ́કામ Ȣુલ Ȥણુ 
િથયર� ̆ેƈટ�કલ 

િથયર� 

Ȥણુ 
કલાક 

̆ેƈટ�કલ 

Ȥણુ 
કલાક 

૭૭૧ °˼ડ ટ°કનોલોĥ ૮ - ૧૦૦ ૩ - - - ૧૦૦ 

૭૭૨ °˼ડ ̆ેકટ�કલ - ૩૦ - - 

૧૫૦ 

+૫૦ 

(ઓરલ) 

૧૨ ૧૫૦ ૩૫૦ 

૭૭૩ °˼ડ ˾ોӗગ ૧ ૨ ૫૦ ૩ - - ૫૦ ૧૦૦ 

૭૭૪ ̆ોફ°શનલ ̆ેƈટ�સ ૧ - - - - - 

૫૦ 

(̆ોȐƈટ 

�રપૉટ½) 

૫૦ 

૭૭૫ 
̆ોȐકટ / 

ઈƠƜલાƛટ °˼નӄગ 
- 3 - - ૫૦ - ૫૦ ૧૦૦ 

 Ȣુલ ૧૦ ૩૫ ૧૫૦ 6 ૨૫૦ ૧૨ ૨૫૦ ૭૦૦ 
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નҭધ :  

(૧) ̆થમ વષ½ની Ӕિતમ પર�ëા સƨંથાક�ય ƨતર° લેવાની રહ°શે.  

(૨) બીĤ વષ½ની Ӕિતમ પર�ëા ટ°કનીકલ પ�રëા બોડ½ Ďારા લેવાશે.  
 

Ȣુલ અઠવા�ડયા  = ૩૨  થીયર�   = ૪૫ િમનીટ 

Ȣુલ અƚયાપન ƨલોટ/અઠવા�ડȻુ ં= ૪૫  ̆ેƈટ�કલ = ૪૫ િમનીટ 

થીયર� તાસ  = ૧૫  Ȣુલ અƚયાપન = ૩૪ કલાક/અઠવા�ડȻુ ં

̆ેƈટ�કલ તાસ  = ૩૦ 
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અƟયાસ˲મના હ°ȱઓુ:  

 ȩુદાȩુદા ̆કારના લેથ મશીન Ȣુશળતા-ȶવૂ½ક ƨવતં́  ર�તે ચલાવે.  

 લેથ ઉપરાતં તેના સહાયક મશીનો ˾�લӄગ શેપӄગ અને મીલӄગ મશીન Ȣુશળતા- ȶવૂ½ક 

ચલાવે. 

 લેથ, ˾�લӄગ, મીલӄગ, શેપӄગ, સ�હત અƛય હ°ƛડ-Ȭુƣસની Ĥળવણી અને તેȵ ુ ં સમારકામ 

સરળતા ȶવૂ½ક કર� શક°. 

 વક½શોપમા ંવપરાતા દર°ક ̆કારના હ°ƛડ-Ȭુƣસ, િ̆સીસન Ȭુƣસ Ȣુશળતા-ȶવૂ½ક ઉપયોગ કર°. 

 તેને આપવામા ંઆવેલ ƞɀ ુ િ̆ƛટ ક° ˾ોӗગ સમȐ,  વાચેં તથા Ĥતે દોર� અને તે Ⱥજુબ 

ƨવતં́  ર�તે મશીન ઉપર કામ કર� શક°. 

 ઈજનેર� ëે́મા ંવપરાતી ઔધો�ગક ધાȱઓુને ઓળખી તેના ȤણુધમҴ ̆માણે તેનો ઉપયોગ 

કર� શક°. 

 સી.એન.સી. °˼ઈનӄગ સેƛટરȵુ ંિસƠપલ ̆ો˴ામӄગ કર� શક°. 

 ઉƗપđ થતા માલȵુ ંિ̆સીસન મેઝરӄગ ઇƛƨȬુંમેƛટસ Ďારા ઇƛƨપેકશન કર� શક°. 

 મશીનના ભાગોȵુ ં˾ોӗગ તૈયાર કર� શક°. 
 

અƟયાસ˲મના િવષયો: 

̆થમ વષ½ :  

Ǡમ િવષય ȵ ુનામ િથયર� (કલાકોમા)ં ̆ેƈટ�કલ(કલાકોમા)ં 

૧ °˼ડ ટ°કનોલોĥ ૧૬૮ - 

૨ °˼ડ ̆ેકટ�કલ - ૭૨૦ 

૩ શોપ ક°ƣɉલુશેન ૪૮ - 

૪ °˼ડ ˾ોӗગ ૪૮ ૯૬ 

 Ȣુલ ૨૬૪ ૮૧૬ 
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Ӕિતમ વષ½ :  

Ǡમ 
િવષયનો 

કોડ 
િવષયȵ ુનામ િથયર� (કલાકોમા)ં ̆ેƈટ�કલ(કલાકોમા)ં 

૧ ૭૭૧ °˼ડ ટ°કનોલોĥ ૧૯૨ - 

૨ ૭૭૨ °˼ડ ̆ેકટ�કલ - ૭૨૦ 

૩ ૭૭૩ °˼ડ ˾ોӗગ ૨૪ ૪૮ 

૪ ૭૭૪ ̆ોફ°શનલ ̆ેƈટ�સ ૨૪ - 

૫ ૭૭૫ ̆ોȐકટ / ઈƠƜલાƛટ °˼નӄગ - ૭૨ 

 Ȣુલ ૨૪૦ ૮૪૦ 
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̆થમ વષ½  
 

૧ : °˼ડ ટ°કનોલોĥ 

̆કરણ-૧ °˼ડ પ�રચય તથા સલામતી Ӕગેની Ĥણકાર� 

૧.૧ °˼ડ િવશે પ�રચય ક°ળવશે. 

૧.૨ °˼ડમા ંસમાવેશ થતી બાબતો િવશે જણાવશે. 

૧.૩ અƟયાસ˲મ ȶરૂો કયા½ બાદ રોજગાર�ની તકો અને ƨવરોજગાર�ની તકો િવશે Ĥણશે. 

૧.૪ 
વક½શોપમા ંĤળવવાની સલામતી ઓĤરો વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સલામતી 

િવિવધ ƥય�ƈતગત સલામતી તથા તેના મહƗવ િવશે Ĥણકાર� મેળવશે. 

૧.૫ અકƨમાત અને અકƨમાતȵુ ંિનવારણ જણાવશે. 

̆કરણ-૨ લેથ મશીન 

૨.૧ લેથ મશીનનો ઈિતહાસ, તેની અગƗયતા તથા તેનો ઉપયોગ જણાવશે. 

૨.૨ 
સેƛટર લેથȵુ ં બધંારણ (Construction and Specifications) તથા તેȵ ુ ં મહƗવ અને 

િવવરણ િવશે જણાવશે. 

૨.૩ 
લેથ મશીનના ̆કાર િવશે જણાવશે. તથા તેનો ઉપયોગ કહ°શે. Ȑવા ક° ......દા.ત. 

એƛĥન લેથ અથવા સેƛટર લેથ, ̆ોડƈશન લેથ, ƨપેશીયલ લેથ. 

૨.૪ 

લેથ મશીનના ભાગોની Ĥણકાર� મેળવશે. અને તે ભાગો િવશે જણાવશે. Ȑમ ક° .... 

લેથ મશીનમા ંભાગȵુ ંƨથાન તે ભાગનો ઉપયોગ અથવા કાય½, તે ભાગની ધાȱ ુ

અને તે ભાગના ̆કાર Ȑમ ક° ...  

 લેથ બેડ:- Ɲલેટ બેડ, િવ બેડ, ગેપ બેડ. 

 હ°ડ ƨટોક:- તેના ̆કાર કોન ȶલુીટાઈપ, ઓલ ગીયર ટાઈપ તેના ભાગો, 

ગીયર બોƈસ, બેક ગીયર (Indirect Speed) ઇનડાયર°ક ƨપીડ, ƨપીƛડલ, 

ટƠબલર ગીયર અને ચેƛજ ગીયર. 

 ટ°ઇલ ƨટોક:- તેના દર°ક ભાગ, બેઇઝ, બોડ�, ƨપીƛડલ, નટ ƨલીવ, ƨલીવ લોક, 

ટ°ઈલ ƨટોક લોક ˴ેԌȻએુશન કોલર, હ°ƛડ ƥહ�લ, ડ°ડ સેƛટર. 

 ક°ર°જ:- તેના અƛય ભાગો Ȭુલ પોƨટ, કƠપાઉƛડ ƨલાઈડ, કƠપાઉƛડ ર°ƨટ, ˲ોસ 

ƨલાઈડ, સેડલ, એ̆ોન, ̂ેડ ડાયલ, હાફ નટ, દર°કȵ ુ ંકાય½ અને રચના. 

 લીડ ƨĴ:- ઉપયોગ 

 ફ�ડ શાƝટ:- ઉપયોગ 

 ƈવીક ચેƛજ ગીયર બોƈસ:- નોટ½ન ગીયર બોƈસ. 

૨.૫ આ બધા ભાગોની Ĥળવણી, લેથ મશીનને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતી 
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અને તેના ઓઈલӄગ અને ˴ીસӄગ િવશે જણાવશે. 

૨.૬ 

લેથ મશીન ઉપર વપરાતા સહાયક ઓĤરોની (Holding Device And Assesories) 

ઓળખ તેȵ ુ ંƨથાન, તેȵ ુ ંકાય½ અથવા ઉપયોગ, તેની ધાȱ,ુ તેના ̆કાર, તેની 

રચના અને ભાગોના નામ, તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવશે. તથા આȢૃિત 

દોર� તેȵ ુ ંવણ½ન કરશે Ȑવા ક° .... 

 લેથ ચક:- ઇƛડ�પેƛડ°ƛટ ફોર જો ચક, Ȭુ જો ચક Ȼિુનવ½સલ અથવા સેƣફ 

સેƛટરӄગ, ̂ી જો ચક, અને ફોર જો ચક મેƊનેટ�ક ચક તથા કોલેટ ચક. 

 ˾ાઈવӄગ Ɯલેટ અને ફ°સ Ɯલેટ 

 લેથ ƨટડ� :- ƨટડ� ર°ƨટ (ફ�ƈસ ƨટડ�) અને ફોલોવર ર°ƨટ (˼ાવેલӄગ ƨટડ�) 

ર�વોƣવӄગ. 

 લેથ ક°ર�યર:- ƨ °˼ટ ટ°ઈલ લેથ ક°ર�યર, બેƛડ ટ°ઈલ ક°ર�યર, ડબલ ƨĴ ક°ર�યર, 

ƈલેƠપ ટાઈપ ક°ર�યર 

 લેથ સેƛટર :- લાઈવ સેƛટર અને ડ°ડ સેƛટર, ડ°ડ સેƛટરના ̆કાર :- ઓડ�નર� 

સેƛટર, હાફ સેƛટર, ટ�પ સેƛટર, પાઈપ સેƛટર, ર�વોƣવӄગ સેƛટર, ઈƛસત±ડ 

સેƛટર, ફ�મેલ સેƛટર, ɀુ̈ ીક°ટ�ƛગ સેƛટર. 

 મેƛ˾�લ :- Ɯલેન મેƛ˾�લ, ƨટ°પ મેƛ˾�લ, કોલર મેƛ˾�લ, કોન મેƛ˾�લ, ગҪગ 

મેƛ˾�લ, ટ°પર શેƛક મેƛ˾�લ. 

 Ȭુલ પોƨટ:- ઓપન સાઇડ Ȭુલ પોƨટ, પીલર ટાઈપ Ȭુલ પોƨટ, ફોર વે Ȭુલ 

પોƨટ, ટર°ટ હ°ડ. 

 આ બધા ભાગોને વાપરતી વખતે, બેસાડતી વખતે તથા ખોલતી વખતે 

રાખવી પડતી સાવચેતી અને તેની Ĥળવણી જણાવશે. 

૨.૭ 

લેથ ઉપર થતી ̆�˲યાઓ (Lath Operation) લેથ મશીન ઉપર બનતા દાગીનામા ં

કરવામા ં આવતી ̆�˲યાઓના નામ જણાવશે. તે ̆�˲યાઓની ઓળખી 

બતાવશે. આ ̆�˲યા દાગીના ઉપર કરવાથી તેના માપમા ં થતી અસર 

જણાવશે. આ ̆�˲યાઓ કરવા માટ° જĮર� ક�ટ�ગ Ȭુલȵુ ં નામ જણાવશે તથા 

̆�˲યાની આȢૃતી દોર� તેȵ ુ ંવણ½ન કરશે.  

             દા.ત.  ફ°સӄગ, સેƛટરӄગ, ƨ °˼ટ ટન¢ગ, ƨટ°પ ટન¢ગ, ટ°પર ટન¢ગ, નલ¢ગ, 

ચેƠફરӄગ, ̂ેડӄગ. (બાĜ ӕટા) ફોમ½ ટન¢ગ, એસેƛ˼�ક ટન¢ગ, પા�ટ�ગ, 

˾�લӄગ,બો�ર�ગ, ર�મӄગ,  

              કાઉƛટર સીƛકӄગ, ઇƛટરનલ ̂ેડӄગ, Ӕદરȵુ ંʎવુӄગ િવ. 

                આ ̆�˲યાઓ કરતી વખતી રાખવી પડતી સાવચેતીઓ જણાવશે. 
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૨.૮ 

લેથ કટӄગ Ȭુƣસ 

લેથ ઉપર વાપરવામા ંઆવતા િવિવધ ̆કારના કટӄગ Ȭુƣસની ઓળખ તેનો 

આકાર, તેના ȣણૂા, તેના ̆કાર, તેનો ઉપયોગ તથા તેની ધાȱ ુજણાવશે. 

 સોલીડ Ȭુલ, ટ�પ Ȭુલ, બીટ Ȭુલ, ડાયમડં Ȭુલને ઓળખશે. તફાવત કહ°શે, 

ફાયદા અને ગેરફાયદા કહ°શે તેનો ઉપયોગ તથા તેની ધાȱ ુજણાવશે. 

 કટӄગ Ȭુલના આકાર અને ઉપયોગના આધાર° પડતા ̆કાર Ȑવા ંક° ... 

આર.એચ.ƨ °˼ટ રફӄગ Ȭુલ, આર.એચ.સાઇડ Ȭુલ, એલ.એચ.ƨ °˼ટ રફӄગ Ȭુલ, 

એલ.એચ.સાઇડ Ȭુલ, પા�ટ�ગ Ȭુલ, વી Ȭુલ, ફોમ½ Ȭુલ, ȩુદાȩુદા ̆કારના ̂ેડӄગ 

Ȭુલ, બોરӄગ Ȭુલ, નલ¢ગ Ȭુલ, Ȑવા Ȭુલને ઓળખી શકશે અને તેનો ઉપયોગ 

જણાવશે. 

 કટӄગ Ȭુલને ˴ાઈƛડӄગ કર�ને આપવામા ંઆવતા ȩુદાȩુદા ȣણુા િવશે જણાવશે 

અને તે ȣણુા માપવાથી Ȭુલ ઉપર થતી અસર જણાવશે. Ȑવા ક°..... 

            દા.ત. ̇ƛટ ƈલીયરƛસ Ӝગલ, સાઇડ ƈલીયરƛસ Ӝગલ, ટોપ ર°ક Ӝગલ, બેક  

            કલીયરƛસ Ӝગલ િવગેર°. 

 કટӄગ Ȭુƣસ મટ�ર�યલ કટӄગ Ȭુƣસ તર�ક° વપરાતી ધાȱમુા ં જĮર� ȤણુધમҴ 

જણાવશે. તે ધાȱનેુ ઓળખશે અને તેમના નામ જણાવશે. Ȑવા ંક° ..... 

            દા.ત. હાઇકાબ½ન ƨટ�લ, હાઇƨપીડ ƨટ�લ, િસમેƛટ°ડ કાબા½ઈડ, િસરાિમક 

            મટ�ર�યલ િવગેર° 

 કટӄગ Ȭુƣસનો ઉપયોગ કરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતી અને તેની 

Ĥળવણી િવશે કહ°શે. 

૨.૯ 

ƨપીડ ( RPM )ફ�ડ અને કટӄગ ƨપીડ (લેથ મશીનની) એની ƥયાƉયા અને સમȩુતી 

જણાવશે તથા ƨપીડ, ફ�ડ અને કટӄગ ƨપીડની અગƗયતા સમĤવશે તેના 

ȩુદાȩુદા એકમોનો ઉપયોગ કર� ગણતર� કર� બતાવશે. 

 આર.પી.એમ. (લેથના ચકની ƨપીડ) ની સમȩુતી, ƥયાƉયા અને તેનો ઉપયોગ 

જણાવશે. આર.પી.એમ.ની ગણતર� કર� શકશે. દાગીનાની ધાȱ ુઅને કટӄગ 

Ȭુલની ધાȱ ુસાથે રહ°લો આર.પી.એમ. નો સબંધ જણાવશે. 

 લેથ મશીનમા ંકટӄગ Ȭુલને આપવામા ંઆવતી ફ�ડની સમȩુતી, ƥયાƉયા કહ°શે. 

તેનો ઉપયોગ સમĤવશે. કટની Әડાઈ અને ફ�ડ વƍચેનો સબધં તથા 

મશીનӄગ ટાઇમ (ટિન�ગ ટાઇમ) સાથેનો સબધં કહ°શે. ફ�ડના Ʌુ́ ને આધાર° 

ટિન�ગ થયેલી લબંાઇ અને ટિન�ગ કરતા લાગતા સમયની ગણતર� કર� શકશે. 

 કટӄગ ƨપીડની ƥયાƉયા સમȩુતી કહ� શકશે. કટӄગ ƨપીડનો દાગીનાની ધાȱ ુ
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તથા કટӄગ Ȭુલની ધાȱ ુસાથેનો સબધં કહ°શે. આર.પી.એમ. ( ƨપીડ ) અને 

દાગીનાના માપના આધાર° કટӄગ ƨપીડની ગણતર� કર� શકશે. 

 ખાસ ઉપયોગમા ંઆવતા લેથ મશીન દા.ત. ટર°ટ અને ક°Ɯƨટનલેથ 

̆કરણ-૩ વક½શોપમા ંવપરાતા હાથ ઓĤરો   

૩.૧ 

વક½શોપમા ંવપરાતા માપવા માટ°ના અને માપ Ӕ�કત (માક¡ગ) કરવા માટ°ના ઓĤરો  

 વક½શોપમા ં વપરાતા માપવા માટ°ના અને માપ Ӕ�કત (માક¡ગ) કરવા માટ°ના 

ઓĤરો ઓળખશે. 

તેની રચના તેના ભાગોના નામ તેના ̆કાર તેની ધાȱ ુતથા તેનો ઉપયોગ જણાવશે. 

તથા તેની આȢૃિત દોર� વણ½ન કર� શકશે. Ȑવા ક°. 

               દા.ત. ƨ˲ાઈબર, સેƛટર પચં, ડોટ પચં, ƨટ�લ ȿુલ, વી ƞલોક, સી-ƈલેƠપ, સરફ°સ 

              Ɯલેટ, Ӝગલ Ɯલેટ, ˼ાયƨƈવેર (કાટȣણુો) બધાજ ̆કારના ક°લીપસ½, ડ�વાઈડર, 

               °˼મલ, મા�ક�ગ ƞલોક (સરફ°સ ગેજ) બધાજ ̆કારની હ°મર, સેƛટર ƨક°વર, Ӝગલ  

               ̆ો °˼કટર. 

 ઉપરોƈત સાધનોની Ĥળવણી તથા તેને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતીઓ 

જણાવશે. 

 મા�ક�ગ િમ�ડયા તર�ક° વપરાતા પદાથҴના નામ અને ઉપયોગ જણાવશે. 

૩.૨ 

વક½શોપમા ંવપરાતા ધાȱનેુ કાપવા ક° ઘસવાના ઓĤરો. 

 ધાȱનેુ કાપવાના ક° ઘસવાના ઓĤરોને ઓળખશે. 

તેની રચના અને ભાગના નામ તેની ધાȱ ુ તેના ̆કાર ક° વગ�કરણ તથા તેનો 

ઉપયોગ જણાવશે તથા આȢૃિત દોર� તેȵુ ંવણ½ન કર� શકશે Ȑવા ક° ..... 

દા.ત. કાનસ (ફાઇલ) હ°કસો °̇મ અને હ°કસો ƞલેડ, ચીઝલ, ƨ °˲પર, ટ°Ɯસ અને ટ°પ 

ર°ƛચ તથા ડાઈઝ અને  ડાઈƨટોક, ˾�લ અને તેને પકડવાના સાધનો ચક શોક°ટ તથા 

(તેને કાઢવા માટ° વપરાȱ ુ ં˾�ફટ), ર�મર. 

 ઉપરોƈત સાધનોની Ĥળવણી તથા તેમને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેીઓ 

જણાવશે. 

 વક½શોપમા ંદાગીના જોબ ઉપર કરવામા ંઆવતી ̆�˲યાઓȵુ ંવણ½ન કરશે Ȑવી ક° ..... 

               મા�ક�ગ, પચંӄગ, મેઝરӄગ ફાઈલӄગ, હ°ƈસોӖગ, ˾�લӄગ, ચીપӄગ, ટ°પ દવારા Ӕદરȵુ ં

              ̂ેડӄગ, ડાય Ďારા બહારના ડાયામીટર ઉપર ̂ેડӄગ તથા ર�મӄગ વગેર°. 

̆કરણ-૪ િ̆સીસન મેઝરӄગ ઇƛƨȬુંમેƛટસ 

૪.૧ 

વિન�યર ક°લીપર, વિન�યર હાઈટ ગજે તથા કોƠબીનેશન સેટને  ઓળખશે. તેનો ઉપયોગ, તેની 

ધાȱ,ુ તેનો િસƚધાતં, તેની રચના તથા ભાગોના નામ, તેનો લીƨટ કાઉƛટ અને તેની એરર 

િવશે કહ°શે. તથા દાગીનાȵુ ંમાપ (ર�ડӄગ) લઇ શકશે. 

વિન�યર ક°લીપર મે˼�ક:- તેનો ઉપયોગ, તેની ધાȱ,ુ તેનો િસƚધાતં, તેની રચના અને ભાગોના 
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નામ કહ°શે. 

 ȩુદ� ȩુદ� સાઈઝના વિન�યર ક°લીપર િવશે જણાવશે. તથા તેના દર°ક ભાગનો 

ઉપયોગ કહ°શે. 

 વિન�યર ક°લીપરનો લીƨટ કાઉƛટ સમĤવશે. અને તેની ગણતર� કર� બતાવશે. તથા 

લીƨટ કાઉƛટને આધાર° વિન�યર ક°લીપરના ̆કાર જણાવશે. 

 વિન�યર ક°લીપરમા ં રહ°લી એરર Ĥણી શકશે. તથા અલગ અલગ માપȵુ ં વાચંન 

(ર�ડӄગ) લઇ શકશે. 

 ડ�ĥટલ વિન�યર અને ડાયલ ગજે વિન�યરનો ઉપયોગ અને તેની એɉરુ°સી 

(ચોકસાઇ) જણાવશે. 

 વિન�યર ક°લીપરને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને તેની Ĥળવણી 

જણાવશે. 

૪.૨ 

વિન�યર હાઈટ ગેજ મે˼�ક :- તેનો ઉપયોગ, તેની ધાȱ,ુ તેનો િસƚધાતં, તેની રચના અને 

ભાગોના નામ કહ°શે. 

 ȩુદ� ȩુદ� સાઈઝના વિન�યર હાઈટ ગજે િવશે જણાવશે. તથા દર°ક ભાગોનો ઉપયોગ 

કહ°શે. 

 વિન�યર હાઈટ ગજેનો લીƨટ કાઉƛટ સમĤવશે અને તેની ગણતર� કર� બતાવશે તથા 

લીƨટ કાઉƛટના આધાર° વિન�યર હાઈટ ગજેના ̆કાર જણાવશે. 

 વિન�યર હાઈટ ગેજમા ં રહ°લી એરર Ĥણી શકશેતથા અલગ અલગ માપȵુ ં વાચંન 

(ર�ડӄગ)કર� શકશે. 

 ડ�ĥટલ વિન�યર હાઈટ ગેજ અને ડાયલ વિન�યર હાઈટ ગેજનો ઉપયોગ અને તેની 

એɉરુ°સી (ચોકસાઇ) જણાવશે. 

 વિન�યર હાઈટ ગેજને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને તેની Ĥળવણી 

જણાવશે. 

૪.૩ 

કોƠબીનેશન સેટ :- તેનો ઉપયોગ, તેની ધાȱ,ુ તેની રચના અને ભાગોના નામ જણાવશે. 

 કોƠબીનેશન સેટના ́ણે ભાગ (̆ો °˼કટર હ°ડ, સેƛટર હ°ડ, ƨƈવેર હ°ડ) ƞલેડ( ȿુલ ) 

ઉપર બસેાડ� તેનાથી દાગીના માપી શકશે અને માપ Ӕ�કત કર� શકશે. 

 તેનો ઉપયોગ કરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને Ĥળવણી જણાવશે. 

૪.૪ 

ડાયલ વિન�યર ક°લીપર 

 ડાયલ વિન�યર ક°લીપર ની રચના અને કાય½ જણાવશે 

 ડાયલ વિન�યર ક°લીપરની એɉરુ°સી અને ર�ડӄગ કર� બતાવશે. 

 ડાયલ ક°લીપર ક°લીપર વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને તેની Ĥળવણી 

જણાવશે. 

૪.૫ 
ડ�ĥટલ વિન�યર ક°લીપર ( ઇલેƈ˼ોિનƈસ ) 

 ડ�ĥટલ વિન�યર ક°લીપર ( ઇલેƈ˼ોિનƈસ ) ની ભાગો તથા તેની રચના અને કાય½ 
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જણાવશે. 

 ડ�ĥટલ વિન�યર ક°લીપર (ઇલેƈ˼ોિનƈસ) ની LCD ƨ˲�ન �ડƨƜલ,ે એɉરુ°શી અને 

ર�ડӄગ ˲ર� બતાવશે. 

 ડ�ĥટલ વિન�યર ક°લીપર (ઇલેƈ˼ોિનƈસ) ȵુ ં ટોલરƛસ સેટӄગ કરશે. કાળĥ અને 

Ĥળવણી જણાવશે. 

૪.૬ 

ડ�ĥટલ આઉટ સાઇડ માઇ˲ોમીટર 

 ડ�ĥટલ આઉટ સાઇડ માઇ˲ોમીટરના ભાગો તથા તેની રચના અને કાય½ 

જણાવશે.  

 ડ�ĥટલ આઉટ સાઇડ માઇ˲ોમીટરȵુ ંવગ�કરણ, એɉરુ°સી તથા ર�ડӄગ કર� 

બતાવશે. 

 ડ�ĥટલ આઉટ સાઇડ માઇ˲ોમીટર વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને 

તેની Ĥળવણી જણાવશે. 

̆કરણ-૫ ɀુ̈ ીક°ƛટસ અને Ȣુલƛટ 

૫.૧ ɀુ̈ ીક°ƛટસȵુ ંકાય½ અને અગƗયતા જણાવશે. ɀુ̈ ીક°ƛટસના ̆કાર જણાવશે. 

૫.૨ ɀુ̈ ીક°ƛટસના જĮર� ȤણુધમҴ જણાવશે તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવશે. 

૫.૩ Ȣુલƛટȵુ ંકાય½ અને અગƗયતા જણાવશે Ȣુલƛટના ̆કાર જણાવશે. 

૫.૪ Ȣુલƛટના જĮર� ȤણુધમҴ જણાવશે તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવશે. 

૫.૫ 
ɀુ̈ ીક°ƛટસ અને Ȣુલƛટ વƍચનેો તફાવત કહ°શે. તથા ɀુ̈ ીકƛટ કરવાની ȩુદ� ȩુદ� ર�તો 

જણાવશે. 

̆કરણ-૬ વાઇસ 

૬.૧ 

વક½શોપમા ંવપરાતા દર°ક ̆કારના વાઈસને ઓળખશે. તેનો િસƚધાતં, રચના, ભાગોના નામ, 

ધાȱ ુતેના ̆કાર તેમજ તેનો ઉપયોગ જણાવશે. Ȑવાક°... 

દા.ત. બેƛચ વાઇસ, પાઇપ વાઇસ, લેગ વાઇસ, હ°ƛડ વાઇસ, પીન વાઇસ, મશીન વાઇસ, 

Ɯલેન વાઇસ, ƨવીવેલ બેઝ વાઇસ, ƈવીક ર�લીવӄગ વાઇસ, Ȼિુનવસ½લ વાઇસ, િ̆સીસન 

વાઇસ. 

૬.૨ ઉપરોƈત સાધનોની Ĥળવણી તથા તેમને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેી જણાવશે. 

̆કરણ-૭ જોડાણ ફાƨટનӄગ Ȭુƣસ 

૭.૧ 

વક½શોપમા ંકરવામા ંઆવતા િવિવધ ̆કારના જોડાણ, ઓળખશે. તેના ̆કાર જણાવશે. Ȑવા ક° 

..દા.ત. કાયમી જોડાણ (Permanant Fastening) કાયમી જોડાણ માટ° વેƣડӄગ, સોƣડરӄગ, 

̈ેઝӄગ, ર�વેટӄગ તથા કામ ચલાઉ જોડાણ (Temporary Fastening), માટ° નટ બોƣટ ƨĴ, ડોવેલ 

પીન, ટ°પર પીન, ટ°પર ફ�ટӄગ. 



સ�ટ��ફક°ટ કોષ½ ઇન ટન½ર 

 

12 
 

૭.૨ 

કામ ચલાઉ જોડાણ માટ° વાપરવામા ંઆવતા ઓĤરો ઓળખશે. તે સાધનોના નામ, રચના 

̆કાર તથા ઉપયોગ જણાવશે. Ȑવા ક° .... દા.ત. ડબલ એƛડ°ડ ફ�ƈસ ƨપેનર, એડȐƨટ°બલ 

ર°ƛચ, પાઈપ ર°ƛચ, બોƈસ ƨપેનર, રӄગ ƨપેનર, ર°ચેટ ƨપેનર, વેર�એબલ ર°ƛચ, Ɇƈુસ ƨપેનર, 

થીન ƨપેનર, મƛક�ર°ƛચ, ƨĴ˾ાઈવર, Ɯલાયસ½, એલન ક�, લીવર જો Ɯલાયર. 

૭.૩ ઉપરોƈત સાધનોની Ĥળવણી તથા તેને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેીઓ જણાવશે. 

̆કરણ-૮ ˾�લӄગ મશીન 

૮.૧ 
વક½શોપમા ંવપરાતા બેƛચ ˾�લӄગ મશીન ઓળખશે તથા તેȵુ ંકાય½ (ઉપયોગ) જણાવશે તથા 

બેƛચ ˾�લӄગ મશીનની રચના તેના ભાગોના નામ, તેની ˾ાઈવӄગ િમક°નીઝમ તથા ફ�ડ 

િમક°નીઝમ જણાવશે તથા ˾�લӄગ મશીનના ̆કાર અને વગ�કરણ જણાવશે.  

૮.૨ 
વક½શોપમા ંનȺનુા ઉપર કરવામા ં˾�લӄગની ̆�˲યાઓȵુ ં�ચ́ દોર� વણ½ન કરશે Ȑવી ક°.... 

દા.ત. ˾�લӄગ, ʜ ુ આઉટ ˾�લӄગ, ƞલાઈƛડ હોલ ˾�લӄગ, કાઉƛટર િસƛક ˾�લӄગ, કાઉƛટર 

બોર ˾�લӄગ, ર�મӄગ િવગેર° 

૮.૩ ˾�લӄગ મશીનની Ĥળવણી તથા તેને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેીઓ જણાવશે. 

̆કરણ-૯ ગેજ 

૯.૧ 
દર°ક ̆કારના ગેજને ઓળખશે. તેની ધાȱ ુ જણાવશે. ̆ોડƈશન લાઈનમા ં ગજેનો ઉપયોગ 

જણાવશે. 

૯.૨ 
દર°ક ̆કારના ગજેના નામ અને ઉપયોગ જણાવશે. ગેજ અને ટ°ƠƜલેટ વƍચેનો તફાવત 

જણાવશે. તથા ટ°ƠƜલેટનો ઉપયોગ જણાવશે.  

૯.૩ ગેજના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવશે. 

૯.૪ ગેજને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેીઓ અને તેની Ĥળવણી જણાવશે. 

 

૨ : °˼ડ ̆ેકટ�કલ  

૧ 

વક½શોપમા ંવપરાતી લેથ મશીન સ�હતની અƛય મશીનર� Ĥત મા�હતી મેળવશે. તેની રાખવી 

પડતી સારસભંાળ (Ĥળવણી) તથા ɀુ̈ ીક°શન િવશે મા�હતી મેળવશે. તથા તે મશીન ઉપર 

કામ કરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેી િવશે Ĥણકાર� મેળવશે. 

૨ 
લેથ મશીનના ȩુદાȩુદા ભાગો તથા તેના ઉપયોગ િવશે ̆ાયો�ગક Ĥણકાર� મેળવશે. લીવરની 

પોઝીશન, ઓઈલӄગ, ˴ીસӄગના ȩુદા ȩુદા પોઈƛટ િવશે Ĥણકાર� મેળવશે. 

૩ લેથ મશીનના ફોર જો ચકમા ંજોબ બાધંશે અને તેને ʜ ુકરશે. 

૪ 
લેથ મશીનના ƨપીƛડલ ઉપર લેથ ચ˲ સ�હત અƛય જોબ હોƣડӄગ ડ�વાઇસ બેસાડશે અને 

ખોલશે. 

૫ લેથ મશીનના Ȭુલ પોƨટમા ંȩુદા ȩુદા કટӄગ Ȭુલને સેƛટર હાઈટમા ંબાધંશે. 

૬ ધાȱનુા ગોળ સળ�યા ઉપર ફ°સӄગ અને સેƛટરӄગ કરશે. 
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૭ 
બનેં બાȩુ ફ°સӄગ અને સેƛટરӄગ કર°લા ધાȱનુા ગોળ સ�ળયા ને લથેના બે સેƛટર (Between 

Centre) પકડ� ƨ °˼ટ ટન¢ગ કરશે. 

૮ 

ƨટ°પ ટન¢ગ  

ƨ °˼ટ ટન¢ગ કર°લા દાગીના ઉપર આવેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ કƠપાઉƛડ ƨલાઈડની ˴ેԌȻએુશન 

કોલરની મદદથી ગણતર� કર� ƨટ°પ ટન¢ગ માટ° વી. Ȭુલ વડ° માક¡ગકર� ƨટ°પ ટન¢ગ કરશે. 

૯ 
Ȭુલ ˴ાઈƛડӄગ 

આર.એચ. અને એલ.એચ. Ȭુલ ˴ાઈƛડӄગ કરતા ંશીખશે. 

૧૦ 

નલ¢ગ એƛડ ચેƠફરӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ƨટ°પ ટન¢ગ કર°લા ધાȱનુા દાગીના ઉપર નલ¢ગ કરશે. 

કƠપાઉƛડ ƨલાઈડ ઉપર ૪૫ ડ�˴ી સેટ કર� ચેƠફર લગાવશે. કƠપાઉƛડ ƨલાઈડ ઉપર ȩુદ� ȩુદ� 

ડ�˴ી સેટ કરવાની ̆ેƈટ�સ કરશે. 

૧૧ 

̆ેકટ�સ જોબ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીના ઉપર ફ°સӄગ, સેƛટરӄગ, ƨ °˼ટ ટન¢ગ, ƨટ°પ ટન¢ગ, નલ¢ગ 

અને ચેƠફરӄગ કરશે. 

૧૨ 

ટ°પર ટન¢ગ 

˾ોӗગમા ંઆપેલા ટ°પર Ⱥજુબ ટ°પર Ӝગલની ગણતર� કર� કƠપાઉƛડ ƨલાઈડ ઉપર ડ�˴ી 

ગોઠવશે અને ધાȱનુા દાગીના ઉપર કƠપાઉƛડ ƨલાઈડની મદદથી ટ°પર ટન¢ગ કરશે. 

૧૩ 

ફોમ½ ટન¢ગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીના ઉપર કƠપાઉƛડ ƨલાઈડ અને કƠપાઉƛડ ƨલાઈડની 

મદદથી ર°ડ�યસ Ȭુલ વડ° ӔતગҴળ અને બાĜ ગોળ (ફોમ½ ટન¢ગ) કરશે. ર°�ડયસ ગજેનો 

ઉપયોગ કર� ર°ડ�યસ માપશે. 

૧૪ ̂ેડӄગ(EXTERNAL) 

૧૪.૧ 

લેથ મશીન ઉપર ӕટા પાડવા પીચ ̆માણે ગણતર� Ⱥજુબ ચેƛજ ગીયર ગોઠવતા તથા 

બેસાડતા શીખશે. તે માટ° લથે મશીનના અƛય લીવરની Ĥણકાર� મેળવશે. આપેલા ˾ોӗગ 

Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીના ઉપર બાહય ӕટા (મી.મી.મા ંપીચ) પાડશે ƨĴ પીચ ગજે અને સેƛટર 

ગેજનો ઉપયોગ કરતા શીખશે. 

૧૪.૨ વી Ȭુલ અને ̂ેડӄગ Ȭુલ ˴ાઈƛડӄગ કરતા ંશીખશે. 

૧૫ 
̆ેકટ�સ જોબ 

શીખેલી ̆�˲યાઓȵુ ંȶનુરાવત½ન થાય તે ર�તȵુ ંધાȱનુો દાગીનો ˾ોӗગ Ⱥજુબ બનાવશે. 

૧૬ 
˾�લӄગ એƛડ બોરӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડાને ચકમા ંપકડ� ફ°સӄગ, ˾�લӄગ અને બોરӄગ કરશે. 

૧૬.૧ 
˾�લӄગ અને બોરӄગ કર°લા ધાȱનુા પીસને મેƛ˾�લ પર બાધંી ƨ °˼ટ ટન¢ગ, ƨટ°પ ટન¢ગ, નલ¢ગ 

અને ચેƠફરӄગ કરશે. 

૧૭ ઇƛટરનલ ̂ેડӄગ (Ӕદરના ӕટા) 
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આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીનાની Ӕદર ˾�લӄગ, બોરӄગ ચેƠફરӄગ કર� Ӕદરના ̂ેડӄગ 

Ȭુલ વડ° Ӕદરના ӕટા (મી.મી.મા ંપીચ) પાડશે. 

૧૮ 

ટ°પર ટન¢ગ (Ӕદરȵુ)ં 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીનાની Ӕદર કƠપાઉƛડ ƨલાઈડ ઉપર ડ�˴ી ગોઠવી બોરӄગ 

Ȭુલ વડ° Ӕદરȵુ ંટ°પર કાપશે. 

૧૯ 

ƨ °˼ટ ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ લેથ મશીન ઉપર મેલ ફ�મેલ પીસ બનાવી ȶરુા ફ�ટ થાય તે ર�તે ƨ °˼ટ 

ફ�ટӄગ કરશે. (શાƝટ બેઝીસ િસƨટમ) 

૨૦ 

ટ°પર ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ લથે ઉપર મેલ ફ�મેલ પીસ બનાવી ટ°પર ફ�ટӄગ કરશે. (શાƝટ બેઝીસ 

િસƨટમ) 

૨૧ 
̂ેડ ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીનામાથંી મેલ ફ�મેલ પીસ બનાવી ̂ેડ ફ�ટӄગ કરશે. 

૨૨ 
એસેƛ˼�ક ટન¢ગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીના ઉપર બાĜ એસેƛ˼�ક કરશે. (સીƛગલ સેƛટર ઓફસેટ) 

૨૩ 

Ȭુલ ˴ાઈƛડӄગ ̆ેકટ�સ 

લેથ મશીન ઉપર વપરાતા અલગ અલગ ̆કાર ના Ȭુલ ˴ાઈƛડӄગ કરવાની ̆ેકટ�સ કરશે. 

Ȑવા ક° – પા�ટ�ગ Ȭુલ, ફોમ½ Ȭુલ, બોરӄગ Ȭુલ. 

૨૪ િ̆વેƛટ�વ મેઈƛટ°નƛસ (PREVENTIVE MAINTENANCE) 

૨૪.૧ 
લેથ મશીનના એƛĥનને ખોલશે તેની સફાઇ કરશે જĮર� સમારકામ કરશે. ɀુ̈ ીકƛટ 

કરશે(ઓઈલӄગ ˴ીસӄગ) અને તેȵુ ંફ�ટӄગ કરશે. 

૨૪.૨ 
લેથ મશીનની કƠપાઉƛડ ƨલાઇડ અને ˲ોસ ƨલાઇડ ખોલશે તેની સફાઇ કરશે જȿુર� સમારકામ 

કરશે અને ઓઇલӄગ ˴ીસӄગ કરશે તથા તેȵુ ંસેટӄગ અને એડȐƨટમેƛટ કર� ફ�ટӄગ કરશે. 

૨૫ હાથ ઓĤરો 

૨૫.૧ હાથ ઓĤરોને ઓળખશે. 

૨૫.૨ 
હાથ ઓĤરોનો ઉપયોગ કરતા શીખશે તેની રાખવી પડતી સાર સભંાળ તથા ઉપયોગ કરતી 

વખતે રાખવી પડતી સાવચેતી િવશે Ĥણકાર� મેળવશે. 

૨૬ માક¡ગ પચંӄગ 

૨૬.૧ ધાȱનુા દાગીના ઉપર ƨ °˼ટ ફાઈલӄગ કર� કાટȣણુો બનાવતા શીખશે. 

૨૬.૨ ધાȱનુા દાગીના ઉપર માપ Ӕ�કત કરતા શીખશે. 

૨૬.૩ માપ Ӕ�કત કર°લા ધાȱનુા Ȭુકડા ઉપર પચંӄગ કરતા શીખશે. 

૨૬.૪ માક¡ગ અને પચંӄગ કર°લા ધાȱનુા Ȭુકડા ઉપર હ°કસો વડ° કાપતા શીખશે. 

૨૬.૫ હ°ƈસોӖગ કર°લા ધાȱનુા Ȭુકડાની બધી બાȩુએ કાટȣણુો બનાવશે અને ચોરસ, લબંચોરસ, 
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િ́કોણ Ȑવા ખાચંા ફાઇલӄગ કર� બનાવશે. 

૨૭ ˾�લӄગ ̆ેકટ�સ 

૨૭.૧ 
આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડાને બે બાȩુ કાટȣણૂે બનાવી માક¡ગ કર�, પચંӄગ કર�. ȩુદા 

ȩુદા (ડાયામીટર ના) ƥયાસના ˾�લની મદદથી કાણા બનાવશે. 

૨૭.૨ 
આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ˾�લӄગ કર°લા ધાȱનુા Ȭુકડા ઉપર કાઉƛટર બોરӄગ, કાઉƛટર સીƛકӄગ 

કરશે. ટ°પ અને ટ°પ ર°ƛચ વડ° ટ°પӄગ કર� Ӕદરના ӕટા બનાવશે. 

૨૮ ƨટડ 

૨૮.૧ ધાȱનુા ગોળ સળ�યા ઉપર બનેં છેડ° ડાય અને ડાય ƨટોક વડ° ӕટા પાડ� ƨટડ તૈયાર કરશે. 

૨૯ ફ�ટӄગ ̆ેકટ�સ જોબ 

૨૯.૧ આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ Ɲલેટ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી બે પીસȵુ ંકાટȣણૂ ેફ�ટӄગ કરશે. 

૨૯.૨ 
એƛƊȻલુર ફ�ટӄગ 

આપેલ ˾ોӗગ Ⱥજુબ Ɲલેટ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી બે પીસȵુ ંએƛƊȻલુર ફ�ટӄગ (એસેƠબલી) કરશે. 

૨૯.૩ 
ફોમ½ ફ�ટӄગ  

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ Ɲલેટ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી બે પીસȵુ ંӔતગҴળ, બાહયગોળ ફ�ટӄગ કરશે. 

૨૯.૪ 

ચોરસ ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી ચોરસ મેલ અને ફ�મેલ પીસ ફાઇલӄગ કર� બનાવી 

ફ�ટӄગ કરશે. 
 

 
નોધ: ૧. તાસની સƉંયા Ӕદાĥત છે. તેમા ંિશëક પોતાની જĮર�યાત ̆માણે ફ°રફાર કર� શકશે પરંȱ ુ

Ȣુલ વાિષ�ક તાસની સƉંયા ૯૦૦ છે. તે Ĥળવી રાખવી. 

૨. Ӕદાĥત ફાળવેલ તાસમા ંડ°મોƛƨ °˼શન આપɂુ ંતાલીમાથ�ઓની ȺƦુક°લીઓȵુ ં િનવારણ કરɂુ.ં 

દાગીનાȵુ ં˾ોӗગ દોરાવɂ.ુ ર�ત સમĤવવી તથા તાલીમાથ�ઓએ ̆ાયો�ગક કાય½ કરɂુ.ં તે 

તમામ ̆ેકટ�કલને લગતી બાબતોનો સમાવેશ કર°લ છે. તેમાથંી િશëક તાલીમાથ� માટ° ફƈત 

̆ેકટ�કલ કરવા ચોïસ તાસ ફાળવી શક° છે. 

૩. વષ½ના Ӕતે િવČાથ� વિન�યર ક°લીપર (0.૦૫ એમ.એમ.સી. અને 0.૦૨ એમ.એમ.એલ.સી.)  

તથા કોƠબીનેશન સેટ તથા વિન�યર હાઇટગેજ વડ° ƨવતં́  ર�તે કામ કર� શકશે. 

 

 ૩ : શોપ ક°ƣɉલેુશન 

̆કરણ-૧ અȶણૂા¿ક અને દશાશં. 

૧.૧ ȶણૂા¿ક અને અȶણૂા¿ક સƉંયા િવશે જણાવશે, અȶણૂા¿કના ̆કાર જણાવશે.  

૧.૨ અȶણૂા¿કના સરવાળા અને બાદબાક� કરતા શીખશે. 

૧.૩ અȶણૂા¿કના Ȥણુાકાર અને ભાગાકાર કરતા શીખશે. 
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૧.૪ દશાશં સƉંયાના િવશે Ĥણકાર� મેળવશે. 

૧.૫ દશાશં સƉંયાના સરવાળા બાદબાક� કરતા શીખશે. 

૧.૬ દશાશં સƉંયાઓના Ȥણુાકાર અને ભાગાકાર કરતા શીખશે. 

૧.૭ અȶણૂા¿ક સƉંયાઓȵુ ંદશાશંમા ંĮપાતંર કરશે. 

૧.૮ દશાશં સƉંયાઓને અȶણૂા¿ક સƉંયામા ંĮપાતંર કરશે. 

̆કરણ-૨ Ȼિુનટ (UNIT) એકમ  

૨.૧ એકમની જĮર�યાત તથા તેના ̆કાર િવશે Ĥણકાર� મેળવશે. 

૨.૨ 
Ⱥળૂȹતૂ એકમો લબંાઇ દળ અને સમયના દશા½વવાની ȩુદ� ȩુદ� પƚધતીઓ િવશે જણાવશે. 

દા.ત.F.P.S. (British), C.G.S., M.K.S. (Metric) અને S.I. 

૨.૩ લબંાઇ દળ અને સમયના નાના મોટા S.I. પƚધતીના એકમો જણાવશે. 

૨.૪ ëે́ફળ, ઘનફળ, ઘનતા, બળ, દબાણ કાય½ Ďારા ઝડપ વેગ ̆વેગના એકમો જણાવશે. 

૨.૫ ̈ીટ�શ તથા મે˼�ક પƚધતીના એકમોને એકબીĤમા ંફ°ર બદલ કરશે. 

̆કરણ-૩ ëે́ફળ (AREA) 

૩.૧ ëે́ફળ એટલે Ƀુ ંતે જણાવશે અને તેની જĮર�યાત કહ°શે.   

૩.૨ 
ચોરસ, લબં ચોરસ, વȱુ½ળ, િ́કોણ, સમબાȩુ ચȱƧુટકોણ તથા લબંવȱ ુ½ળના ëે́ફળ શોધવાના 

Ʌુ́  જણાવશે. 

૩.૩ ઉપરોƈત આકારની સપાટ�ના ëે́ ફળ શોધવાના દાખલા ગણશે. 

̆કરણ-૪ ઘનફળ 

૪.૧ ઘનફળ એટલે Ƀુ ંતે જણાવશે અને તેની જĮર�યાત કહ°શે. 

૪.૨ ઘન, લબંઘન, નળાકાર, શȢું અને ગોળાના ઘનફળ શોધવાના Ʌુ́  જણાવશે. 

૪.૩ ઉપરોƈત આકારના ઘનફળ શોધવાના દાખલા ગણશે. 

̆કરણ-૫ Ȥણુોતર અને ̆માણ (Ratio & Properation) 

૫.૧ Ȥણુોતર (Ratio) એટલે Ƀુ ંતે જણાવશે તથા તેની જĮર�યાત જણાવશે. 

૫.૨ ર°િશયોના દાખલા ગણશે. 

૫.૩ ̆માણ એટલે Ƀુ ંતે કહ°શે અને તેની જĮર�યાત જણાવશે. 

૫.૪ ̆માણના દાખલા ગણશે. 

૫.૫ 
શોપ ̆ોƞલેમસ:-દા.ત. ધાȱઓુȵુ ંિમ̒ણȵુ ં̆માણ Ȥણુોતર અને ̆માણના શોપને લગતા 

ગણશે. 

̆કરણ-૬ ˾�લӄગ એƛડ ટ°પӄગ 

૬.૧ મે˼�ક અને ̈ીટ�શ ƨટાƛડડ½ ટ°પ માટ° ˾�લ સાઈઝ શોધશે. 

૬.૨ ˾�લӄગ મશીનના આર.પી.એમ. (R.P.M.) ફ�ડ (FEED) અને તેની ગણતર� કરશે. 
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૬.૩ ˾�લӄગ ટાઇમની ગણતર� કરશે. 

̆કરણ-૭ લેથ ક°ƣɉલુેશન 

૭.૧ લેથના RPM અને FEED અને CUTTING SPEEDની ગણતર� કરશે. 

૭.૨ TURNING TIME ની ગણતર� કરશે. 

૭.૩ 
ટ°પર ક°ƣɉલુેશન (TAPER CALCULATION) કƠપાઉƛડ ર°ƨટ તથા ટ°પર ટન¢ગ એટ°ચમેƛટ 

માટ° Ӝગલ શોધશે. 

૭.૪ ટ°ઈલ ƨટોક ઓફસેટની ગણતર� કરશે. 

૭.૫ 
ટ°પર ર°િશયો શોધશે તથા ટ°પર ર°િશયોના આધાર° ટ°પરનો મોટો ડાયામીટર નાનો ડાયામીટર 

ટ°પર લબંાઇ અને ટ°પર Ӝગલ શોધશે. 

̆કરણ-૮ ̂ેડӄગ(THREADING) 

૮.૧ 
ઉપરથી પીચ, પીચ ઉપરથી શોધશે. ƨટાƛડડ½, મે˼�ક અને �̈ટ�શ ̂ેડની ડ°Ɯથ (DEPTH) 

Әડાઈ શોધશે. 

૮.૨ PITCH અને START ને આધાર° લીડ શોધશે. 

૮.૩ લીડ અને ƨટાટ½ને આધાર° પીચ શોધશે. લીડ અને પીચને આધાર° ƨટાટ½ શોધશે. 

 

૪ : °˼ડ ˾ોӗગ 

̆કરણ-૧ િવષય પ�રચય (Subject Introduction)  

૧.૧ ˾ોӗગની જĮર�યાત તેના ̆કાર તેના િનયમો તથા તેની અગƗયતા િવશે Ĥણકાર� મેળવશે.  

̆કરણ-૨ ˾ોӗગની સાધન સામ˴ી         

૨.૧ 
˾ોӗગ દોરવા માટ° વપરાતા ȩુદા ȩુદા સાધનો ઓળખશે તેનો ઉપયોગ જણાવશે Ȑમ ક° ... 

˾ાફટӄગ ટ°બલ, ˾ોӗગ બોડ½, ટ� ƨક°વર, સેટ ƨક°વર, માપ પüીઓ, કંપાસ બોƈસ, પે�ƛસલ અને 

તેના ˴ેડ, રƞબર, કોણ માપક, °̇ƛચ કવ½ અને ˾ોӗગ પેપર. 

̆કરણ-૩ અëર લેખન(LETTERING)        

૩.૧ 
અëર લેખન િવશે મા�હતી મેળવશે અëર લખેનના ̆કાર જણાવશે. આઇ.એસ.આઇ.૬૯૬ 

Ⱥજુબ િસ�ગલ ƨ˼ોક, ડƞબલ ƨટોક અëર લેખન કરશે. ઉભા અને ́ાસંા અëર લેખન કરશે 

(સાધનોની મદદ વડ° અને િસવાય) નબંરӄગ કરશે Ӕતે ˾ોӗગ શીટ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૪ એƛĥનીયરӄગ ર°ખાઓ (ENGINEERING LINE)      

૪.૧ 
એƛĥનીયરӄગ ર°ખાઓ ઓળખશે તેના ̆કાર અને ઉપયોગ જણાવશે ȩુદ� ȩુદ� ર°ખાઓનો 

ઉપયોગ કર� બતાવશે. દર°ક ̆કારની ર°ખાઓ વƍચેનો તફાવત જણાવશે Ӕતે ˾ોӗગ શીટ 

તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૫ માપ લખેન (DIMENSIONIG)        

૫.૧ માપ લેખનની ȩુદ�ȩુદ� ર�તો જણાવશે તેના િનયમો જણાવશે. માપોની ગોઠવણી કર� 
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બતાવશે ȩુદા ȩુદા આકાર Ȑવા ક° િ́જયા, ȣણુા, ટ°પર, ƨલોપ વȱુ½ળ Ȑવા આકારો ઉપર માપ 

લેખન કર� બતાવશે માપ લેખનમા ંવપરાતી ર°ખાઓની મા�હતી આપશે. 

̆કરણ-૬ Ⱥƈુત હƨત �ચ́ (FREE HAND SKETCHING)       

૬.૧ 

તેની જĮર�યાત જણાવશે સપાટ આȢૃિતઓȵુ ંƨક°ચӄગ કર� શકશે. સીધી, આડ�, ́ાસંી ર°ખાઓȵુ ં

ƨક°ચӄગ કરશે. ચોરસ, લબંચોરસ, િ́કોણȵુ ં ƨક°ચӄગ કરશે, બɆકુોણ ગોળાકાર અને ઇલીƜસ 

વȱ ુ½ળȵુ ંƨક°ચӄગ કરશે. 

િસƠપલ અને સોલીડ વƨȱઓુȵુ ંƨક°ચӄગ કરશે શȢું નળાકાર અધ½નળાકાર તથા સાદા મશીનના 

ભાગોȵુ ંƨક°ચӄગ કરશે. લેટર (અëર) અને નબંર (Ӕક) ȵુ ંƨક°ચӄગ કરશે. 

̆કરણ-૭ ભૌિમિતક ˾ોӗગ(GEOMETRICAL DRAWING)      

૭.૧ 

ભૌિમિતક ƥયાƉયાઓ. (DEFINITION) 

�બ�ȳુ, ર°ખા સમાતંર ર°ખા, ȣણુાઓ વȱુ½ળ અને તેના ભાગો ƨપશ½ક �બ�ȳુ અને ƨપશ½ ર°ખાઓ 

િ́કોણ અને તેના ̆કાર િનયિમત બɆકુોણની ƥયાƉયાઓ આપશે અને ભૌિમિતક રચનાઓ 

દોર� બતાવશે. 

૭.૨ 

ભૌિમિતક રચનાઓ(GEOMETRICALPROBLEMS)     

ર°ખાઓ અને ȣણુાઓની રચનાઓ દોર� બતાવશે. ર°ખાઓȵુ ંȳુભાજન, ચાપને ȳુભાગવા, તથા 

લબં ર°ખાઓ દોરશે, સમાતંર ર°ખાઓ તથા ર°ખાઓના જĮર� સમાન ભાગ કર� બતાવશે, 

ȣણુાઓને ȳુભાગશે, ȣણુાઓની રચના કરશે. ȩુદા ȩુદા Ӕશના ȣણુાઓની રચના કરશે તથા 

વȱ ુ½ળના ચાપોને લગતી રચનાઓ કરશે. વȱુ½ળને ƨપશ½ ર°ખાઓ દોરવાની ȩુદ� ȩુદ� રચનાઓ 

કર� બતાવશે. 

સમȹજુ, સમĎીȹજુ, િ́કોણ અને ચોરસ દોરવાની રચનાઓ કરશે તે ઉપરાતં િનયિમત 

બɆકુોણ, પચંકોણ, છƧટકોણ, અƧટકોણ તથા Ӕત:ગત વȱુ½ળોની રચના કર� દોરશે. 

Ӕતમા ંજĮર� ˾ોӗગ શીટ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૮ ˾ોӗગȵુ ંઆયોજન અને ગોઠવણ (Drawing Sheet Layout Arrangement Of Drawing)  

૮.૧ 
˾ોӗગના ȩુદા ȩુદા માપ િવશે Ĥણકાર� મેળવશે ˾ોӗગ શીટ બનાવતા રાખવી પડતી 

સાવચતેી, માજ�ન, ટાઇટલ ƞલોક તથા ƨક°લ િવશે Ĥણકાર� મેળવશે ˾ોӗગ શીટના લે આઉટ 

તથા ˾ોӗગȵુ ં˾ોӗગશીટમા ંઆયોજન કર� બતાવશે. 

̆કરણ-૯ આઇ.એસ.કોડ.           

૯.૧ 
આઇ.એસ.કોડ. નો ઉપયોગ જણાવશે. ȩુદા ȩુદા ઉપયોગ માટ° આઇ.એસ.કોડના નબંર 

જણાવશે. 

̆કરણ-૧૦ ȱƣુય ̆િતમાઓ (ISOMETRIC DRAWING)       

૧૦.૧ 

Ɲલેટ સપાટ�ઓȵુ ં ȱƣુય ̆િતમા ૩૦ના ȣણૂે દોરશે Ȑવા ક° ચોરસ, લબંચોરસ, િ́કોણ, 

િનયિમત બɆકુોણ, ગોળ, (અƛડાȢૃિત) અધ½ ગોળાકાર તથા લબંચોરસ સપાટ�ના ȣણૂાઓને 

ગોળાકાર કર°લા હોય તેની 
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૧૦.૨ 

ઘન વƨȱઓુની ȱƣુય ̆િતમા દોરશે. 

Ȑવા ક° ... ચોરસ ઘન આકાર, લબંચોરસ ઘનાકાર, નળાકાર, વી ƞલોક ƨટ°પ ટન¢ગ, ƨટ°પ 

ફાઇલӄગ Ȑવા આકાર Ӕતે ˾ોӗગ શીટ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૧૧ લબં ̆ëપેણ (ORTHOGRAPHIC PROJECTION)  

૧૧.૧ 
̆ëેપણ અને લબં ̆ëેપણ િવશે Ĥણકાર� મેળવશે, ƥયાƉયા આપશે, તફાવત કહ°શે 

̆ëેપણોને ઓળખશે, સપાટ�ઓને ઓળખી તેની ઉપર મળતા ̆ëેપો જણાવશે, ચારતલવાદ 

િવશે સમજશે તેને ઓળખશે તેને ખોલવા િવશે સમજશે. ̆થમ તલવાદ િવશે મા�હતી મેળવશે. 

૧૧.૨ 
̆થમ કોણીય પƚધિત િવશે સમĤવશે. તેના િનયમો જણાવશે ̆થમ કોણીય પƚધિત (FIRST 

ANGLE PROJECTION)મા ંસાદા ƥȻ ુદોર� બતાવશે. 

૧૧.૩ 

ȱિૃતય કોણીય પƚધિત (THIRD ANGLE PROJECTION) 

 ȱિૃતય કોણીય પƚધિત િવશે સમĤવશે તેના િનયમો જણાવશે. 

 ȱિૃતય કોણીય પƚધિત (THIRD ANGLE PROJECTION) મા ં સાદા ƥȻ ુ દોર� 

બતાવશે. 

 FIRST ANGLE PROJECTION અને THIRD ANGLE PROJECTION વƍચ ેનો 

તફાવત જણાવશે. 

૧૧.૪ 
ઘન વƨȱઓુના ̆ëપે દોરશે 

 ઘન (CUBE) લબંઘન તથા સાદા મશીનના ભાગનેા FIRST ANGLE અને THIRD 

ANGLEમા ંƥȻ ુદોરશે. તથા ˾ોӗગ શીટ તૈયાર કરશે. 

  ˾ોӗગ ડાયમેƛશનલ સોફટવેર નો પ�રચય (દા.ત. ઓટો ક°ડ)         

 
નોધ:-  

૧. વષ½ દરƠયાન તાલીમાથ� એƛĥ. ˾ોӗગના ંિવષયમા ંિથયેર� લખશે, ƨક°ચ ȸકુમા ં˾ોӗગ દોરશે. તથા 

જĮર� ˾ોӗગ દોરશે તથા જĮર� ˾ોӗગ શીટ તૈયાર કરશે. 

˾ોӗગ શીટની સાઈઝ એ-૨ કાƜયા પછ� ૪૨૦ X ૫૯૪ કાƜયા પહ°લા ૪૫૦ X ૬૨૫. 
 

૨. િવષય વƨȱ ુ Ⱥજુબ ફાળવેલ તાસની સƉંયા Ӕદાĥત છે. તેમા ં િશëક પોતાની જĮર�યાત ̆માણ ે

ફ°રફાર કર� શક° છે. પરંȱ ુવાિષ�ક તાસની સƉંયા ૧૫૦ Ĥળવી રાખવી.  
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Ӕિતમ વષ½ 
 

૭૭૧ : °˼ડ ટ°કનોલોĥ 

̆કરણ-૧ 

̂ેડ( ӕટા) 

̂ેડની ઓળખ, ̂ેડનો ઉપયોગ, ̂ેડના ȩુદા ȩુદા ભાગોના નામ અને ઓળખ તથા ̂ેડના 

ȩુદાȩુદા ̆કાર અને તેના ȣણુા તથા ઉપયોગ કર� શકશે. 

તથા દર°ક ̆કારના ȣણુાની આȢૃિત દોર� ȣણુા સ�હત સમĤવી શકશે. તથા ̂ેડની Әડાઈ, 

પીચ, ટ�.પી.આઇ. તથા તે ̂ેડ લથે ઉપર કાપવા માટ° ચેƛજ ગીયરની ગણતર� કર� શકશે.  

૧.૧ 
̂ેડને ઓળખશે તેના ȩુદાȩુદા ઉપયોગ જણાવશે તથા ̂ેડના ભાગો ઓળખી બતાવશે તેની 

આȢૃિત દોર� ભાગો દશા½વી શકશે.  

૧.૨ 

̂ેડના ̆કારના દશા½વશે તેના ȣણુા દશા½વી શકશે તથા દર°ક ̂ેડનો ઉપયોગ Ȑવા ક° ... 

 દા.ત. વી. ટાઈપ ̂ેડ, બી.એસ.ડƞƣȻ ુ ̂ેડ, બી.એસ.એફ. ̂ેડ, બી.એસ.પી. ̂ેડ, 

બી.એ. ̂ેડ, મે˼�ક ̂ેડ. 

 ƨƈવેર ̂ેડ, એકમી ̂ેડ, નકલ ̂ેડ, મƣટ�ƨટાટ½̂ેડ. 

૧.૩ દર°ક ̆કારના ̂ેડની પીચ, ટ�.પી.આઇ., લીડની ગણતર� કર� શકશે. 

૧.૪ 

̂ેડӄગ માટ° લેથ મશીનમા ંચેƛજ ગીયરની જĮર�યાત તેȵુ ંƨથાન તથા ચેƛજ ગીયર 

ગોઠવવાની ȩુદ�ȩુદ� ર�ત જણાવી શકશે. તેȵુ ંવણ½ન કર� શકશે. િસƠપલ ગીયર °˼ન અને 

કƠપાઉƛડ ગીયર °˼નની આȢૃિત દોર� શકશે. તથા ચેƛજ ગીયરની ગણતર� કર� શકશે.ચેƛજ 

ગીયરનો ર°િશયો શોધી શકશે. Ȑમ ક° ... 

 ȩુદા ȩુદા ટ�.પી.આઇ. ના લીડ ƨĴની મદદ વડ° ̈ીટ�શ ̂ેડ અને મે˼�ક ̂ેડ 

કાપવા માટ°ના ચેƛજ ગીયરની ગણતર� કરવી. 

 ȩુદા ȩુદા મે˼�ક પીચના લીડ ƨĴની મદદવડ° ̈ીટ�શ ̂ેડ અને મે˼�ક ̂ેડ કાપવા 

માટ°ના ચેƛજ ગીયરની ગણતર� કરવી.  

 ̈ીટ�શ અને મે˼�ક લીડ ƨĴની મદદ વડ° મƣટ� ƨટાટ½ ̂ેડકાપવા માટ°ના ચેƛજ 

ગીયરની ગણતર� કરવી.  

૧.૫ નોટ½ન ગીયર બોƈસ ઓળખી શકશે તથા તેનો ઉપયોગ અને ફાયદા જણાવી શકશે. 

૧.૬ ̂ેડ ચેઝરને ઓળખી શકશે. તેના ̆કાર જણાવી શકશે. તેનો ઉપયોગ જણાવી શકશે. 

̆કરણ-૨ 

ટ°પર અને ટ°પર ટન¢ગ  

ટ°પરની ઓળખ તેનો ઉપયોગ તેના ̆કાર ટ°પર કાપવાની ȩુદ� ȩુદ� ર�ત જણાવી શકશે. તથા 

ટ°પરને માપવા માટ° વપરાતા ȩુદા ȩુદા સાધનોના નામ ટ°પરને માપવાની ર�ત જણાવી 

શકશે. ટ°પરના માપની ગણતર� કર� શકશે. 

૨.૧ ટ°પરની ઓળખ તેની ƥયાƉયા તેના ભાગ તથા ટ°પરનો ઉપયોગ અને ફાયદા કહ� શકશે. 

૨.૨ ƨટાƛડડ½ ટ°પરના ̆કાર જણાવશે અને તેનો િવિવધ જƊયાએ થતો ઉપયોગ જણાવશે. Ȑમ ક° .. 
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દા.ત. મોસ½ ટ°પર, જનҴ ટ°પર, ̈ાઉન એƛડ શાપ½ ટ°પર ƨટાƛડડ½ ટ°પર પીન, મે˼�ક ટ°પર.  

૨.૩ 

લેથ મશીન ઉપર ટ°પર કાપવાની િવિવધ ર�તો જણાવશે તેની મયા½દાઓ ફાયદા અને 

ગેરફાયદા જણાવશે. તેની લગતી ગણતર� કર� શકશે તથા આȢૃિત દોર� તે ર�તȵુ ં વણ½ન 

કરશે. 

 કƠપાઉƛડ ર°ƨટ ઉપર ડ�˴ી ગોઠવી ટ°પર કાપɂુ.ં 

 ટ°પર ટન¢ગ ઓફસેટ કર� ટ°પર કાપɂુ.ં 

 ટ°પર ટન¢ગ એટ°ચમેƛટ વડ° ટ°પર કાપɂુ.ં 

 ફોમ½ Ȭુલ વડ° ટ°પર કાપɂુ.ં 

 કોિપ�ગ લેથ વડ° ટ°પર કાપɂુ.ં 

 ટ°પર ર�મર વડ° ટ°પર કાપɂુ ં

૨.૪ આ ટ°પર ટન¢ગ કરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેી અને તક°દાર� જણાવશે. 

̆કરણ-૩ 

િ̆શીસન મેઝરӄગ Ȭુƣસ 

તેની ઓળખ ઉપયોગ ધાȱ ુ િસƚધાતં રચના તથા ભાગોના નામ જણાવશે. તેની ર°ƛજ તેના 

̆કાર તેનો લીƨટ કાઉƛટ એરર તથા તેȵુ ંર�ડӄગ જણાવશે. તથા આȢૃિત દોર� વણ½ન કરશે. 

૩.૧ 

આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટર (મે˼�ક) 

 આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટરને ઓળખશે તેનો ઉપયોગ તેȵુ ંમટ�ર�યલ તેનો િસƚધાતં 

તથા તેની રચના અને ભાગોના નામ કહ°શે. 

 આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટરની માપ લેવાની ચોકસાઇ તથા તેની ર°ƛજના આધાર° 

પડતા ̆કાર જણાવશે. Ȑવા ક° ... દા.ત. 0 થી ૨૫ મી.મી., ૨૫ થી ૫૦ મી.મી. 

િવગેર° 

 આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટરનો લીƨટ કાઉƛટ સમĤવશે. તેના વડ° માપ લવેાની 

ર�તȵુ ંવણ½ન કરશે. આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટરમા ંરહ°લી એરર જણાવી શકશે. 

 આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટર વડ° ર�ડӄગ લઇ શકશે. ગણતર� કર� શકશે. દાગીનાȵુ ં

માપ લઇ શકશે. 

 માઈ˲ોમીટરના ઉપયોગના આધાર° પડતા ̆કાર Ȑવા ક° ... 

             દા.ત. આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટર, ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટર, ડ°Ɯથ(Depth) ગેજ 

             માઇ˲ોમીટર જણાવશે અને તેનો ઉપયોગ કહ°શે. 

 ડ�ĥટલ આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટરનો ઉપયોગ અને માપ લવેાની ચોકસાઇ 

જણાવશે. 

 આઉટ સાઇડ માઈ˲ોમીટરને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને તેની 

Ĥળવણી િવશે જણાવશે. 

૩.૨ 
ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટર ( મે˼�ક) 

 ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટરને ઓળખશે. તેનો ઉપયોગ તેȵુ ંમટ�ર�યલ તેનો િસƚધાતં 

તથા તેની રચના અને ભાગોના નામ કહ°શે. 
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 ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટરથી માપ લેવાની ચોકસાઇ તથા તેના ર°ƛજના આધાર° 

પડતા ̆કાર જણાવશે. Ȑવા ક° .. 

દા.ત. આઉટ સાઈડ ટાઈપ ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટર ૦૫ થી ૨૫ મી.મી., ૨૫-૫૦  

મી.મી., એëટ°ƛશન રોડ ટાઈપ ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટર ૫૦ મી.મી. થી વધાર° રોડ  

સાઈઝ ૨૫, ૫૦, ૧૦૦, અને ૬૦૦ મી.મી. Ʌધુી 

 ઇન સાઇડ માઇ˲ોમીટરનો લીƨટકાઉƛટ સમĤવશે તેના વડ° માપ લેવાની ર�તȵુ ં

વણ½ન કરશે. ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટરમા ંરહ°લી એરર જણાવશે. 

 ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટર વડ° ર�ડӄગ લઇ શકશે ગણતર� કર� શકશે.દાગીનાȵુ ંમાપ 

લઇ શકશે. 

 ડાયલ બોર ગેજ અને ડ�ĥટલ બોર ગેજનો ઉપયોગ અને માપ લેવાની ચોકસાઇ 

જણાવશે. 

 ઇન સાઇડઅને આઉટ સાઈડ માઈ˲ોમીટર વƍચેનો તફાવત જણાવશે. 

 ઇન સાઇડ માઈ˲ોમીટરને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને તેની 

Ĥળવણી િવશે જણાવશે. 

૩.૩ 

ડ°Ɯથ ગેજ માઈ˲ોમીટર ( મે˼�ક) 

 ડ°Ɯથ ગેજ માઈ˲ોમીટરને ઓળખશે તેનો ઉપયોગ તેȵુ ં મટ�ર�યલ તેનો િસƚધાતં 

તથા તેની રચના અને ભાગોના નામ કહ°શે. 

 ડ°Ɯથ ગેજ માઈ˲ોમીટરથી માપ લવેાની ચોકસાઇ તથા તેના ર°ƛજના આધાર° પડતા 

̆કાર જણાવશે. Ȑવા ક°... દા.ત. 0-૨૫ મી.મી., ૨૫-૫૦ મી.મી. આમ Ȣુલ ૧૦૦૦ 

મી.મી. Ʌધુી. 

 ડ°Ɯથ ગેજ માઈ˲ોમીટરનો લીƨટ કાઉƛટ સમĤવશે તેના વડ° માપ લવેાની ર�તȵુ ં

વણ½ન કરશે. તેમા ંરહ°લી એરર જણાવી શકશે. 

 ડ°Ɯથ ગેજ માઈ˲ોમીટર વડ° ર�ડӄગ લઇ શકશે. ગણતર� કર� બતાવશે. 

 ડ°Ɯથ ગેજ માઈ˲ોમીટરને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને તેની Ĥળવણી 

િવશે જણાવશે. 

૩.૪ 

ડાયલ ટ°ƨટ ઈƛડ�ક°ટર 

 તેને ઓળખશે. તેનો ઉપયોગ, િસƚધાતં, રચના અને ભાગોના નામ કહ°શે. 

 ડાયલ ટ°ƨટ ઈƛડ�ક°ટરની ચોકસાઇ તેની ર°ƛજ જણાવશે, અને તેનો ઉપયોગ દાગીના 

ઉપર કર� બતાવશે. 

 તેને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને તેની Ĥળવણી જણાવશે. 

૩.૫ 

�લિનયર મેઝરમેƛટ ( ર°ખીય માપ ) માટ° વપરાતા અƛય ખાસ ̆કારના મેઝરӄગ Ȭુƣસના નામ 

અને ઉપયોગ જણાવશે, Ȑવા ક°... દા.ત. ટ°લીƨકોપӄગ ગેજ હ°મીƨફ°ર�કલ ગજે (ƨમોલ હોલ 

ગેજ) ƨĴ̂ેડ માઈ˲ોમીટર, ટȽબુ માઈ˲ોમીટર, ગીયર Ȭુથ વિન�યર ક°લીપર. 

૩.૬ વિન�યર �બવેલ ̆ો °˼કટર 
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 વિન�યર �બવેલ ̆ો °˼કટરને ઓળખશે તેનો ઉપયોગ તેȵુ ંમટ�ર�યલ તેનો િસƚધાતં 

તેની રચના અને ભાગોના નામ કહ°શે. 

 વિન�યર �બવેલ ̆ો °˼કટરથી માપ લવેાની ચોકસાઇ તેનો લીƨટ કાઉƛટ સમĤવશે. 

તેના વડ° માપ લવેાની ર�તȵુ ંવણ½ન કરશે. દાગીનાના ȣણુાȵુ ંમાપ લઇ શકશે. 

 તેને વાપરતી વખતે રાખવી પડતી કાળĥ અને Ĥળવણી કહ°શે. 

૩.૭ 

સાઈન બાર 

 સાઈન બારને ઓળખશે, તેનો ઉપયોગ િસƚધાતં અને રચના કહ°શે. 

 સાઈન બારની એɉરુ°સી, તેને વાપરવાની ર�ત જણાવશે. તેને વાપરતી વખતે 

રાખવી પડતી કાળĥ અને Ĥળવણી િવશે જણાવશે. 

̆કરણ-૪ સી.એન.સી. (કોƠƜȻટુર એƛડ ƛȻમેુર�ƈલ કƛ˼ોલ) ટન¢ગ સેƛટર  

૪.૧ ȩુદા ȩુદા G અને M કોડ નો પ�રચય 

૪.૨ G અને M કોડનો ઉપયોગ કર� સાદા ̆ો˴ામ બનાવવો. 

૪.૩ ઉધોગોમા ંહાલમા ંસી.એન.સી. મશીનȵુ ંƨથાન (ઉપયોગ અને અગƗયતા) જણાવશે. 

૪.૪ સી.એન.સી. મશીનની રચના તેની કાય½ પƚધિત તથા તેના ȺƉુય ભાગોના નામ જણાવશે. 

૪.૫ સી.એન.સી. મશીનના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવશે. 

૪.૬ 
સી.એન.સી. અનેએન.સી. મશીન વƍચનો તફાવત તથા સી.એન.સી. અને સાદા લથે વƍચનો 

તફાવત જણાવશે. 

૪.૭ 
સી.એન.સી. મશીન ઉપર કામ કરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચેતી અને તેની Ĥળવણી િવશે 

કહ°શે. 

૪.૮ સી.એન.સી. િસƠȻલુેટર નો ̆ાથિમક પ�રચય અને ̆ો˴ામӄગ બનાવવો. 

̆કરણ-૫ સરફ°સ ફ�નીસӄગ  

૫.૧ 
સરફ°સ ફ�નીસӄગની જĮર�યાત (અગƗયતા) અને તેની ̆�˲યાઓની સમજ તથા હોનӄગ 

̆�˲યાઓȵુ ંવણ½ન કર� શકશે. 

૫.૨ ˴ાઈƛડӄગની સમજણ તથા ˴ાઈƛડӄગ ̆ોસેસની િવિવધ પƚધિતઓ Ӕગેની સમજણ 

૫.૩ લેપӄગની જĮર�યાત (અગƗયતા) તથા લપેӄગ કરવાની ર�તોȵુ ંવણ½ન કર� શકશે. 

૫.૪ લેપӄગ અને હોનӄગ વƍચનેો તફાવત કહ� શકશે. 

૫.૫ 
સરફ°સની રફનેસ દશા½વવા માટ° આઇ.એસ.આઇ. ૩૦૭૩-૧૯૬૭ Ⱥજુબના િસƠબોલ (Symbol) 

અને તેની વેƣȻ ુબતાવી શકશે. 

̆કરણ-૬ ઔધો�ગક ધાȱઓુ  

૬.૧ 
એƛĥનીયરӄગ ëે́ મા ં વપરાતી અલગ અલગ ̆કારની લોહ ધાȱ ુ તથા અધાȱનુા નામ 

જણાવશે. તથા લોહ ધાȱ ુઅને અલોહ ધાȱ ુવƍચનેો તફાવત જણાવશે. 
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૬.૨ 
ધાȱઓુના ȤણુધમҴ જણાવશે. Ȑવા ક°.. દા.ત. ભૌિતક ȤણુધમҴ અને રાસાય�ણક ȤણુધમҴ 

તથા યાિં́ક ȤણુધમҴમા ંસમાવેશ થતી બાબતો િવƨતારથી સમĤવશે. 

૬.૩ લોહધાȱ ુઅને અલોͰધાȱ ુવƍચનેો તફાવત જણાવશે. 

૬.૪ 
આયન½ ઓર માથંી ƞલાƨટ ફન±શ Ďારા પીગ આયન½ની બનાવટ તથા પીગ આયન½ના ȤણુધમҴ 

જણાવશે. 

૬.૫ 
કાƨટ આયન½, રોટ આયન½, Ɯલેન ƨટ�લ, કાબ½ન ƨટ�લ તથા એલોય ƨટ�લના ȤણુધમҴ તથા 

તેની બનાવટ અને તે માટ° વપરાતી િવિવધ ફરનેસના નામ જણાવશે. તથા આ ધાȱઓુના 

િવિવધ ઉપયોગ જણાવશે. 

૬.૬ 
માઈƣડ ƨટ�લ અને કાબ½ન ƨટ�લ વƍચનેો તફાવત, કાƨટ આયન½ અને ƨટ�લ આયન½ વƍચેનો 

તફાવત, Ɯલને ƨટ�લ અને અલોય ƨટ�લ વƍચનેો તફાવત જણાવશે. 

૬.૭ 
અલોહ ધાȱનુા નામ Ȑવા ક°... દા.ત. તાȸં,ુ એƣȻિુમિનયમ, લીડ, ટ�ન, ઝӄક, ચાદં�, સોȵુ ં

જણાવશે. તથા તેના Ȥણુધમ½ અને ઉપયોગ જણાવશે. 

૬.૮ 
િમ̒ અલોહ ધાȱનુા નામ Ȑવા ક°.. દા.ત. ̈ાસ, ̈ોƛઝ, ગનમેટલ, ફોƨફરસ ̈ોƛઝ, 

એƣȻિુમિનયમ ̈ોƛઝ, જણાવશે. તથા એ ધાȱનુી બનાવટમા ંવપરાȱ ુ ંિમ̒ણ અને તેȵુ ં̆માણ 

જણાવશે. અને તે ધાȱઓુનો ઉપયોગ જણાવશે. 

̆કરણ-૭ હ�ટ ˼�ટમેƛટ (ઉƧણતા ઉપચાર) 

૭.૧ હ�ટ ˼�ટમેƛટની જĮર�યાત, હ�ટ ˼�ટમેƛટ એટલે Ƀુ ં? અને તેની અગƗયતા જણાવશે. 

૭.૨ ƨટ�લȵુ ંબધંારણ અને હ�ટ ˼�ટમેƛટ માટ° જĮર� તƗવ િવશે જણાવશે. 

૭.૩ હ�ટ ˼�ટમેƛટ કરવાની ȩુદ� ȩુદ� ર�તો અને હાડ½નӄગ ̆ોસેસ સમĤવશે. 

૭.૪ હાડ½નӄગ કયા½ બાદ ટ°Ơપરӄગ ̆ોસેસની જĮર�યાત અને ટ°Ơપરӄગ કરવાની ર�ત જણાવશે. 

૭.૫ એનેલӄગ કરવાની ર�ત અને તેની જĮર�યાત જણાવશે. 

૭.૬ નોમ½લાઇઝӄગ કરવાની ર�ત અને તેની જĮર�યાત જણાવશે. 

૭.૭ ક°શ હાડ½નӄગ કરવાની ર�ત અને તેની જĮર�યાત જણાવશે. 

૭.૮ હ�ટ-˼�ટમેƛટ કરતી વખતે રાખવી પડતી સાવચતેી જણાવશે. 

̆કરણ-૮ લીમીટ, ફ�ટસ અને ટોલરƛસ 

૮.૧ 
લીમીટની સમજ અને ગેજ સાથેનો તેનો સબંધં તથા ટોલરƛસ સાથેનો તેનો સબંધં તથા  

હાયર લીમીટ અને લોવર લીમીટ (મહતમ મયા½દા અને લȥતુમ મયા½દા સમĤવશે.)  

૮.૨ ફ�ટસની ƥયાƉયા અને સમȩુતી િવશે સમĤવશે. 

૮.૩ ફ�ટસના ̆કાર જણાવશે અને તે દર°ક ̆કારને ઉદાહરણ સ�હત સમĤવશે. 

૮.૪ 
ટોલરƛસની ƥયાƉયા અને સમȩુતી આપશે. ટોલરƛસના ̆કાર જણાવશે. (Ȼનુીલેટરલ અને 

બાયોલેટર) 
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૮.૫ એલાઉƛસ િવશે સમĤવશે બેઝીક સાઈઝ અને નોમીનલ સાઈઝની સમȩુતી આપશે. 

૮.૬ 
ડ°િવએશન(Deviation)ના ̆કાર અપર ડ°િવએશન લોવર ડ°િવએશન અને ફƛડામેƛટલ  

ડ°િવએશન સમĤવશે. 

૮.૭ હોલ બેઝીસ સીƨટમ અને શાƝટ બેઝીસ સીƨટમ િવશે સમĤવશે. 

 

૭૭૨ : °˼ડ ̆ેકટ�કલ  

૧ 
̆ેƈટ�કલ જોબ આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડા ઉપર ફ°સӄગ સેƛટરӄગ. ƨ °˼ટ ટન¢ગ, ટ°પર 

ટન¢ગ, નલ¢ગ ̂ેડӄગ, જો ઓપર°શન કરશે. 

૨ 
ƨપર ગીયર ƞલેƛક 

˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી ƨપર ગીયર ƞલેƛક તૈયાર કરશે. 

૩ 

ƨƈવેર જોબ ફ°સӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ Ɲલેટ ધાȱનુા Ȭુકડા ચોરસ ક° લબંચોરસ Ȭુકડાને લેથ ચકમા પકડ�ને 

ફ°સӄગ કર� બધી બાȩુઓ કાટȣણૂ ેબનાવશે. 

૪ 
એસેƛ˼�ક ટન¢ગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા ચોરસ Ȭુકડા ઉપર એસેƛ˼�ક ટન¢ગ કરશે. 

૫ 

વી. ̂ેડ ફ�ટӄગ ( એલ.એચ.) 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડા માથંી મેલ ફ�મેલ પીસમા ં ઉપર મે˼�ક લેƝટ હ°ƛડ ̂ેડ 

કાપી ફ�ટӄગ કરશે. 

૬ 
ƨƈવેર ̂ેડ ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી મેલ ફ�મેલ પીસમા ંચોરસ ӕટા કાપી ફ�ટӄગ કરશે. 

૭ 
બટર°શ ̂ેડ કટӄગ (EXTERNAL) 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીના ઉપર બટર°શ ̂ેડ કાપશે. 

૮ 
મƣટ�ƨટાટ½ ̂ેડ (EXETERNAL) 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીના ઉપર ડબલ ƨટાટ½ ̂ેડ કાપશે. 

૯ 

ફોમ½ ટન¢ગ (Internal) 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીનાની Ӕદર ˾�લӄગ અને બોરӄગ કર� ӔતગҴળ Ȥિૃવ�ગ 

કરશે. 

૧૦ 
ઇƛટરનલ એસેƛ˼�ક ટન¢ગ(INTERNAL ECCENTRIC TURNING) 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા દાગીનાની Ӕદર એસેƛ˼�ક ટન¢ગ કરશે. 

૧૧ 
ƨટ°પ ફ�ટӄગ  

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી મેલ ફ�મેલ પીસમા ંગેજની મદદથી બનાવી ƨટ°પ 
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ફ�ટӄગ કરશે. 

૧૨ 

ƨ °˼ટ એƛડ ટ°પર ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી મેલ ફ�મેલ પીસમા ંગજેની મદદથી બનાવી ƨ °˼ટ 

એƛડ ટ°પર ફ�ટӄગ કરશે. 

૧૩ 
̆ોȐકટ વક½ 

દા.ત. ટ°પ ર°ƛચ, ડાય ƨટોક 

૧૪ 
̆ોȐકટ વક½ 

શેપӄગȬુલ પોƨટ, ƨĴ Ȑક 

૧૫ લેથ મશીનની એસેસર�ઝ ઓઈલӄગ ફ�ટӄગ  

૧૫.૧ 
લેથ મશીનના ઇƛડ�પેƛડ°ƛટ ફોરજો ચકને ખોલશે તેની સફાઇ કરશે. જĮર� ર�પેરӄગ કામ કરશે. 

ɀુ̈ ીક°ટ�ƛગ કર� ફ�ટӄગ કરશે.   

૧૫.૨ 
લેથ મશીનના Ȼિુનવ½સલ ચકને ખોલશે તેની સફાઇ કરશે. જĮર� ર�પેરӄગ કરશે, ɀુ̈ ીક°ટ�ƛગ 

કર� ફ�ટӄગ કરશે. 

૧૫.૩ 
લેથ મશીનના ટ°ઈલ ƨટોકને ખોલશે. તેની સફાઇ કરશે. જĮર� સમારકામ (ર�પેરӄગ) કરશે. 

તથા ઓઇલӄગ, ˴ીસӄગ કર� ફ�ટӄગ કરશે.  

૧૫.૪ લેથના બે સેƛટર લાઇવ સેƛટર અને ડ°ડ સેƛટરȵુ ંએલાઈમેƛટ કરશે. ( જોમે˼�કલ ટ°ƨટ કરશે.)  

૧૫.૫ 
ȸશુ અને બેરӄગ હાઉસӄગ ક° ȶલુી માથી કાઢતા શીખશે. તેની સફાઇ કરશે. જĮર� ર�પેરӄગ 

કામ કરશે અથવા બદલશે તથા ɀુ̈ ીક°ટ�ƛગ કર� ફ�ટӄગ કરશે. 

૧૫.૬ 
ખરાબ થઇ ગયેલ ક° ઘસાઇ ગયેલ શાફટને ર�કવર (RECOVER) કરવાની ȩુદ� ȩુદ� ર�તો િવશે 

Ĥણકાર� મેળવશે. 

૧૬ 

ઔધો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત લઇ Ɨયા ંલથે મશીન તથા બોરӄગ મશીન, સી.એન.સી. મશીન 

તથા અƛય બીĤ મશીનો ઉપર થતા કાય½ȵુ ં િનર�ëણ કરશે. તથા જĮર� ̆ાયો�ગક િનદશ½ન 

મેળવશે. 

૧૭ 

˾�લӄગ એƛડ ટ°પӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ફલેટ ધાȱનુા Ȭુકડાને ફાઇલӄગ કર� કાટȣણુો બનાવી તેમા ં ˾�લӄગ 

ચેƠફરӄગ, ર�મӄગઅને ટ°પӄગ કરશે. 

૧૮ 

એƛƊȻલુર ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ફલેટ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી“ વી“ આકાર ક° અƛય બીĤ એƛƊȻલુર 

આકારના મેલ અને ફ�મેલ પીસ ફાઇલӄગ કર� બનાવી ફ�ટӄગ કરશે. 

૧૯ 
ર�વેટӄગ ̆ેકટ�સ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ફલેટ ધાȱનુા બે Ȭુકડાઓને ર�વેટӄગ કર� જોડાણ કરશે. 
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૨૦ 

˼ાય-એƛƊȻલુર ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ફલેટ ધાȱમુાથંી મેલ અથવા ફ�મેલ પીસ ફાઇલӄગ કર� બનાવી ફ�ટӄગ 

કરશે. 

૨૧ 

ફોમ½ ફ�ટӄગ 

આપેલા ˾ોӗગ Ⱥજુબ ફલેટ ધાȱનુા Ȭુકડામાથંી ӔતગҴળ, બાĜગોળ, આકારના મેલ અને 

ફ�મેલ પીસ ફાઇલӄગ કર� બનાવી ફ�ટӄગ કરશે. 

૨૨ 
̆ોȐકટ જોબ 

દા.ત. સેƛટર ƨƈવેર, ˼ાયƨƈવેર, ȶલુર બનાવશે. 

૨૩ મેઈƛટ°નƛસ 

૨૩.૧ બેƛચ વાઈસને ખોલશે. તેની સફાઇ કરશે જĮર� ર�પેરӄગ કરશે. ɀુ̈ ીક°ટӄગ કર� ફ�ટӄગ કરશે. 

૨૩.૨ 
˾�લӄગ મશીન ક° શેપӄગ મશીનની મદદથી ȶલુી અને બેƣટને ખોલશે. તેની સફાઇ કરશે. જĮર� 

ર�પેરӄગ કામ કરશે. ɀુ̈ ીક°ટӄગ કર� ફ�ટӄગ કરશે. 

૨૪ 

ઔČો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત 

ઔČો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત લઈ ˾�લર મશીન તથા બીĤ અƛય મશીનો ઉપર થતા ંકાય½ȵુ ં

િન�રëણ કરશે. તથા જĮર� ̆ાયો�ગક િનદશ½ન મેળવશે. Ȑ ̆�˲યાઓ તાલીમાથ� સƨંથામા ં

̆ાયો�ગક ર�તે કર� શð ન હોય તેની ડ°મોƛƨ °˼શન Ďારા મા�હતી મેળવશે. 

 
નોધ:  

૧. બે વષ½ના Ӕતે િવČાથ� માઇ˲ોમીટર (ઇનસાઇડ, આઉટ સાઇડ, ડ°Ɯથ) તથા ડાયલ ટ°ƨટ 

ઈƛડ�ક°ટર, વિન�યર બવેલ ̆ો °˼કટર, Ȑવા સાધનો વડ° કામ કર� શકશે. 

૨. Ȑ ̆�˲યાઓ તાલીમાથ� સƨંથામા ં  ƨવતં́  ̆ાયો�ગક ર�તે  કર� શðો ન હોય તેȵુ ં

ડ°મોƛƨ °˼શન Ďારા મા�હતી મેળવશે. દા.ત. વમ½ કટӄગ, ટ°પર કટӄગ એટ°ચમેƛટ, ˴ાઈƛડӄગ 

એટ°ચમેƛટ, કોપӄગ એટ°ચમેƛટ.  

૩. તાસની સƉંયા Ӕદાĥત છે. તેમા ં િશëક પોતાની જĮર ̆માણ ેફ°રફાર કર� શકશે. પરંȱ ુ Ȣુલ 

વાિષ�ક તાસની સƉંયા ૯૦૦ છે. તે Ĥળવી રાખવી. 

૪. Ӕદાĥત ફાળવેલ તાસ મા ંડ°મોƛƨ °˼શન આપɂુ,ં તાલીમાથ�ઓની ȺƦુક°લીઓȵુ ંિનવારણ કરɂુ,ં 

દાગીનાȵુ ં˾ોӗગ દોરાવɂુ,ં ર�ત સમĤવવી, લખાવવી તથા તાલીમાથ�ઓએ ̆ાયો�ગક કાય½ 

કરɂુ ં તે તમામ ̆ેકટ�કલને લગતી બાબતોનો સમાવેશ કર°લ છે. તેમાથંી િશëક તાલીમાથ� 

માટ° ફƈત ̆ેકટ�કલ કરવા માટ° ચોïસ તાસ ફાળવી શક° છે. 
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૭૭૩ : °˼ડ ˾ોӗગ 

̆કરણ-૧ લબં̆ëપેણ (ORTHOGRAPHIC PROJECTION)  

૧.૧ 

નળાકાર, ગોળાકાર, કવ½, િવબ તથા ӕત�રક રચનાઓનો સમાવેશ થતો હોય તેવા પાટ½સ 

(ƞલોક) ના દ°ખાવો ̆થમ કોણીય અને ȱિૃતય કોણીય પƚધિતમા ંદોરશે.આ દ°ખાવો ̇� હ°ƛડ 

તથા સાધનોની મદદથી માપ સ�હત તૈયાર કરશે. 

૧.૨ સાદા મશીનના ભાગોના દર°ક ƥȻ ુદોર� શકશે. 

૧.૩ 

ȩુદ�ȩુદ� મશીનીગ �˲યાઓ Ȑવીક° હોલ, ƨલોટ, ક� વે ĥબ, ƞલાઇƛડ હોલ, Ȑવા કર°લા પાટ½સ 

(ƞલોક) ના દ°ખાવો, કાઉƛટર સકં હોલ, કાઉƛટર બોર હોલ (ƥȻ)ુ માપ સ�હત દોરશે. Ӕતમા ંબે 

˾ોӗગ શીટ તે Ӕગનેી તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૨ છેદ અને છેદાƗમક દ°ખાવો (SECTION AND SECTION VIEW)  

૨.૧ 

દર°ક ̆કારના સેƈશન ઓળખશે અને તેનો ઉપયોગ જણાવશે તથા દર°ક ̆કારના સેƈશન  

દોર� શકશે Ȑવા ક° ĭલ સેકશન, ઓફસેટ સેકસન, હાફ સેકશન, �રવોƣવ સેકશન,  ર�Ⱥવુ 

સેકશન અને ̈ોકન સેકશન 

૨.૨ 
સેકશનના ર�બ, ક�, કોટર, ર�વેટ, નટ અને બોƣટ માટ°ના િનયમો જણશે અને ˾ોӗગમા ંતેનો 

ઉપયોગ કરશે. 

૨.૩ 
ĭલ સેકશન અને હાફ સેકશનમા ંદ°ખાવ (ƥȻ)ુ માપ સ�હત દોરશે. Ӕતમા ંતે Ӕગેની બે ˾ોӗગ 

શીટ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૩ ȱƣૂય ̆િતમા ં(ISOMETRIC)  

૩.૧ 
ȩુદા ȩુદા ̆થમ કોણીય અને ȱતૃીય કોણીય દ°ખાવો ઉપરથી ȱƣૂય ̆િતમા માપ સ�હત દોર� 

શકશે તથા ̇� હ°ƛડ દોર� શકશે.  

૩.૨ એક દ°ખાવ ઉપરથી બાક�ના બે દ°ખાવ અને તેની ȱƣૂય ̆િતમા તૈયાર કરશે. 

૩.૩ બે દ°ખાવ ઉપરથી ́ીજો દ°ખાવ દોરશે અને તેની ȱƣૂય ̆િતમા તૈયાર કરશે. 

૩.૪ 
દ°ખાવમા ંઆપેલી ખામીઓ શોધી સાચા દ°ખાવ દોર� સાચી ȱƣૂય ̆િતમા તૈયાર કરશે. 

આઈસોમે˼�ક (ISOMETRIC BLOCK) ƥȻ ુઉપરથી ˾ોӗગ શીટ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૪ ફાƨટનસ½ 

૪.૧ જોડાણના ̆કાર જણાવશે અને તેના ફાયદા, ગેરફાયદા સમજશે.  

૪.૨ જોડાણમા ં̂ેડની અગƗયતા જણાવશે. 

૪.૩ ̂ેડ(ӕટા) ના ઘટકો (ભાગ) તથા દર°ક ̆કારના ӕટા દોર� શકાશે. 

૪.૪ ȩુદા ȩુદા ̆કારના નટ બોƣટ, સેટ ƨĴ, વોશર, ક�, કોટર ર�વેટના ˾ોӗગ દોરશે. 

૪.૫ નટ અને બોƣટના લોકӄગ માટ°ની જોગવાઇઓનો ˾ોӗગ તૈયાર કરશે. 

૪.૬ ફાઈƛડ°શન બોƣટ અને વેƣડӄગ જોઇƛટના ˾ોӗગ તૈયાર કરશે. Ӕતમા ંચોરસ અને ષƧટકોણ 
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નટ, અને બોƣટ તથા ̂ેડ એƛડ ̂ેડӄગ ર�વેટ એƛડ ર�વેટӄગની ˾ોӗગ શીટ તૈયાર કરશે. 

̆કરણ-૫ ƞɀિુ̆ƛટ ˾ોӗગ ર�ડӄગ 

૫.૧ 

ȩુદા ȩુદા િસƠબોલની મા�હતી મેળવશે િસƠબોલનો અથ½ જણાવશે. તથા તેȵુ ં˾ોӗગ દોરશે Ȑવા 

ક° િમક°નીકલ િસƠબોલ, વેƣડӄગ િસƠબોલ, પાઈપના(Plumbing)િસƠબોલ, સરફ°સ િસƠબોલ અને 

ઈલેક˼�કલ િસƠબોલ, અને ઔધો�ગક એકમોમા ંબનતા દાગીનાના ˾ોӗગ વાચંન કરશે. તથા 

તે Ⱥજુબ કાય½ કરશે. 

૫.૨ 

ઔધો�ગક એકમોમા ંબનતા દાગીના દાગીનાના ˾ોӗગȵુ ં °˼સӄગ કરશે તથા વાચંન કરશે.અને 

તે Ⱥજુબ ˾ોӗગ તૈયાર કરશે. તેમા ંસમાવેશ થયેલા ઓપર°શન(̆�˲યાઓ) જણાવશે. ȩુદા 

ȩુદા માપની ગણ́ી કર� શકશે. તેમા ંવપરાયેલા િસƠબોલ અને લાઈનનો અથ½ કહ°શે તથા 

સȶંણૂ½ ˾ોӗગȵુ ંિવવરણ કર� શકશે. 

૫.૩ 

ઔધો�ગક એકમોમા ં બનતા દાગીના દાગીનાના ˾ોӗગȵુ ં °˼સӄગ કરશે તથા વક½શોપમા ં

ઉપયોગ કયҴ હોય તેવા મશીન પાટ½સȵુ ંડ�ટ°ઇલ અને એસેƠબલી ˾ોӗગ શીટ દર°ક ભાગને 

માપીને તૈયાર કરશે Ȑમક° બેƛચ વાઇસ, ટ°ઈલ ƨટોક, 

૫.૪ 

ઔધો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત લઈ Ɨયા ંવપરાતા ડ�ટ°ઇલ અને એસેƠબલી ˾ોӗગની િવƨȱતૃ 

Ĥણકાર� મેળવશે. તથા કોƠƜȻટુરની મદદ વડ° તૈયાર થતા ˾ોӗગ ઓટો ક°ડ િવશે Ĥણકાર� 

મેળવશે. 
 
નોધ: 

૧. વષ½ દરƠયાન તાલીમાથ� °˼ડ ˾ોӗગના િવષયમા ંિથયર� લખશે. 

 ƨક°ચȸકુમા ં˾ોӗગ દોરશે તથા જĮર� શીટતૈયાર કરશે તેના આધાર° વષ½ના Ӕતે ટમ½ વક½ના માક½સ 

મળશે. ˾ોӗગ શીટની સાઈઝ કાƜયા પછ� ૪૨૦ X ૫૯૪ કાƜયા પહ°લા ૪૫૦ X ૬૨૫ 

૨. િવષય વƨȱ ુ Ⱥજુબ ફાળવેલ તાસની સƉંયા Ӕદાĥત છે. તેમા ં િશëક પોતાની જĮર�યાત Ⱥજુબ 

ફ°રફાર કર� શક° છે. પરંȱ ુવાિષ�ક તાસની સƉંયા ૧૮૦ Ĥળવી રાખવી. 
 
 

૭૭૪ : ̆ોફ°શનલ ̆ેકટ�સ  

̆કરણ-૧ ƥયવƨથા (મેનેજમેƛટ) 

૧.૧ ફંડ ઉપલƞધીની ƥયવƨથા. 

૧.૨ કામ મેળવવા કામ કરવાની ƥયવƨથા / સચંાલન. 

૧.૩ માલ/ સામ˴ી/ સાધન ખર�દ�ની ƥયવƨથા. 

૧.૪ ઉƗપાદન વેચાણની ƥયવƨથા. 

૧.૫ ખર�દ/ વેચાણના માલની Ĥળવણીની ƥયવƨથા. 

૧.૬ 
દર°કની અગƗયતા – દર°કની સમજ – દર°કના ફાયદા – બીન કાળĥ ગેરફાયદા / 

ȵકુશાન 
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̆કરણ-૨ સાવચેતી અને સલામતીને લગતી બાબતો 

૨.૧ સરકાર� અને Ĥહ°ર સƨંથાઓ સાથેના ƥયવહારમા ંરાખવાની સાવચેતી અને સલામતી. 

૨.૨ 
ƥયવસાિયક સƨંથાઓ સારો સકંડાયેલી બાબતોમા ં રાખવાની સાવચેતી અને 

સલામતીની બાબતો. 

̆કરણ-૩ ધધંામા ંસહાયક થતી સƨંથાઓને લગતી મા�હતી 

૩.૧ ƥયવસાય માટ° જĮર� ƨટાફ મેળવવાની પƚધતીઓ અને સસંાધનો. 

૩.૨ 
ધધંા માટ° ફડં ȶĮુ પાડતી સƨંથાઓની અને ફંડના ̆કાર, રકમ, િનયમો િવગેર°ની 

મા�હતી. 

૩.૩ ધધંામા ંȤણુવĂા ચકાસણી ȶરુ� પાડતી સƨંથાઓ. 

૩.૪ ધધંો લાવી આપવામા ંમદદ Įપ થતી સƨંથાઓ. 

૩.૫ ̆ોȐકટ �રપોટ½  તેમજ ધધંા માટ° તાલીમ આપતી સƨંથાઓ. 

૩.૬ ધધંામા ંરાહત મળે તેવા સરકાર� િનતી-િનયમો અને તે માટ°ની સƨંથાઓ. 

૩.૭ ધધંાને માƛયતા આપતી એજƛસીઓ. 

̆કરણ-૪ ધધંાના ̆કાર 

૪.૧ દર°ક ̆કારના ફાયદા–ગેરફાયદા - મયા½દાઓને અમલમા ંલાવવાની પƚધતીઓ. 

̆કરણ-૫ ધધંામા ંઆવતા ધધંાક�ય શƞદો 

૫.૧ 

 ચલણ, ̆ફોમા ં ઇન વોઈસ, સેƠપલ નોટ ફોર સેલ, ઇન વોઇસ, લેબર બીલ, 

એડવાƛસ, ર�સીƜટ, ચેક, ડ�.ડ�., ક°શ મેમો, લેજર, ડ° ȸકુ, વેƛડર, ટ°ƛડર, લેબર વક½ , 

એǛપેકટ°શƛસ ઓફ ટ°ƛડર વક½ , વક½ ઓડ½ર, કોƛ˼કટર, મેજરમેƛટ સીટ, ˾ોӗગ 

કોડ, ƈવોલીટ� એƨયોર°ƛસ Įલ / કોડ, વીમો, ˼ાƛસપોટ½ , ઇƛƨપેકશન, મટ�ર�યલ, 

વેતન, પગાર, ઓવર-ટાઈમ, રĤ, લે ઓફ, સેલ ટ°ë, સેƛ˼લ ટ°ë, મોડવેલ, 

ઇƛકમ ટ°ë, ̆ોફ°શનલ ટ°ë, ટ�.ડ�.એસ., બેલેƛસ શીટ, ઓક˼ોય, ઉƗપાદન, 

ર�પેરસ½ 

       દર°ક શƞદની સમજ ઉપયોગીતા તેમા સમાયેલી અગƗયની બાબતો – નȺનૂા 

       Įપ પ́કો 

̆કરણ-૬ પ́ƥયવહાર 

૬.૧ 
ધધંાક�ય પ́ ƥયવહારમા ં Ĥણવા Ȑવી બાબતો અને રાખવા પાડતી કાળĥ – 

પ́ƥયવહારની શૈલી – ધધંાક�ય પ́ વાચંન / લેખનમા ંસમય મયા½દાȵ ુ ંƨથાન. 

̆કરણ-૭ કોƠƜȻટુર અવેરનેસ ર�લેટ°ડ Ȭુ �બઝનેસ 
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૭૭૫ : ઇƛટન½શીપ ઇƠƜલાƛટ °˼નӄગ/ ̆ોȐƈટ   

 માગ½દશ�કા 

 

 િવધાથ�ઓએ °˼ડ (અƟયાƨǠમ) ને અȵȿુુપ ӖનƜલાƛટ °˼નӄગની પસદંગી કરવી. 

 ӖનƜલાƛટ °˼નӄગ સȶંણૂ½ સમયની હોવી જોઇએ. 

 િવધાથ�ઓ ̃ારા િવગતવાર લોગȸકુ િનભાવવાની રહ°શે. તથા સ́ના Ӕતે 

તેને °˼ડ ઇƛસ˼કટર જોડ° જમા કરાવવાની રહ°શે. 

 િવધાથ�ઓ Ďારા જȿુર� ચાટ½  બનાવવા અથવા અȵશુા�ંગક કાય½ (̆કાર ̆ોસેશ 

જȿુર� મશીનર�ની િવગતો વપરાȱરુો-મટ�ર�યલ,સાધન સામ˴ી,સેફટ� 

ƥયƥƨથા,ફƨટ એડ,�ફિનિશ�ગ) 

 િવધાથ�ઓ Ďારા જȿુર� વક¡ગ મોડ°લ /નોન વક¡ગ મોડ°લ/મોડ°લ ˾ોӖગ  

તૈયાર કરવાના રહ°શે.                            

 ઉપરોƈત તમામ પાસા સામેલ કર°લને સȶંણુ½ત: લેખીત અહ°વાલ બનાવો  Ȑની 

એક નƈલ સƨંથામાથી  તાલીમાથ�એ ̆માણીત કર� જમા  કરાવવી.     

નҭધ-Ȑ સƨંથાઓ ખાતે ઉપરોƈત Ʌિુવધા ઉપલƞધ ના હોય તે સƨંથાઓએ િવƚયાથ�ઓ 

Ďારા ̆ોȐકટ તૈયાર કરાવી તેનો અહ°વાલ બનાવવાનો રહ°શે 

 
ȶƨુતકોની યાદ�:  

˲મ ȸકુȵુ ંનામ લેખક ̆કાશક 

૧. ટન½ર °˼ડ િથયર� ʞવુ ̆કાશન ʞવુ ̆કાશન, અમદાવાદ  

૨. ટન½ર °˼ડ ̆ેકટ�કલ  ʞવુ ̆કાશન ʞવુ ̆કાશન, અમદાવાદ 

 

કોસ½ સિમિત: 

˲મ નામ હોદો અને સƨંથાȵ ુ ંનામ 

૧ ̒ી એ.બી.ʞવુ  ̆ાƚયાપક િમક°િનકલ, સ.ઇ.કો.,પાટણ. 
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