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	ચોરસ, લંબચોરસ, ત્રિકોણ, વર્તુળ, સમાંતર બાજુ ચતુષ્કોણ, નિયમિત બહુકોણ અને ઇલીપ્સના ક્ષેત્રફળ તથા પરિમિતિ શોધવાના સુત્રો
	 ઉપરના આકારોનો સમાવેશ થતો હોય તેવા દાગીના ઉપરથી માપ લઇ તેનું ઘનફળ, ક્ષેત્રફળ તથા પરિમિતિ શોધવી.
	 ઉપરના આકારોનો સમાવેશ થતો હોય તેવા દાગીના ઉપરથી માપ લઇ તેને કોમ્પ્યુટર સ્ક્રીન ઉપર દોરી તેનું ક્ષેત્રફળ તથા પરિમિતિ શોધવી.
	 અનિયમિત આકારો ગ્રાફપેપર ઉપર દોરી તેનું ક્ષેત્રફળ તથા પરિમિતિ શોધવી તથા સિમ્પસન રૂલથી આ આકારનું ક્ષેત્રફળ શોધવું.
	પ્રકરણ-૧
	એન્જીનીયરીંગ ગ્રાફીકસનો સામાન્ય પરિચય
	એન્જીનીયરીંગ ગ્રાફીકસનો એન્જીનીયરીંગ માં ઉપયોગ.
	હાથથી તૈયાર કરાતા ગ્રાફીકસ માટે વપરાતાં જુદાં જુદાં સાધનો અને મટીરીયલ જેવાં કે ડ્રોઈંગ બોર્ડ, ટી-સ્કવેર, સેટસ સ્કવેર, ડ્રાફટર, રબર, પેન્સીલ, ડ્રોઈંગ શીટ વગેરે.
	ગ્રાફીકસ માટે ઉપયોગમાં આવતા કોમ્પ્યુટરની જાણકારી, કોમ્પુટરના ભાગોનાં નામ અને આઉટપુટ માટેની રીતોની જાણકારી તથા ગ્રાફીકસ માટે વપરાતાં સોફટવેર્સની જાણકારી
	ઓટો કેડ એક ગ્રાફીકસ તરીકેનું સોફટવેર અને તેની વિસ્તૃત જાણકારી તેના વર્ઝન અને વિકાસના તબક્કા.
	પ્રકરણ -૩
	એન્જીનીયરીંગ ગ્રા્ફીકસમાં આવતી પાયાની વિસ્તૃત માહિતી
	ડ્રોઈંગ શીટસની BIS મુજબ સ્ટાન્ડર્ડ સાઈઝની યાદી
	- ડ્રોઈંગ લે આઉટની જાણકારી તેમજ તેને ફોલ્ડ કરવાની પધ્ધતિ
	- ટાઈટલ બ્લોક અને બીલ્સ ઓફ મટીરીયલની જાણકારી
	લાઈનની મદદથી રચાતા જુદા જુદા દ્રિ-પરીમાણીય ભૌમિતિક આકારો.
	૩.૫
	પ્રકરણ -૪
	એન્જીનીયરીંગ ગ્રાફીકસ ઉપર આપવામાં આવતા માપ અને વિગતો. બી.આઈ. એસ. મુજબ
	પ્રકરણ -૫
	પ્રકરણ -૬
	પ્રકરણ-૧
	ફ્રી હેન્ડ સ્કેચીંગ
	હાથ વડે ડ્રોઈંગ સાધનો વગર લીટી, કર્વ (વળાંક) અને વર્તુળ  દોરવા.
	લંબ પ્રક્ષેપણની રીત - ઓર્થોગ્રાફીક પ્રોજેકશન મેથડ
	 ઓબ્જેકટના જોવાની દિશા, પ્રોજેકશન, પ્રોજેકટર, ફોર કવોડ્રન્ટ, આડી સપાટી,
	ઉભી સપાટી ની જાણકારી.
	 પ્રથમ કોણીય પધ્ધતિ અને તૃતિય કોણીય પધ્ધતિઓ વચ્ચેના તફાવતની નીચેના મુદ્દાપરથી જાણકારી
	o રેફરન્સ પ્લેનના આધારે ઓબ્જેકટની સ્થિતિ.
	o પ્રથમ અને ત્રીજા ચરણમાં સામેનો દેખાવ અને ઉપરના દેખાવની રીલેટીવ પોઝીશન
	o ડાબી તરફથી કે જમણી તરફથી જોતા બાજુના દેખાવની પ્રથમ અને ત્રીજા ચરણમાં તેની સામેના દેખાવના સંદર્ભમાં પોઝીશન.
	 બીજા અને ચતુર્થ કોણીય પધ્ધતિ શા માટે નથી વપરાતી તેની જાણકારી
	પ્રોજેકશન ઓફ પોઈન્ટ - બિંદુના પ્રક્ષેપો :
	જુદા જુદા કોણીય (વર્તુળપાદ) માં પ્રોજેકશન ઓફ પોઈન્ટ જાણવા અને પોઈન્ટ રેફરન્સ પ્લેનમાં હોય તે સ્થિતિ. જાણવી અને દોરવી.
	પ્રોજેકશન ઓફ લાઈન્સ - રેખાના પ્રક્ષેપો :
	નીચેની સ્થિતિ માટે લાઈનના દેખાવ પ્રથમ અને તૃતીયકોણીય પધ્ધતિમાં દોરવા.
	 લાઈન બન્ને પ્લેઈનને સમાંતર હોય
	 લાઈન એક પ્લેઈનને લંબ અને બીજી પ્લેઈનને સમાંતર હોય
	 લાઈન એક પ્લેઈનને સમાંતર અને બીજી પ્લેઈનને ઈન્કલાઈન્ડ હોય
	પ્રોજેકશન ઓફ પ્લેઈન્સ - સપાટીના પ્રક્ષેપો :
	પ્રોજેકશન ઓફ પ્લેઈન પ્રથમ અને તૃતીય કોણીય પધ્ધતિમાં નીચે જણાવેલ સ્થિતિ  માટે દોરવા.
	 સપાટી એક પ્લેઈનને સમાંતર અને બીજી પ્લેઈનને લંબ
	 સપાટી એક પ્લેઈનને સમાંતર અને બીજી પ્લેઈનને ઈન્કલાઈન્ડ
	 સપાટી એક પ્લેઈનને લંબ અને બીજી પ્લેઈનને ઈન્કલાઈન્ડ
	પ્રોજેકશન ઓફ સોલીડસ - ઘનાકારના પ્રક્ષેપો :
	 જુદા જુદા પ્રકારના સોલીડસ જાણી અને તે કયા ગૃપનાં છે તે ઓળખવા જેવા કે પ્રિઝમ, પિરામીડ, કોન,  નળાકાર વગેરે. અને તેમના ભાગો જેવા કે શિરો બિંદુ(એપેક્ષા), ધરી (એક્ષીસ), ત્રાંસી ધાર (સ્લાન્ટ), બાજુ(ફેસ), પાયો(બેઝ) જાણવા.
	 દરેક પ્રકારના સોલીડસને પ્રથમ અને ત્રીજા કોણીય પધ્ધતિમાં નીચે જણાવેલ પધ્ધતિમાં દોરવા.
	o એકસીસ એક રેફરન્સ પ્લેઈનને લંબ.
	o એકસીસ બંને પ્લેઈનને સમાંતર.
	o એકસીસ એક પ્લેઈનને સમાંતર અને બીજીને ઈન્કલાઈન્ડ.
	પ્રકરણ -૩
	સેકશન ઓફ સોલીડસ સેકશનલ વ્યુઝ
	સેકશન ઓફ સોલીડસનું મહત્તવ જાણશે અને સેકસન ઓફ સોલીડ દોરશે. તેના સાચા દેખાવ (ટ્રુ શેઈપ) નો ઉપયોગ
	સેકશનના જુદા જુદા પ્રકાર(ફૂલ,હાફ,પાર્શિઅલ,(બ્રોકન),રીવોલ્ડ,રીમુવ્ડ,ઓફસેટ)ની ઉદાહરણ સાથે સમજુતી.
	પ્રકરણ -૪
	સરફેસ ડેવલપમેન્ટ ઓફ સોલીડ - ઘનાકારનો સપાટી વિસ્તાર
	પ્રકરણ -૫
	પ્રકરણ -૬
	પ્રકરણ-૧
	એન્જીનીયરીંગ મટીરીયલ
	ફેરસ અને નોન-ફેરસ સ્ટીલ અને એલોય, સ્ટીલ અને કાસ્ટ આયર્ન, એલ્યુમીનીયમ, કોપર અને એલોય
	અલગ અલગ પ્રકારની ફાઉન્ડ્રીના નામ અને ઉપયોગની જાણકારી
	 ફેરસ ફાઉન્ડ્રી
	 ગ્રે આયર્ન ફાઉન્ડ્રી,
	 સ્ટીલ ફાઉન્ડ્રી,
	 મેલીએબલ આયર્ન ફાઉન્ડ્રી
	 નોન ફેરસ ફાઉન્ડ્રી
	 બ્રાસ અને બ્રોન્ઝ ફાઉન્ડ્રી
	 લાઈટ મેટલ માટેની ફાઉન્ડ્રી
	પેટર્ન મેકીંગ પ્રોસેસ વિશે જાણકારી.
	 પેટર્નની વ્યાખ્યા
	 પેટર્નના હેતુઓ
	પેટર્ન મેકીંગ મટીરીયલના નામની યાદી અને દરેકનો ઉપયોગ
	વુડ, એલ્યુમીનીયમ, સ્ટીલ, પ્લાસ્ટીક, પ્લાસ્ટર ઓફ પેરીસ, રેઝીન,વેક્ષ
	આકૃતિ સાથે અલગ અલગ પ્રકારના પેટર્નના નામ અને ઉપયોગ
	સીંગલ પીસ પેટર્ન, સ્પ્લીટ પેટર્ન, લુઝપીસ પેટર્ન, કંપોઝીટ પેટર્ન, સ્વીપ પેટર્ન, સ્કેલેટન પેટર્ન, મેચ પ્લેટ પેટર્ન, સેગમેન્ટલ પેટર્ન, કોપ અને ડ્રેગ પેટર્ન, ગેટેડ અને શેલ પેટર્ન
	પ્રકરણ -૩
	મેટલ જોઈનીંગ પ્રોસેસ
	મેટલ જોઈનીંગ પ્રોસેસનું લીસ્ટ અને તેમની વચ્ચેનો તફાવત આપો જેમ કે રીવેટીંગ, સોલ્ડરીંગ, બ્રેઝીંગ, વેલ્ડીંગ
	૩.૧ માં જણાવેલ મેટલ જોઈનીંગ પ્રોસેસ વિશે જાણકારી અને વર્ણન.
	સોલ્ડરીંગ પ્રોસેસમાં વપરાતા મુખ્ય જોઈન્ટ દોરો અને તેના નામ લખો.
	સોલ્ડરીંગના ફાયદા અને ગેર ફાયદા
	૩.૧માં જણાવેલ પ્રોસેસ જ્યાં વપરાતી હોય તેવા ઉદાહરણો
	ગેસ વેલ્ડીંગ અને આર્કવેલ્ડીંગમાં વપરાતા સાધનોના નામની યાદી
	અલગ અલગ વેલ્ડીંગ પ્રોસેસના નામ અને તેના સીમ્બોલ
	આઈ.એસ. ૮૧૩-૧૯૯૧ પ્રમાણે અલગ અલગ વેલ્ડીંગના ફોર્મ જણાવો અને તેના સેકસનલ વ્યુ દોરો.
	૩.૯ માં દર્શાવેલ વેલ્ડ સીમ્બોલમાં એરો, એરોની પોઝીશન, વેલ્ડ સિમ્બોલનું લોકેશન વિગેરે બાબતોની અગત્યતા જણાવી ઉદાહરણ આપી તેનું અર્થઘટન કરવું.
	પ્રકરણ -૪
	મશીનીંગ પ્રોસેસ
	પ્રકરણ -૫
	થિયરી
	પ્રેક્ટીકલ
	પ્રેક્ટીકલ ગુણ
	કલાક
	અભ્યાસક્રમના વિષયો:
	પ્રકરણ-૧
	એસ્ટીમેટીંગનો પરિચય
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	લેથ મશીન પર કરવામાં આવતાં ઓપરેશન્સ જેવાં કે સ્ટ્રેઈટ ટર્નીંગ, સ્ટેપ ટર્નીંગ, બોરીંગ, ફેસીંગ, રીમીંગ, ડ્રીલીંગ, નર્લીગ, ચેમ્ફરીંગ અને થ્રેડીંગ માટે સમયના અંદાજ નક્કી કરવા.
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	સપાટીના ખરબચડાપણા અને ફીનીસીંગની સમજૂતી
	સરફેસ રફનેસમાં વપરાતાં પદો આકૃતિ સહ સમજ
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	વર્કીંગ ડ્રોઈંગની સમજૂતી
	ડિટેઈલ ડ્રોઈંગની સમજુતી આપી આ પ્રકારના ડ્રોઈંગમાં આપવામાં આવતી માહીતી જેવીકે વસ્તુના દેખાવો, વસ્તુનું માપ, વસ્તુ બનાવવા માટે વપરાતુ મટીરીયલ, વસ્તુની સંખ્યા, ઉત્પાદન પ્રક્રિયા, ફીનીશીંગનો પ્રકાર, ચોકસાઈની સીમા, ટુલ લીસ્ટ વગેરે.
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	ફોલ્ડીંગ માર્ક, ઝોનીંગ, ટાઈટલ બ્લોક, પાર્ટ લીસ્ટ, સ્ટાઈલ લીસ્ટ, ટુલ લીસ્ટ અને ગેજ લીસ્ટની સમજુતી
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	વધુમાં વધુ ૬ થી ૮ પાર્ટસ હોય તેવી એસેમ્બલીના મશીન કંપોનન્ટના ડિટેઈલ ડ્રોઈંગ ઉપરથી એસેમ્બલી ડ્રોઈંગ બનાવવાની પધ્ધતિ અને તેમાં જરૂરી વિગતો દર્શાવવી.
	દા. ત. કોટર જોઈન્ટ, નકલ જોઈન્ટ, ફાસ્ટ અને લૂઝ પૂલી, એસેન્ટ્રીક, ટૂલ પોસ્ટ, બેરીંગ બ્લોક, સ્ક્રૂ જેક, સ્ટફીંગ બોક્ષ, ક્રેઈન હૂક, ક્રોસ હેડ, ડ્રીલ જીગ ,બોક્ષ જીગ, ટમ્બલ જીગ, મશીન વાઈસ.
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	વધુમાં વધુ ૬ થી ૮ પાર્ટસ હોય તેવા મશીન કંપોનન્ટના એસેમ્બલી ડ્રોઈંગ પરથી ડિટેઈલ ડ્રોઈંગ બનાવવું અને તેમાં જરૂરી વિગતો દર્શાવવી.
	પ્રકરણ -૪
	પાઈપ અને પાઈપ ફીટીંગ્સ
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	પ્રકરણ-૧
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	આઈસોમેટ્રીક પ્રોજેકશન દોરવાની રીતની સમજ
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	- આઈસોમેટ્રીક એકસીસને સમાંતર ધારો / ઈન્કલાઈન્ડ ધારો / સપાટીઓ
	- આઈસોમેટ્રીક પ્રોજેકશનમાં સર્કલ / આર્ક
	(દર્શાવેલ બધીજ રીત ફ્રી હેન્ડ સ્કેચમાં દોરવી)
	સાદા અને કોમ્પ્લેક્ષ્ મિકેનીકલ કમ્પોન્ટસના ફ્રી હેન્ડ સ્કેચ તૈયાર કરવા. ર૦ થી રપ કમ્પોનન્ટસ - ફ્રી હેન્ડ
	પ્રકરણ -૩
	૩ડી મોડલીંગ (કેડ)
	યુ.સી.એસ. કમાન્ડના બધાજ ઓપ્સનની જાણકારી અને ૩ડી માટે તેનો ઉપયોગ
	PEDIT કમાન્ડના બધાજ ઓપ્શનની સમજ અને PLINE RECALL સાથે તેનો ઉપયોગ. ૩ડી ડ્રોઈંગમાં તેનો ઉપયોગ
	રીજીયન કમાન્ડની સમજ અને તેનો ઉપયોગ. 3ડી ડ્રોઈંગમાં તેનો ઉપયોગ
	VIEW MENU અને  3D VIEWS, VPOINT, SHADE વિગેરે કમાન્ડ તેના ઓપ્શનની સમજ અને તેનો 3ડી ડ્રોઈંગ ડિસ્પ્લેમાં ઉપયોગ
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	3D SOLIDS અને 3ડી સરફેસની પ્રીમીટીવ્ઝ  ના કમાન્ડની સમજ અને કન્સ્ટ્રકટીવ (સી-રેપ) 3ડીમાં તેનો ઉપયોગ
	3.૬
	મોડીફાય/સોલીડસ એડીટીગમાં બલુન ઓપશન સંબંધિત કમાન્ડસ (Union, Subtract and Interface) ની સમજ અને ઉપયોગ
	3.૭
	EXTRUDE અને REVOLVE કમાન્ડ શીખશે અને તેનો 3ડી ડ્રોઈંગમાં ઉપયોગ
	3.૮
	MODIFY MENU અને 3DARRAY, ROTATE3D, MIROR3D, તેમજ EDGE / FACE એડીટીંગના બધાજ ઓપ્શનની સમજ અને તેનો 3ડી ડ્રોઈંગ એડીટીંગમાં ઉપયોગ
	3.૯
	3ડી સરફેસ મોડલીંગના કમાન્ડ EDGESURF, RULESURF, RAVSURF, TABSURF
	3DFACE, 3DMESH વિગેરે કમાન્ડની સમજ અને 3D SURFACE MODE બનાવવામાં તેનો ઉપયોગ
	3.૧૦
	તૈયાર કરેલ મોડેલ પરથી ઓર્થોર્ગ્રાફીક પ્રોજેકશનના ડ્રોઇંગ  બનાવવા અને પ્રિંટ લેવી.
	3.૧૧
	3D SOLID અને 3D SURFACE પરના મિકેનિકલને લગતા સાદા અને કોમ્પ્લેક્ષ કમ્પોન્ટનાન કોમ્પ્યુટર પર મોડલીંગ તૈયાર કરવા અને જરૂરી સંખ્યામાં પ્રિંન્ટ લેવી. (૪૦ થી પ૦ કમ્પોન્ટસ)
	પ્રકરણ -૪
	એડવાન્સ મોડલીંગ સોફટવેર
	૯૪૪ : પ્રોફેશનલ પ્રેક્ટિસ
	પ્રકરણ-૧
	સંદેશા વ્યવહાર
	Basic office softwares details and Uses  Microsoft Word, office, Excel, Powerpoint, Projects  Mail System – ID generation and Uses.
	પ્રમાણભૂત અને સંજ્ઞાની ઉપયોગિતા અને મહત્વની જાણકારી
	ટ્રેડને લગતા અગત્યના બધા સ્ટાન્ડર્ડની જાણકારી
	ટ્રેડને લગતા અગત્યના બધા કોડઝની જાણકારી.
	પ્રકરણ -૩
	વ્યાપારિક જરૂરીયાત
	ટેન્ડરને લગતી રીતની જાણકારી
	નિયમોની જાણકારી
	(અ) ટેન્ડર
	(બ) ટેન્ડર નોટીસ
	(ક) પૈસાની કમાણી
	(ડ) સુરક્ષિત જમા (ડિપોઝીટ)
	(ઈ) ટેન્ડરની વિગતની માહિતીનું આલેખન
	મજૂર કાયદાની જાણકારી
	નીચે આપેલા મજૂર કાયદાની સમજણ આપવી.
	(અ) લઘુતમ વેતન નિયમ
	(બ) મજદૂરનો કમ્પનસેસન (COMPENSATION) નિયમ
	(ક) કર્મચારી વિમા યોજના
	(ડ) મજદૂરની સુરક્ષા
	DEALTની એજન્સી
	 ઓફિસ ચાલુ કરવા માટે મ્યુનીસીપાલીટીની ઓફિસની જાણકારી.
	 ઈલેકટ્રીસીટીનું જોડાણ મેળવવા માટે ઈલેકટ્રીસીટીની ઓફિસની જાણકારી
	 કામને લગતા સપ્લાયર એજન્ટની જાણકારી.
	 ઔદ્યોગિક સપ્લાયરના જોબવર્કની જરૂરીયાતની જાણકારી.
	 GST નંબર મેળવવા માટે GST ટેક્ષ ઓફિસની જાણકારી,MSME Certification
	પ્રકરણ -૪
	સ્વરોજગારી માટે ઉદ્યોગ સાહસિકતા
	વ્યકિતત્વ વિકાસ
	વ્યકિતત્વની સમજ
	પ.ર
	વ્યકિતત્વ વિકાસની જરૂરીયાત
	પ.૩
	ઔદ્યોગિક એકમમાં ડ્રાફટસમેનનું કાર્ય
	ઔદ્યોગિક એકમમાં ડ્રાફટસમેનની ફરજો અને જવાબદારીઓ
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